SAUER
LASERTEC 65 3D Hybrid

Grundmaschine

L-A0465* LASERTEC 65 3D
Universal-Bearbeitungsmaschine zur
Fras- und Laserauftragsbearbeitung
735 mm (650 mm) x 650 mm x 560 mm
Hauptantrieb: Motorspindel 10.000 1/min
13 kW (40% ED); 9 kW (100% ED)
Werkzeugaufnahme HSK-A 63
Vertikaler Spindelstock
Werkzeugwechseleinrichtung
Doppelgreifer
Kettenmagazin 30 Magazinplatze HSK-A 63
NC-Schwenkrundtisch
Tischplatte C-Achse: d 650 mm,
integriert in Starrem Tisch
800 mm x 650 mm
zulassige Belastung: 600 kg
Drehbereich C-Achse: 360°
Schwenkbereich A-Achse: +120°/-120°
Spanewanne mit
integriertem Kuhlmittelbehalter 500 |
3D-Bahnsteuerung

Automatisiertes Ein- und Auswechseln

des Laserbearbeitungskopfs zum
Laserauftragen bzw. zur Frasbearbeitung
Fasergeflhrter Diodenlaser mit

2.000 Watt Leistung, 600 um Faser,
Bearbeitungsoptik mit Fokussierlinse,

200 mm Brennweite und einer Bearbei-
tungsduse fiir @ 3 mm Spotdurchmesser
Wasser-Luft Kiihlaggregat mit 6 kW
Kuhlleistung flr Laser und Bearbeitungskopf

Pulverférderer bestehend aus:
Materialkapazitat: 5 Liter
Férdermenge: 0,5-15g/min

Single System

(einkanalige Materialzufuhrung)
Gasmassenflussregler flir konstanten
Materialaufbau

Steuerung zur Kontrolle von Laser /
Kuhler / Pulverforderer /
Schutzgasansteuerung

1 x Laserschutzfenster
(Doppelfenster)



Steuerung
L-D-D

Steuerung
P-B0071*

Bildschirmanzeige Deutsch

CELOS

zur erleichterten Maschinenbedienung
inkl. 21,5 ERGOline Control mit
Multi-Touch-Bildschirm

Durchgangige

Verwaltung, Dokumentation und
Visualisierung von Auftrags-, Prozess-
und Maschinendaten.

Vernetzbar mit CAD / CAM
Kompatibel zu PPS / ERP

Hauptantrieb

P-W0393*

Hauptantrieb:
Motorspindel SK 40
Spindeldrehzahl bis 14.000 1/min

Kiihimedien / Spaneentsorgung

P-G0004

P-G0026

Splilpistole mit Pumpe
2 bar/40 |/min
(theor. Pumpenleistung)

Kuhleinrichtung Blasluft durch
Spindelmitte, anwahlbar tiber
M-Funktion

Kiihimedien / Spaneentsorgung

P-K0406

Produktionspaket:
Kratzbandspaneforderer mit Kiihimittel-
anlage 600 Liter, Papierbandfilter
Abwurfhdhe:  950mm

Breite: 670mm

IKZ 40 bar/23 I/min

durch Spindelmitte (AD)

Externe Kihimittelzufuhr 4 bar /40 I/min
(Angaben als theor. Pumpenleistung)
Spanesplilung in Arbeitsraumtire
(Standard Kihimittelanlage und
Standard Spaneforder entfallen)

Automatisierung / Messen / Uberwachen

P-K0220*

Messtaster Infrarot

Fabr. Renishaw PP60 optical (OMP 60)
SK 40 bzw. optional ausgewahlte
Werkzeugaufnahmen



P-K0260

P-K0376*

P-K0206*

L-K0050

3D quickSET Erweiterungspaket

flir n-te Maschine: Software / Passwort
(nur in Verbindung mit Option
Messtaster und vorhandenem
Messmittelsatz)

MPC Machine Protection Control
Maschinenschutz durch
Schnellabschaltung

Signalleuchte, vierfarbig

Prozessiiberwachung
Laserauftragsschweilen

Messung der Schmelzbadtemperatur
oder SchmelzbadgréRe mit
optoelektronischem Sensor
Regelung der Laserleistung

Optionen Laserbearbeitung

L-K0156*

L-K0072

L-J0800

L-J0810

Absaugung fur Abluftbetrieb
Staubabsaugung mit Filtereinheit
und automatischer Filterabreinigung

Zusatzliches Laserschutzfenster
Doppelfenster
2 Fenster 2 297 mm x 210 mm

Aufpreis fir Erhéhung der Laserleistung
Upgrade von 2000W auf 2500W,
fasergefuhrter Diodenlaser, 600 um Faser

Aufpreis fur Pulverférderer Twin System
zweikanalige Materialzuflihrung

2 x Pulverférderer mit

je 5 Liter Kapazitat

2 x Gasmassenflussregeler

flr konstanten Materialaufbau
Umschalten vom Ersten zum Zweiten
Pulverférderer nicht ,on the fly*

moglich

Optionen der Steuerung SIEMENS

P-HO119*

DECKEL MAHO Paket MDynamics
Verbesserte Oberflachengite

bei verkurzter Bearbeitungszeit

nur in Verbindung mit: 3D quickSET
oder 3D quickSET Erweiterungspaket

Dokumentation

L-D1-D

L-EP-D

Erste Dokumentation Deutsch

Elektroplan Deutsch



Sonderkonstruktionen

SK001

SK002

Spindelauslastungsanzeige
fir Haupantrieb, integriert
in Spindelstockverkleidung

Sicherheitspaket fur Netzausfall:
Spannungsuberwachung mit

schneller Bremsansteuerung

Geregeltes Stillsetzen der CNC-Steuerung
Anzeige zuletzt ausgefiihrter Satzfolge

Summe Maschine und Optionen

DMG SMARTkey

D-KEY03*

DMG Masterkey - Freischalten u. Sperren

DMG Software Programme

D-CIMO1*

D-CIM02*

Mit dem CIMCO Edit 7 kénnen
NC-Programme
einfach und schnell generiert werden.

Option: 2D CAD System inkl. DXF-Import
fir CIMCO Edit 7.

Sonderkonstruktionen Software Solutions

SKO005

SK006

SK007

DMG MORI NETSERVICE
Qualifizierter Support durch
Internet-gestutzte Ferndiagnose

SERVICE AGENT (CELOS)
Kontrollierte Wartung und
Instandhaltung der Maschine

MESSENGER (CELOS)

Ubersichtlicher Maschinen Live-Status
der vernetzten Maschinen

Summe Software Solutions



Dienstleistung Technologie Lieferwerk

L-R0011

L-B0265

L-YO0703

3D-Datenmodell in STEP-Format

Softwarepaket zur Hybridbearbeitung
Bestehend aus:

Hybrid Manufacturing Modul
(basierend auf NX CAM)

-Additive multi-axis functionality

- Multi-axis machining bundle

(total machining)

-LASERTEC 65 3D Hybrid Machine
Postprocessor

-LASERTEC 65 3D Hybrid Machine
Simulation

Produktionsunterstiitzung
Laserbearbeitung beim Kunden vor Ort
Europa, Dauer 3 Tage

(inkl. Reise- und Aufenthaltskosten)

weitere Dienstleistungen

SK008

Softwarewartung

DMG MORI CAD/CAM System Siemens NX
Hybrid Manufacturing Bundle Frasen

Preis: fur 12 Monate

Zahlung: jahrliche Geblhr

Wartungsbeginn: mit Auslieferung der
Software.



Anhang

Technische Beschreibung

L-A0465
Universal LASERTEC 65 3D Maschine in monoBLOCK-Bauweise

Verfahrbereich: X =735 mm (langs, in Verbindung mit starrem Tisch)
X =650 mm (langs, in Verbindung mit Option NC-Schwenkrundtisch)
Y = 650 mm (quer)
Z =560 mm (vertikal)

Hauptantrieb: AC-Motor, digitale Regelung

Integrierte Motorspindel

Spindeldrehzahl: bis 10.000 1/min
Werkzeugaufnahme: HSK-A 63
Werkzeugspannung: Druckluftbetatigter WZ-Spanner
fur Anzugsbolzen DIN 69872 Form A bzw. B

Hochlaufzeit: ca.25s
Bremszeit: ca.25s
Antriebsleistung: 13 kW (40% ED) - 9 kW (100% ED)
Spindeldrehmoment: 83 Nm (40% ED) - 57 Nm (100% ED)
Spindellager
Innendurchmesser  vorne: 80 mm

hinten: 55 mm
Lagerung: O-Anordnung
Lagerart: Hybridlager

Kuhlkreislauf (Flussigkeitskiihlung)
Werkzeugeinzugskraft: 8 kN

Hinweis: Bei Maschinenausfiihrung mit Motorspindel ist hinsichtlich der
Sicherheit und der Eigenfrequenz der kompletten Spindeleinheit
(Spindel mit Werkzeug) auf Grésse und Wuchtglite des einzu-
setzenden Werkzeuges zu achten.
Wuchtgiite G 6,3 bis 18.000 1/min
Wuchtgite G 2,5 ab 18.000 1/min

Vertikalfraskopf
Werkzeugwechsler/Magazin: programmgesteuerter Werkzeugwechsel in die Arbeitsspindel

Werkzeugwechseleinrichtung mit Vertikal-Kettenmagazin basic
in Kabine der Maschine integriert; vom Arbeitsraum getrennt



Wechsler mit Doppelgreifer (Vertikal)

30 Magazinplatze HSK-A 63 (Standard)

Zulassige Werkzeugabmessungen ( Durchmesser / Lange )
fur Vertikal-Kettenmagazin basic HSK-A 63

bei belegten Nachbarplatzen:
bei freien Nachbarplatzen:

Zulassige Werkzeugabmessung
bei Einsatz Blum Laser

Hinweis:

d 80 mm /1315 mm

d 160 mm /1315 mm

80 - 315 mm

alle Werkzeuglangenangaben ab Spindelnase

max. zulassiges Werkzeugkipp-

moment HSK-A 63: 12 Nm

(bezogen auf Mitte Werkzeug-Greifernut)

Zulassiges Werkzeuggewicht 8 kg

Motorspindel

Zulassiges Gesamtgewicht

der Werkzeuge im Magazin:

30 Platze: 80 kg

60 Platze: 160 kg

90 Platze: 240 kg

Magazinbestlickung: manuell, Einzelbestiickung Uber Handhebel

Span-zu-Span-Zeit mit Motorspindel 10.000 1/min / 9kW und 14.000 1/min

30 Platze 60 Platze 90 Platze
HSK-A 63: tolt3 Lt bt e
1 . - -
alle anderen Motorspindeln:
HSK-A 63: tolt3 bl = =
1 > P -

**auf Anfrage

(nach VDI 2852, angegebene Werte to/t3, Toleranz + 10%, Sicherheits- und Riickzugsstrategie,
Collission Monitoring nicht betrachtet, Werkzeuggewicht SK 40: 3 kg)

Hinweis:

In Abhangigkeit der Maschinenkonfiguration (Achsanordnung), NC-Schwenkrundtischstellung sowie
max.Werkzeug- und Werkstlickabmessung kénnen sich Einschrankungen von Werkzeugléange,
Werkzeugdurchmesser, Werkstiickabmessung sowie Verfahrbereiche der Linear-, Rund- und

Schwenkachsen ergeben.

Daten hierzu siehe MaRbild Arbeitsraum / Verfahrbereiche, auf Anfrage.



NC-Schwenkrundtisch
Aufspannflache C-Achse:
integriert in Starrem Tisch:
Tischplatte C-Achse:
Anzahl T-Nuten

Tischplatte Starrer Tisch:
Anzahl T-Nuten

Bohrbild

Abstand T-Nuten:
Zentrierbohrung:
Schwenkwinkel A-Achse:
zur Arbeitsspindel:

von der Arbeitsspindel:

Drehbereich C-Achse:
Drehmoment Schwenkachse:
Haltemoment Schwenkachse:
Haltemoment Schwenkachse:
(Hydraulische Klemmung)
Drehmoment Drehachse:
Haltemoment Drehachse:
Eilgang Schwenkachse:
Vorschub Schwenkachse:
Eilgang Drehachse:
Vorschub Drehachse:
Eingabe- und Anzeige-
feinheit Steuerung:
Positionsunsicherheit:

(nach VDI/DGQ 3441)

max. Tischbelastung (tischmittig):

max. zulassiges
Massentragheitsmoment:

max. Werkstlickabmessung:
Durchmesser (Storkontur):
Durchmesser bearbeitbar:
Hohe:

Vorschubantrieb Linearachsen:

maximale
Vorschubgeschwindigkeit:

Eilganggeschwindigkeit:

maximale Vorschubkraft:

Fihrungen:

Linearwegmesssysteme:

d 650 mm
800 mm x 650 mm

1x 14 H7 (Richtnut, tischmittig)
8x 14 H12 (Spannnuten)

4x 14 H12 (Spannnuten, im AuRenbereich)

Gewinde 8x M12
63 mm
d 50 mm H6

jeweils aus 0°-Lage (waagrecht)
360°

2.640 Nm (100%ED)

2.640 Nm (100%ED)

6.200 Nm

2.030 Nm (100%ED)
2.030 Nm (100%ED)
20 1/min

7.200 °/min

40 1/min

14.400 °/min

0,001°

Schwenkachse (A) P =9 ws
Drehachse (C)P =7 ws
600 kg

Schwenkachse: 70 kgm?
Drehachse: 48 kgm?

840 mm
650 mm
500 mm

digital geregelter AC-Motor und
Kugelrollspindel in jeder Linearachse

X-Y-, Z-Achse 40.000 mm/min
X-Y-, Z-Achse 40 m/min
X-Achse (langs) 7 kN (100% ED)
Y-Achse (quer) 13 kN (100% ED)
Z-Achse (vertikal) 10 kN (100% ED)

Rollenumlauffiihrung in allen Linearachsen

direkt, fotoelektrisch
Auflésung 0,001 mm



Anhang

Technische Beschreibung

L-A0465
Universal LASERTEC 65 3D Maschine in monoBLOCK-Bauweise

Verfahrbereich: X =735 mm (langs, in Verbindung mit starrem Tisch)
X =650 mm (langs, in Verbindung mit Option NC-Schwenkrundtisch)
Y = 650 mm (quer)
Z =560 mm (vertikal)

Hauptantrieb: AC-Motor, digitale Regelung

Integrierte Motorspindel

Spindeldrehzahl: bis 10.000 1/min
Werkzeugaufnahme: HSK-A 63
Werkzeugspannung: Druckluftbetatigter WZ-Spanner
fir Anzugsbolzen DIN 69872 Form A bzw. B

Hochlaufzeit: ca.25s
Bremszeit: ca.25s
Antriebsleistung: 13 kW (40% ED) - 9 kW (100% ED)
Spindeldrehmoment: 83 Nm (40% ED) - 57 Nm (100% ED)
Spindellager
Innendurchmesser  vorne: 80 mm

hinten: 55 mm
Lagerung: O-Anordnung
Lagerart: Hybridlager

Kihlkreislauf (Flissigkeitskiihlung)
Werkzeugeinzugskraft: 8 kN

Hinweis: Bei Maschinenausfiihrung mit Motorspindel ist hinsichtlich der
Sicherheit und der Eigenfrequenz der kompletten Spindeleinheit
(Spindel mit Werkzeug) auf Grésse und Wuchtgiite des einzu-
setzenden Werkzeuges zu achten.
Wuchtgiite G 6,3 bis 18.000 1/min
Wuchtgite G 2,5 ab 18.000 1/min

Vertikalfraskopf
Werkzeugwechsler/Magazin: programmgesteuerter Werkzeugwechsel in die Arbeitsspindel

Werkzeugwechseleinrichtung mit Vertikal-Kettenmagazin basic
in Kabine der Maschine integriert; vom Arbeitsraum getrennt



Wechsler mit Doppelgreifer (Vertikal)
30 Magazinplatze HSK-A 63 (Standard)

Zulassige Werkzeugabmessungen ( Durchmesser / Lénge )
fur Vertikal-Kettenmagazin basic HSK-A 63

bei belegten Nachbarplatzen: d 80 mm /1315 mm
bei freien Nachbarplatzen: d 160 mm /1315 mm
Zulassige Werkzeugabmessung 80 — 315 mm

bei Einsatz Blum Laser

Hinweis:
alle Werkzeuglangenangaben ab Spindelnase

max. zulassiges Werkzeugkipp-
moment HSK-A 63: 12 Nm
(bezogen auf Mitte Werkzeug-Greifernut)

Zulassiges Werkzeuggewicht 8 kg
Motorspindel

Zulassiges Gesamtgewicht
der Werkzeuge im Magazin:

30 Platze: 80 kg

60 Platze: 160 kg

90 Platze: 240 kg

Magazinbestlickung: manuell, Einzelbestlickung tiber Handhebel

Span-zu-Span-Zeit mit Motorspindel 10.000 1/min / 9kW und 14.000 1/min

30 Platze 60 Platze 90 Platze
HSK-A 63: tolts b b b
1 - " -
alle anderen Motorspindeln:
HSK-A 63: to/lt3 o o b
1 - - -

**auf Anfrage

(nach VDI 2852, angegebene Werte tp/t3, Toleranz + 10%, Sicherheits- und Riickzugsstrategie,

Collission Monitoring nicht betrachtet, Werkzeuggewicht SK 40: 3 kg)

Hinweis:

In Abhangigkeit der Maschinenkonfiguration (Achsanordnung), NC-Schwenkrundtischstellung sowie
max.Werkzeug- und Werkstiickabmessung kénnen sich Einschrankungen von Werkzeuglange,
Werkzeugdurchmesser, Werkstlickabmessung sowie Verfahrbereiche der Linear-, Rund- und

Schwenkachsen ergeben.
Daten hierzu siehe MaRbild Arbeitsraum / Verfahrbereiche, auf Anfrage.



NC-Schwenkrundtisch
Aufspannflache C-Achse:
integriert in Starrem Tisch:
Tischplatte C-Achse:
Anzahl T-Nuten

Tischplatte Starrer Tisch:
Anzahl T-Nuten

Bohrbild

Abstand T-Nuten:
Zentrierbohrung:
Schwenkwinkel A-Achse:
zur Arbeitsspindel:

von der Arbeitsspindel:

Drehbereich C-Achse:
Drehmoment Schwenkachse:
Haltemoment Schwenkachse:
Haltemoment Schwenkachse:
(Hydraulische Klemmung)
Drehmoment Drehachse:
Haltemoment Drehachse:
Eilgang Schwenkachse:
Vorschub Schwenkachse:
Eilgang Drehachse:
Vorschub Drehachse:
Eingabe- und Anzeige-
feinheit Steuerung:
Positionsunsicherheit:

(nach VDI/DGQ 3441)

max. Tischbelastung (tischmittig):

max. zulassiges
Massentragheitsmoment:

max. Werkstlickabmessung:
Durchmesser (Stérkontur):
Durchmesser bearbeitbar:
Hohe:

Vorschubantrieb Linearachsen:

maximale
Vorschubgeschwindigkeit:

Eilganggeschwindigkeit:

maximale Vorschubkraft:

Fihrungen:

Linearwegmesssysteme:

d 650 mm
800 mm x 650 mm

1x 14 H7 (Richtnut, tischmittig)
8x 14 H12 (Spannnuten)

4x 14 H12 (Spannnuten, im AuRRenbereich)
Gewinde 8x M12

63 mm

d 50 mm H6

+120°

-120°

jeweils aus 0°-Lage (waagrecht)
360°

2.640 Nm (100%ED)

2.640 Nm (100%ED)

6.200 Nm

2.030 Nm (100%ED)
2.030 Nm (100%ED)
20 1/min

7.200 °/min

40 1/min

14.400 °/min

0,001°

Schwenkachse (A) P =9 ws
Drehachse (C)P =7 ws
600 kg

Schwenkachse: 70 kgm?
Drehachse: 48 kgm?

840 mm
650 mm
500 mm

digital geregelter AC-Motor und
Kugelrollspindel in jeder Linearachse

X-Y-, Z-Achse 40.000 mm/min
X-Y-, Z-Achse 40 m/min
X-Achse (langs) 7 kN (100% ED)
Y-Achse (quer) 13 kN (100% ED)
Z-Achse (vertikal) 10 kN (100% ED)

Rollenumlauffiihrung in allen Linearachsen

direkt, fotoelektrisch
Auflésung 0,001 mm



Temperaturkompensation: elektronisch, Temperatursensor

Maschinengenauigkeit: P = 0,008 mm (nach VDI/DGQ 3441)
X-, Y-und Z-Achse

Alle angegebenen Genauigkeitswerte gelten fiir Standardlieferung ohne ausfuhrrechtliche Einschrankungen.
Alle Maschinen mit ausfuhrrechtlichen Einschrankungen werden mit entsprechend héheren Werten gebaut und
geliefert.

Die Genauigkeit hangt stark von ausseren thermischen Einflissen ab. Die angegebene Genauigkeit wird im
Temperaturbereich von 20° +/- 2° erreicht. Direkte Sonneneinstrahlung, starker Luftzug, Erschitterungen durch
Fremdaggregate und Warmestau sind zu vermeiden.

Zentralschmierung: automatische Minimalschmierung fiir Rollenumlauffiihrungen
Elektro-Schaltschrank: in die Maschine integriert, mit Lifter/Filtermatte
Warmetauscher: fir Hauptspindel in die Maschine integriert

Kabine, Spanewanne: Vollschutzkabine inklusive Dach mit Schiebetire

grossflachige Sicherheitsscheiben

Hinweis: Die Sicherheitsscheiben sind durch Umwelt- und Be-
arbeitungseinflisse (UV, Kiihischmierstoff, Spaneflug etc.)
einem natirlichen Verschleil und Alterungsprozess unter-
worfen. VerschleiBarme Verbundglas-Sicherheitsscheiben
sind optional erhaltlich.

Schutz- und Bedieneinrichtungen: Gemass EU-Richtlinien
geradlinige Stahllamellenabdeckung fiir
die Langs- und Vertikalfiihrung mit Span-
abweiser fir Spaneentsorgung und Reinigung

Spaneentsorgung: manuell, aus Spanewanne

Kiihischmierstoffversorgung: Dusenleiste am Vertikal Spindelstock, von
Kuhlschmierstoff auf Blasluft (max. 6 bar) um-
schaltbar (4 Wasserdlsen, 4 Luftdiisen)
Fordermenge: 40 I/min bei 1 bar (theor. Pumpenleistung)
Fassungsvermogen Kuhlschmierstoffbehalter: ca. 500 |

Bei Betrieb der Maschine mit erhéhtem Spane-
volumen werden die Optionen "Produktionspaket"

bzw. alternativ ,Kratzbandspaneférder” und
"Spanespllung in Arbeitsraumtiire” dringend empfohlen.

Bei produktiver Bearbeitung, insbesondere von
Leichtmetallen sowie Bearbeitung von nicht-

metallischen Materialien wird die Option “Produktionspaket”
dringend empfohlen.

Hinweis: Kuhlschmierstoff (Emulsion) nur nach maschinen-
spezifischer Angabe des Herstellers verwenden!

Bei der Zerspanung von magnesiumhaltigen Materialien
bzw. bei Verwendung von nicht wassermischbaren Kiihl-



schmierstoffen (Ole), élanteiligen Betriebsstoffen > 15%

kann es zu Brand oder Explosion kommen.

Zusatzliches Sicherheitspaket sowie spezielle Kiihimittelanlage
erforderlich (auf Anfrage); Ricksprache mit Maschinenhersteller.
Der Flammpunkt der Emulsion muss grosser als 140° Celsius

sein.
Maschinenleuchte: Planon-Light, 24V DC
Betriebsstundenzahler: fur "Maschine Ein" und "Programm lauft"
Lackierung (Strukturlack):
Maschinengestell Grundmaschine,
Verkleidungsbleche Kabine vorne,
linke Seite und Schaltschrank,
Sockelbereich, Peripheriegerate: Titan-Grau
Spaneforderer: Titan-Grau / Calcit-Weil
Fronttiire innen/aussen: Calcit Weil
Arbeitsraum: Calcit-Weil3 / Titan-Grau / Edelstahl

Aufstellmasse und Gewicht:

Platzbedarf Maschine einschl. Bedienung und Wartung siehe MaRbild.
Gewicht mit Starrem Tisch und Werkzeugwechsler

30 Magazinpl. 60 Magazinplatze 90 Magazinplatze

ca.9.700 kg ca. 9.800 kg ca. 10.000 kg

Anschlusswerte:

Maschine mit Motorspindel und Laserversorgung und Pulverférderer 14.000 1/min HSK 63
18.000 / 24.000 1/min

In max. bei 100% ED: 65 A
Leistungsaufnahme bei 100% ED: 45 kVA
Geforderte Netzsicherung: 80 A/400V
Geforderte Kurzschlussleistung

des Netzes: 2,15 MVA

Maschine mit interner Kiihimittelzufuhr (IKZ) 20 bar/40bar und Motorspindel 14.000 1/min HSK 63
18.000 / 24.000 1/min

In max. bei 100% ED: 75A
Leistungsaufnahme bei 100% ED: 52 kVA
Geforderte Netzsicherung: 80A/400V
Geforderte Kurzschlussleistung

des Netzes: 2,15 MVA

Maschine mit Laserversorgung und Pulverférderer interner Kiihimittelzufuhr (IKZ) 20 bar/40bar und
Motorspindel 14.000 1/min HSK 63 und NC Schwenkrundtisch
18.000 / 24.000 1/min

In max. bei 100% ED: auf Anfrage
Leistungsaufnahme bei 100% ED: auf Anfrage
Geforderte Netzsicherung: auf Anfrage

Geforderte Kurzschlussleistung
des Netzes: auf Anfrage



Steuerspannung:

Elektrischer Anschluss:

Erforderlicher Luftdruck:
Durchschnittlicher Druck-
luftverbrauch:

Durchschnittlicher Verbrauch des
Schutzgases:

Maschinentransport:
Transportgehange:
Maschinenaufstellelemente:

Aufstellort:

zulassige Umgebungstemperatur:

24V DC

Die Netzversorgung fiir unsere Maschinen muss den
Anforderungen der EN 50160 ,Merkmale der Spannung in 6ffentlichen
Elektrizitatsversorgungsnetzen® entsprechen.

Bei der elektrischen Installation ist darauf zu achten, dass die

EN 60 204, Teil 1, Pkt. 6.3.3 "Schutz fiir automatisches Ausschalten der
Versorgung" und Punkt 18.2 "Uberpriifung der Bedingungen zum Schut:
durch automatische Abschaltung der Versorgung" eingehalten wird.

Die empfohlene Netzkurzschlussleistung muss am Netzanschluss der
Maschine zur Verfligung stehen.

Die Maschine darf nicht an ein Netz mit FI-Schutzschaltung
angeschlossen werden, (siehe EN 50178, Pkt. 5.3.2.3) (alt VDE 0160,
Pkt. 5.5.3.4.2).

Der elektrische Maschinenanschluss muss an einem TN-S-Netz mit 3
Leitern (L1, L2, L3) sowie Null-Leiter (N) und Schutzleiter (PE) erfolgen.
5.5.3.4.1 und 6.5.2.1) durchgefiihrt werden:

a) Schutzleiterquerschnitt mindestens 10 mm**2 Cu oder
b) Uberwachung des Schutzleiters durch eine Einrichtung,

die im Fehlerfall zu einer selbsttatigen Abschaltung des
elektrischen Betriebsmittels fiihrt oder

c) Verlegung eines zweiten Leiters, elektrisch parallel zum
Schutzleiter, iber getrennte Klemmen. Dieser Leiter muss fir
sich allein die Anforderungen nach Abschnitt 543 des
Harmonisierungsdokumentes (HD) 384.5.54 S1
(alt DIN VDE 0100 Teil 540) fiir Schutzleiter erfiillen.

Detaillierte Beschreibung Maschinenanschluss siehe
SAUER Planungsunterlagen.

6 bar
ca. 20 m3/h (Grundmaschine)

ca. 70 m3/h (in Verbindung mit Option
Minimalmengenschmierung, Blasluft intern/extern)

Ungefihr 0,9 m3/h

Kran (mittels Gehange) oder Flurforderfahrzeug
im Standardlieferumfang enthalten

3 Keilschuhe (hohenverstellbar)

Platzbedarf, Bodenbeschaffenheit, Umfeldbe-
dingungen gemass DECKEL MAHO Vorgaben
in Maschinendokumentation bzw. Transport-,

Installation- und Aufstellanleitung.

+15° Celsius bis +35° Celsius



zulassige relative Luftfeuchtigkeit: max. 75% bei 20° Celsius

Hinweis: bei schwierigen Umfeldbedingungen bzw.
Umgebungstemperaturen bis max. 40° Celsius
ist Option L-G0054 zwingend erforderlich.

Dokumentation: 1 x Planungsunterlage in Papierform
1 x Transportanleitung in Papierform
1 x Betriebsanleitung in Papierform
1 x Ersatzteilkatalog in Papierform
1 x Schaltplan in Papierform
1 x Steuerungsdokumentation auf CD
1 x Fremdmodule auf CD (Sprache nach verfiigbarkeit)

Verfugbare Sprachen:

Deutsch (D), Englisch (E), Franzosisch (F), Italienisch (l),
weitere Sprachen auf Anfrage

Laser Spezifikation:

Laser Typ Fasergefuhrter Diodenlaser
Leistung: 2000w
Faserdurchmesser: 600 um, NA 0,22
Wellenlénge: 1030 +/- 10 nm
Fokuslange 200 mm

Strahlgiite: 66 mm mrad
Leistungsstabilitat: max +/- 2% (2h)

Incl. Pilotlase: 600 — 700 nm

Integration in Frasspindel via HSK-A 63 Schnittstelle, automatisierter Wechsel
Separater Schaltschrank mit Laserquelle und Lasersteuerung.
Schwenkarm mit Touch-Screen Bedienpanel.

,Lieferqualitat:

Die Maschine wird vom Hersteller wahrend der Herstellung mehrfachen Zwischen- und einer Endkontrolle
unterzogen. Nach Abschluss der Endmontage wird ein Priifprotokoll erstellt, welches mit der Maschine dem
Kunden lbergeben wird.

Die Ausflihrung und Lieferung der Maschine inkl. Dokumentation und Abnahme erfolgt nach SAUER-Standard,
unter Beachtung der grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der EG-Maschinenrichtlinie.
Kundenspezifische Liefer- und Abnahmebedingungen sind gesondert abzuklaren.

Angebot auf Anfrage.

Technische Anderungen und Preisanpassungen vorbehalten.

P-B0071
CELOS zur erleichterten Maschinenbedienung.

Kompatibel zu PPS- und ERP-Systemen. Vernetzbar mit CAD / CAM-Produkten.

Offen fiir zukunftsweisende CELOS APP-Erweiterungen.

Einheitliche Oberflache fiir alle neuen High-Tech-Maschinen von DMG und MORI SEIKI.

Durchgéngige Verwaltung, Dokumentation und Visualisierung von Auftrags-, Prozess- und Maschinendaten.



Bildschirm / Bedienpult:

SMARTkey®:

APP SELECTOR:

APPs “Production™:

CONTROL:

JOB MANAGER:

JOB ASSISTANT:

APPs “Accessories”:
TECH CALCULATOR:

CAD-CAM-VIEW:

DOCUMENTS:

ORGANIZER:

21,5" ERGOline Control mit Multi-Touch-Bildschirm
Stufenlose Verstellmdéglichkeit von Bildschirm und Tastatur
Anzeige der Zugangsberechtigung

Button fiir schnelle Eingabebestatigung

Personalisierte Autorisierung des Bedieners.
Individuell angepasste Zugriffsrechte auf die Steuerung
und die Maschine, Interner USB-Speicher

Zentrale Auswahlmaske fir direkten Zugriff mittels intuitiver
Touch-Bedienung und Zugriff auf alle verfligbare Applikationen,
unterteilt in finf Hauptgruppen:

Production, Accessories, Support, Monitoring, Configuration

Maschinen-Steuerung mit Touch-Bedienung

Gewohnte Steuerungsoberflache mit

Touch-Funktionalitat

Zusatzlicher SideScreen flir Zustandsinformationen, beispielsweise zu
Antriebsauslastung, Werkzeugzustand, Betriebsarten etc.

Systematisches planen, verwalten und vorbereiten von Auftragen
Maschinenbezogene Erstellung und Konfiguration neuer Auftrage
Strukturierte Ablage aller fertigungsrelevanten Daten und Dokumente
Einfache Visualisierung von Auftragen inklusive NC-Programmen
und Betriebsmittel

Auftrage abarbeiten

Menligefiihrtes Riisten der Maschine und Abarbeiten von
Fertigungsauftragen im Dialog

Zuverlassige Fehlervermeidung durch Arbeitshinweise mit
verbindlicher Quittier-Funktion

Technologiedaten, MalRe und Werte berechnen

Material- und verfahrensabhangige Berechnung prozessoptimierter
Daten beispielsweise fiir Drehzahl, Vorschub oder Spindellast
Normengerechte Ermittlung definierter MaRe beispielsweise flr
Passungen oder Gewinde

Wissenschaftlicher Taschenrechner

Werkstlicke visualisieren und Programmdaten optimieren
Direkter Remote-Zugriff auf externe CAD/CAM-Arbeitsplatze
Zentrale Stammdaten als Basis der Bauteil-Visualisierung
Unmittelbare Anderungsoptionen fiir Bearbeitungsschritte,
NC-Programme und CAM-Strategien direkt an der Steuerung

Digitale Bibliothek mit Volltextsuche

Ubersichtliche Bibliothek-Struktur fiir einfache und schnelle Orientierung
Digitalisierte Ablage aller maschinenrelevanten Handblicher,
Dokumentationen und Kundendaten

Volltext-Suche und Lesezeichenfunktion fiir wiederkehrende
Nachschlagebereiche

Kalender und Notizfunktionen
Nutzerdefinierbare Benachrichtigungsfunktionen



APPs “Support":
NETSERVICE:

MACHINE CHECK:

APPs “Monitoring":
STATUS MONITOR:

APPs “Configuraton”:
ENERGY SAVING:

Option:

SETTINGS:

Hinweise:

Individualisierte Nachrichten mit DMG SMART key-Identifikation

Qualifizierter Support durch internetgestutzte Ferndiagnose
Remote-Kommunikation mit dem Service von DMG MORI SEIKI
direkt an der Steuerung

Online-Fehleranalyse und technischer Support liber Internet
Hochste Datensicherheit durch VPN-Zugang

Kontrollierte Wartung und Instandhaltung der Maschine
Prozessgestitztes Meldesystem fir Wartungs- und
Instandhaltungsarbeiten mit Kontrollfunktion
Vorbeugende Service- und Instandhaltungsplanung

Maschinenstatus in Echtzeit

Visualisierung von Maschinenzustanden (Spindellast, ...)
Anzeige von Auftragsinformationen mit Stlickzahl, LosgroRe und
Restlaufzeit, Wartungsmeldungen und Warnhinweise
Antriebsbezogene Energierlickspeiseanzeige
Einspeisebezogene Energierlickspeiseanzeige (Option)

Automatisiertes Energie-Management
Kategorisierte Bilanzanzeige fiir unterschiedliche Maschinen-
zustande (Stillstand, Betriebsbereitschaft, Bearbeitung)
Zeitgesteuerte StandBy-Schaltung mit Funktionen fiir Maschine,
Pneumatik, Bildschirm und Arbeitsraumbeleuchtung.
Werkstiick- und zeitorientierte Prozessanalyse als Basis der
Verbrauchsoptimierung

Kategorisierte Energieverbrauchsanzeige fiir unterschiedliche
Maschinenzustande (Stillstand, Betriebsbereitschaft, Bearbeitung)
Analyse des prazisen Energieverbrauches pro Schicht,
Werkstlick oder Bearbeitungsprozess

Individualisierung und Personalisierung

DMG SMARTkey gestiitzte Benutzer und Rechteverwaltung
Individuelle APP-Konfiguration

Aligemeine Systemeinstellungen

Nur in Verbindung mit 3D Steuerung Siemens 840D solutionline Operate
Das Standard-Bedienpult entfallt, CNC-Bedienung / Funktionalitét analog ausgewahlter Steuerung.
Nicht verfligbar bei CELOS sind aktuell:

- DMG GREENmode

- Rundspeicher (Palettenverwaltung)

- Omative AFC

- MCIS TDI, MDA, RPC

- Siemens Drehmomentiiberwachung

P-W0393

Integrierte Motorspindel SK 40
Spindeldrehzahl bis 14.000 1/min
Spindeldrehzahl:
Werkzeugaufnahme:
Werkzeugspannung:
Hochlaufzeit:

bis 14.000 1/min

SK 40/DIN 69871 Teil 1
DIN 69872 Form A bzw. B
26s



Antriebsleistung: 18,9 kW (40% ED)
14 kW (100% ED)
Spindeldrehmoment: 100 Nm (40% ED)
74 Nm (100% ED)

Spindellager
Innendurchmesser  vorne: 80 mm
hinten: 55 mm
Lagerung: O-Anordnung
Kihlkreislauf (Flissigkeitskiihlung) fiir geringe Warmeentwicklung
Werkzeugeinzugskraft: 8kN

Alternative Werkzeugaufnahmen HSK-A 63, CAT 40, BT 40 siehe Optionen "Werkzeugaufnahmen".

P-K0220
Messtaster Infrarot Renishaw OMP 60
Ausfiihrung fir SK 40 bzw. optional ausgewahlte Werkzeugaufnahmen.
Der Messtaster wird aus dem Werkzeugmagazin automatisch in die Arbeitsspindel eingewechselt.

Funktionsumfang:

- Korrektur der Werkstlcklage durch Positionierung des NC-Rundtisches

- Ermittlung von Kreismittelpunkt und Radius einer Bohrung oder eines Zylinders
- Korrektur der Nullpunktverschiebung

- Modifikation der Werkzeugkorrektur

- Uberpriifung der Werkstiicktoleranzen

Lieferumfang:

- Messtaster mit Sende- und Empfangseinheit; Abstrahlwinkel 70°
- Werkzeugaufnahme

- Tastereinsatz (Kugelform)

- 9V Batterie

Hinweis: Fiur Automatikbetrieb notwendige Parameterprogramme nicht im Standard-Lieferumfang.

P-K0376

MPC Machine Protection Control

Vorbeugender Schutz durch Schwingungsensorik (SDS) an der Frasspindel:
Maschinenschutz durch Schnellabschaltung

Variable werkzeug- und prozessspezische Abschaltlimits
Prozessiiberwachung mittels Balkenanzeige auf der Maschinensteuerung
Lagerzustandsdiagnose der Frasspindel

Hinweis: Es kann keine Gewabhrleistung bei Auffahrschaden gegeben werden

P-K0206

Signalleuchte 4-farbig

rot: Allgemeine Stérung

gelb: Maschineneingriff erforderlich
grun: Maschine im Automatikbetrieb
blau: Maschine im Einrichtbetrieb

L-K0156
Absaugung des gesamten Arbeitsraumes fiir Abluftbetrieb.

Kompaktstaubabscheider mit 2 Filterpatronen Kat C, Typ Meltblown

Staubklasse M (friiher BIA- Kategorie C)
Reingasemission in der Regel < 0,2 mg/m? (je nach Staubart)



Umweltgerechtes Produkt - recyclingfahig

Filtergehause:
- Integrierter Funkenvorabscheider
- Integrierte Hubwagen- oder Stapleraufnahme

Abreinigung:

- Filterflache ca. 20 m?

- Automatische pressluftunterstutzte Filterabreinigung, differenzdruckabhangig

- Einwegstaubsammelbehalter mit 60 | Volumen, muss regelmaRig getauscht werden

- Luftmenge pro Abreinigung: 85 NL / Impuls
- Nennarbeitsdruck: 4,5 bar

- Maximaler Druck: 6,0 bar

- Integrierte Filteriberwachung

- Stutzen fir Abluft

Ventilatormodul:

- Luftmenge eff. ca. 1000 m3 /h
- Frei verfigbarer Unterdruck ca. 100 daPa
Abmessungen:

Grundflache: 1200 mm x1050mm
Hohe: ca. 2000mm

Bei der Bearbeitung von krebserregenden Gefahrenstoffen darf die Reinluft (Abluft der Absauganlage) nicht in
einen geschlossenen Innenraum gefiihrt werden sondern muss Uber ein Rohrsystem nach auflen gefiihrt
werden. Es gelten die EU Richtlinie 2006/42 EG, Emission gefahrlicher Substanzen 1.5.13 insb. die technischen
Regeln fiir Gefahrenstoffe TRGS 560.

P-H0119

DECKEL MAHO Paket Mdynamics sorgt fiir verbesserte Oberflachengiite bei verkiirzter Bearbeitungszeit.
Im DECKEL MAHO Paket MDynamics sind folgende Siemens Optionen enthalten:

- 3D-Bearbeitung, 3D-Werkzeug-Korrektur liber Flachennormalen-Vektor (Standard bei 5X - Konfiguration)
- TRANSMIT-Mantelflachentransformation (Frasen von Zylinderbahnen - TRACYL)

- Advanced Surface

- Spline-Interpolation

Bitte beachten: Nur in Verbindung mit der Option 3D quickSET oder 3D quickSET Erweiterungspaket.

D-KEY03

SMARTkey "Masterkey" fiir das Freischalten und Sperren anderer Keys und das Eintragen personalisierter
Daten an einer Steuerung. Weiterhin kann der Key fiir den Automatikbetrieb und Sonderbetriebsarten von
Drehmaschinen und Bearbeitungszentren genutzt werden. Weiterhin bietet der Key vollen Zugriff auf alle
Steuerungsfeatures.

D-CIMO01

Mit dem CIMCO Edit 7 kénnen NC-Programme einfach und schnell fir die Steuerungen Siemens, Heidenhain
und Fanuc generiert werden. Der Editor ist vollstandig konfigurierbar und erméglicht individuelle
Eingabemasken fiir verschiedenste Standardablaufe.

Leistungsumfang:

- grafische Simulation (Backplot)

- flexible Programmerstellung tber individuelle Makroerstellung

- Datei-Vergleich zwischen dem abgearbeiteten und dem Original Programm

D-CIM02



