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Maschine : RXU1001-009

10 M.VMASCHINE2 0498
** Roders HSC-Maschine

>>

1 STK

Maschinentyp

Maschinentisch

Thermopaket

Autokalibrierung
Maschinenkiihlung

Entfernung Maschine-Kihlgerat
Spindeltyp

Spindelkompensation
Werkzeugwechsler
Werkzeugwechslertir

GréBe WZ-Magazin fur Frasspindel
Handbox
Minimalmengenschmierung
Werkstlckreinigung mit Druckluft
Werkzeugreinigung mit Sprihmittel
USV fiur Maschinensteuerung
Anhebung Z-Achse

Fernwartung

3D-Messtaster

PPT - Prazisionsantasten

PPT - Restmaterial

PPT - Zusatzreinigung
Spaneentsorgung

Ausfihrung vordere Maschinentir
Chuck-Ansteuerung

HSC-Maschine RXU1001
Nuten

Inklusive

Ja

Kihlaggregat

4 m (Standard)
MFW1709/30 VC HSK A63
Ja

HC3-E

Manuelle Schwenktiir seitlich
75

Ja

Ja

Ja

Ja

Ja

Ja

Teamviewer

Automatisch thermostabiler Kegel
Ja

Ja

Ja

Spénekasten

Manuelle Schiebetlr
1fach pneumatisch auto

Rdders GmbH

Scheibenstr. 6 / 29614 Soltau / Germany
www.roeders.de

www.roeders-galeria.de

Geschaftsfihrer / Managing Director: Dipl.-Ing. Jirgen Réders

Amtsgericht Liineburg, HRB 101247

Bankverbindung / Bank account: Kreissparkasse Soltau,

BLZ 258 516 60, Konto-Nr. / Account no. 962 001

IBAN: DE44 2585 1660 0000 9620 01, BIC: NOLA DE 21 SOL



reders

JEC

2=
HIGH TECH IS OUR BUSINESS.

Pos. Artikel Menge ME Einzelpreis Gesamtpreis EUR
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Lackierung Kabine und Schaltschrank RAL7035 Lichtgrau

Lackierung Vordertir RAL3003 Rubinrot
Lackierung Unterbau RAL3003 Rubinrot
Lackierung Terminal RAL3003 Rubinrot
Lackierung Spanekasten RAL7024 Graphitgrau
Lackierung Zusatzaggregate RAL7035 Lichtgrau
Farbe Maschinenbeschriftung Rubinrot (dhnlich RAL3003)
Sprache Handbuch Deutsch
Sprache Tastatur+Beschriftung Deutsch
AnschluBleistung 44 kVA
Netzfrequenz 50 Hz

1 M.U10100 1 STK

** 3-Achs HSC-Maschine RXU1001

Hochgeschwindigkeitsfrasmaschine aus Mineralguss mit extrem hoher
Steifigkeit durch das QUADROGUIDE Konzept fiir die Kombination von
hochster Genauigkeiten und Oberflachengiiten mit hoher Zerspanleistung
Die speziell auf die Maschine abgestimmte NC-Steuerung sorgt fur eine
hohe Dynamik, insbesondere bei der Bearbeitung von 3D-Freiformflachen.
Durch den patentierten, reibungsfreien Gewichtsausgleich in der

Z-Achse wird eine optimale Genauigkeit erreicht.

Arbeitsbereich:
X-Achse: 1.000 mm
Y-Achse: 810 mm
Z-Achse: 500 mm

Die Durchfahrtshéhe zwischen Spindelnase und Maschinentisch
betragt 700 mm.

Maschinentisch:
T-Nuten 14 mm, Abstand 80 mm
GréBe: 996 mm X 796 mm
Der Maschinentisch darf nicht durch unebene Werkstiicke verspannt
werden.

Werkstiickmasse:
Maximal 2.000 kg

Achsantriebe:
Hochdynamische Linearmotoren in allen Achsen mit integrie
Kiihlung der Priméar- und Sekundarteile fir eine gleichmaBi
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Réders GmbH Geschéftsfihrer / Managing Dire

Temperierung der Maschine.

Fihrungen:
Hochste Steifigkeit durch QUADROGUIDE mit 8 Rollen-
fGhrungswagen in der Y und Z Achse. In der Y-Achse groBzlgig
dimensionierter Abstand der Flhrungsschienen, in der Z-Achse
Kraftibertragung in allen 4 Ecken der Achse.

Vorschiibe:
0 - 60.000 mm/min in allen Achsen

Kabine:
Komplett geschlossen, Sicherheitsverglasung, gute Einsicht in
den Arbeitsraum, 2 Tiiren, einfache Kranbeladung méglich; zur
automatischen Beladung der Maschine ist auf Wunsch eine
Automatiktir erhéaltlich.

Abdichtung:
Alle Maschinenelemente sind gegen Verschmutzung geschiitzt. Bei
AnschluB einer geeigneten Absaugung kénnen auch Graphit,
Guss und Kunststoff bearbeitet werden. Wird die Absaugung
nicht von Réders geliefert, sind fiir die Bearbeitung dieser
Materialien maschinenseitige Vorbereitungen zu treffen, die nicht
im Lieferumfang der Maschine enthalten sind.(Art.-Nr. M.SAS900).

Automatischer 3D-Taster:
Datenlbertragung tber IR-Schnittstelle, verschiedene Mess-
zyklen in der Maschinensteuerung verfiigbar.

Mit thermostabilem HSK-Kegel zur Vermeidung des Wéarme-
Ubergangs in den 3D-Taster nach dem Einwechseln in eine warme
Frésspindel flir hohere Messgenauigkeiten.

Flr Spindeln mit HSK25-Aufnahmen wird ein Standardkegel
geliefert.

Handbox:
Flr manuelles Verfahren der Maschinenachsen zum Einrichten eines

Werkstlicks und zum Einstellen der Vorschubgeschwindigkeit
(Override)

Werkzeugmesslaser:
Eingebaut in Werkzeugwechsler, fiir automatische Langenkor
Durchmesser- und Konturvermessung, VerschleiBiiberwachu
Bruchkontrolle der Fraswerkzeuge
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Minimalmengenschmierung:
Klhl-/Schmiergerdat mit zwei Zweistoffdiisen, keine Entsorgung von
Schmierstoffen erforderlich

Werkstlickreinigung:
Druckluftdiise zum Freiblasen des Werkstlckes, in die Z-Achse
integriert

Werkzeugreinigung:
Druckluftdilise zur Reinigung der Fraswerkzeuge vor der Vermessung

Spanentsorgung:
Zwei Forderschnecken, Spanesammelbehalter an der Maschinenriick-
seite

>

Druckluftpistole:
Angeschlossen an Maschinendruckluftversorgung

Temperierung:
Temperierung der Stander des Maschinenportals durch integrierte
Klhlkandle fir hohe thermische Stabilitat. Klhlgeréat zur
Temperierung von Antrieben, Frasspindel und Schaltschrank,
Temperaturhysterese +/- 0,1.
Wéarmeabfuhr an die Umgebungsluft
Abmessungen: L855 x B1125 x H1600 mm

Wéarmetauscher zur Warmeabfuhr an einen vorhandenen Wasser-
kreislauf auf Anfrage.

Temperaturerfassung:
Erfassung der Umgebungstemperatur an der Maschine und Protokol-
lierung in einer Textdatei

Abmessungen mit Schaltschrank und Bedienpult:
B 3.500 x L 4.814 x H 3.320 mm
(L 5.120 mm mit Werkzeugwechsler HC-E)
Die maximal zul&ssige Unebenheit des Bodens (iber die
Aufstellflachen betrdgt 10 mm.

Transportabmessungen Maschine:
(Hohe ohne Transportrollen/Kanthélzer etc.)
B 2.800 x L 4.814 x H 2.700 mm (Haube und Vakuumschlduche
(L 5.120 mm mit Werkzeugwechsler HC-E)
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Zusatzausstattungen kénnen die Aufstell- und Transportabmessungen
verandern.

Masse:
Ca. 19.500 kg

Farbgebung:
Unterbau, Terminal, Schiebetiir: RAL 3003 Rubinrot
Kabine, Schaltschrank: RAL 7035 Lichtgrau
Spénekéasten: RAL 7024 Graphitgrau
Bei Sonderlackierung: siehe separate Position

Anschlusswerte:
Elektrik: 400V +/- 5% , 63A; Anschlussleistung 44 kVA
Ausgelegt flir TN oder TT Netz.
Pneumatik: Min. 6,5 bar, Verbrauch ca. 750 I/min im Dauerbetrieb

Erforderliche Luftqualitdt nach ISO 8573.1: Klasse 4
- Feste Verunreinigungen:
maximale TeilchengréBe 15um, maximale Teilchendichte: 8 mg/m3
- Gesamt-Olgehalt: maximal 5 mg/m3
- Max. Drucktaupunkt: + 3° Celsius

Maximale Umgebungstemperatur:
Zulassige Umgebungstemperatur 15C - 35°C
Zulassige relative Luftfeuchtigkeit von 20-80 %, keine Betauung

Die Genauigkeit der Maschine ist abhéngig von der Temperatur-
konstanz in der unmittelbaren Umgebung der Maschine. Bei hohen
Genauigkeitsanforderungen ist eine Temperaturkonstanz von +/- 1°C
erforderlich. Sonneneinstrahlung auf die Maschine oder die un-
mittelbare Umgebung ist zu vermeiden.

M.RMS6 1 STK

Roders Maschinensteuerung RMS6

Réders HSC-Steuerung RMS6 in der jeweils aktuellen Version. Inklusive

RMSEdit: Programmier-Editor zur Erstellung und Anderung von

NC-Programmen

RACECUT®: Reduktion der Bearbeitungszeit durch neue Steuerungstechnik
und 32kHz-Regelungstechnik, die eine Erhéhung
Ruck und Beschleunigung ermdglicht.
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Verarbeitung von ISO-und Heidenhain®* Klartextprogrammen
(eingeschrénkter Befehlsumfang) méglich. Zur Programmierung wird die
Simulation RMSEdit/Sim empfohlen.

19 Zoll TFT-Monitor; Industrie-PC mit NetzwerkanschluB zur
Einbindung der Maschinensteuerung in ein Ethernet-Netzwerk
durch den Kunden

* Heidenhain ist eine eingetragene Marke der Dr. Johannes
Heidenhain GmbH.

3 M.MC3000 1 STK
Kihlgerat 0,1K
Klhlgerat zur Temperierung der Antriebe und Frasspindel mit einer
eingeschrankten Temperaturhysterese von maximal +/- 0,1 K

4 M.AK3000 L STK
Autokalibrierung 3
Auf dem Maschinentisch montierte Kalibrierkugel zur automatischen
Erkennung und Kompensation von Nullpunktverschiebungen, die z.B.
durch Anderungen der Umgebungstemperatur oder den Einsatz von
Emulsion hervorgerufen wurden. Vollsténdig in die Steuerung
integriert, mit automatischer Abdeckung zum Schutz vor Verschmutzung.

5 M.CA1000 1 STK
Chuck-Ansteuerung, 1fach
Ansteuerung eines Spannfutters; pneumatisch bis max. 6,5 bar,
hydraulisch nach Absprache.

Bei Einsatz eines Handlings inklusive pneumatischer Spanniiberwachung
beim Palettenwechsel.

6 M.SVC170910A 1 STK
Frasspindel MFW1709/30 HSK-A63
Vektorgeregelte Hochfrequenz-Frasspindel, Fabrikat FISCHER MFW1709/30,
100-30.000 1/min, 20 kW (S1), HSK-A63-Schnittstelle, automatischer
Werkzeugwechsel. Maximaler Werkzeugdurchmesser 25 mm, maximaler
Werkzeugschaftdurchmesser 25 mm. GréBere Werkzeugdurch
Rickfrage eventuell méglich.
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Fur héchste Rundlaufgenauigkeit wird der HSK-Konus nach Montage der
Spindel geschliffen.

7 M.SK1000 1 STK
** Spindelkompensation
Berlihrungslose Messung der Verlagerung der Frésspindelwelle und des
Fraswerkzeugs wéahrend der Bearbeitung; Kompensation in der Maschinen-
steuerung.

8 M.WZW100350 1 STK
Werkzeugwechsler 1001 HC-E
Werkzeugmagazin fiir hauptzeitparallele Bestlickung

>> Kapazitat gemaB Auspréagung
Die Maschinenlénge &ndert sich mit diesem Wechsler wie folgt:
RXU1001: auf L 5.120 mm
RXU1001DSH: auf L 4.991 mm

9 M.STWZW100 1 STK
Schwenktiir fir Wzw
Schwenktur fiir den Werkzeugwechsler zum manuellen
hauptzeitparallelen Werkzeugwechsel.

Position der Tir gemé&B Auspragung.

10 M.WZzR100 1 STK
Werkzeugreinigung mit Spriihmittel
Effiziente WZ-Reinigung nach Einsatz von Minimalmengenschmierung.
Erforderlich flir genaue Werkzeug-Vermessungen nach der Bearbeitung.
Fest an der Schneide klebende Spéne kénnen mit dieser Option nicht
beseitigt werden.

11 M.EPA1000 1 STK
PPT - Prazisionsantasten
Hochprazises Antasten am Werkstiick, beschédigungsfrei direkt mit dem
rotierenden Bearbeitungswerkzeug. Erfassung des Kontaktpunkts durch
Spannungsabfall zwischen Werkzeug und Werkstiick, der elektrische
Kontakt zur Werkzeugaufnahme erfolgt durch Biirsten. Funktion n
elektrisch leitenden Materialien. Eine Funktion bei der Verwendun
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Emulsionskiihlung kann aufgrund der Leitfahigkeit der Emulsion nicht
gewadhrleistet werden.

Verfugbar fiir die Spindeltypen
- MFW1224/42

- MFW1412/36

- MFW1412/40

- MFW1709/30

- RSA-60

Die Schulung flir diese Option ist nicht in der Basisschulung
enthalten. Die erweiterte Schulung wird benétigt.

12  M.EPA1300 1 STK
>> PPT - Restmaterial
Hochprézises Einpassen von Restmaterialbearbeitungen durch Nutzung der
PPT-Funktion.

13 M.ZRPPT100 1 STK
PPT - Zusatzreinigung
Reinigung des anzutastenden Werkstiicks mit Kaltreiniger.
Hierzu sind unterhalb der Z-Achse zwei manuell einstellbare
Disen angebracht. Wird empfohlen bei der Verwendung von
Minimalmengenschmierstoff; nicht erforderlich beim Einsatz
von Schleifdl,

14 M.USV100 1 STK
USV 3Achs/RXD
Im Falle eines Stromausfalls werden die Steuerungs-PC nach einer
voreingestellten Zeit von 5-10 Minuten heruntergefahren. Die
Frasbearbeitung wird sofort abgebrochen.

15 M.ZA1000 1 STK
Anhebung Z-Achse
Bei Stromausfall wird die Z-Achse der Maschine angehoben, um
Beschadigungen am Werkstiick zu vermeiden.

Nicht fir den Spindeltyp MFW2403.
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