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TechnischeinfuLma_tinn e Nt

Hauptantrieb

Hauptantrieb ohne Getrighe:

AC-Servomotor mit Digitaltechnik

i) [ H
refitvomen: fﬁiﬂfﬁ;@"ﬁ:';ﬁgﬂﬂ;el L iuiiiiveviis. slehe Dlagramm
Motorlelstung an der Spindal A e s e s slefie Diagramm
Spindeldrehzahl  Stiufan|as pregrammlarian . . o s e MR 2 20-12000
T EnCeTBalrahC e i ot s o T B e e 20 - 500
Hauptantrieb 18 000 min:
AC-Servomolor { Motorspindal
Drehmoment an der Spindel varfighar . . ., e e e siehe Diagramm
Motorieistung O Y e e e v e ' siahe Dlagramm

T o SR e ST e e . siehe Diagramm

Drehzahl Stufenlos programmierbar. - ... oo ooy coie s M 20 - 18 000
im Etncttbatiiab. . oo e s b sa i) e a0 = 800
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Technische Information

1
WegmeBsystem
Auflésung M N2 cha R e e 111 PR et e 0,001
Eingabefeinhelt  X- Y- Z-Achse .. ...... .. 0o iion i, 13 PE e e el S el e 0,001
Positions-
toleranz P T T vyt e o et 11 ]0) P e My YOS S, 0,010
Arbeitsbereich
Fahrweg MRAENEE e i R R e s 800
YelBONSE v R e B e e 0 (1) R e e G50
Z-Achse...... e e 1111 R e S 550
Arbeitssspindel
Werkzeug- T e s e o e SK 40 DIN 2079
aufnahme Slehe Werkzeugein diesem Kapital.
Werkzeug- hydraulisch / mechanisch
spannung

Anzugsbolzen  DIN 69 872, Form A
oder
ISO/DIS 7388/2, Typ B
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Technische Infermation

Werkzeugwechsler mit -Magazin (agtion, nur vertikal Betriet)

Arbeftstische

Magnzinplitze . ... .0 00000 e Rl e e IR e 25
max, Werkzougdurchmaesser
(gslahn ,.W{!rkmu;}u"in digsam Hapial) an
*  beiBelegung aller Pititze ... .. ... ... DML e e e
*  bei frelen Machbarpliteen .. ... ... ..., ST W S )
max. Warkzeugldnge ab Spindelnase .. ... 0 I <. 318
e ka:-:nuggewlr.;ht,
bai aulom. Werkzeugwechsel .. ... .. ... .. ... MG oo 8
max. Werkzeug-Gesamigewlcht im Magazin ... i BB (A 100
Arbeitstische
Starrer Tisch Aufepannfiche. ... oo mm. . <.+-4 100 x 650
Abstand der TPNuten . ... ... . IONVE e st e 63
Anzahl der T-Nuter / GrdBe .ot Stek. | coe w1014 HY
LSEWISE AR L S, | pele S e [0 4« P e ] e 500
Zuldssige StamarTlechy o o e e 600
Belastung der
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Technische Information
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Aufstellplan

Maschine ohno
Spiineférderor
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Technische Information

Arbeitsbereich
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