2.3 OGOLNE DANE TECHNICZNE | SKOKI

- skok roboczy osi U pomigdzy dwoma stopniami....... ................. 3250 (350) 5200 (350L) mm

= PEOAKOSCOST Wiiiic s - conmnia s amsnmmmunssammsmimmiss sumunssoass - Sossmuss ssnsssmse safsnusils A aissesms 3 80 m/min

=skok roboczZy 08l V Z przedid frezarki «oovsmmns cvvomn s s smiesinss sesssmems s smasiss sis 1920 mm

- max mocowany przedmiot na0si V.......cocovviiiiiis i, 1320 mm

S PrEAKOSE OST V.oininiie i 80 m/min

= SKOK 10bOCZY 08T W oiiviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiis 350 mm

- max mocowany przedmiot N 0Si W......cooviiiiiiiiiis i e 200 mm

= PRS0l W ..convammns o n R A ABR RS SRR A A S SRR SRS S 25 m/min

- Mozliwo$¢ zainstalowania jednego zespotu

frezarskiego Zob. schemat polaczen dostarczony z

- Max moc zainstalowana..................coceeevennnn. maszyna
........................................... 7/8 bar

- Ci$nienie Sprezonego pOWIetrZa ........cccevvvnenvnens cevuenen. Zob. schemat instalacji sprezonego

- Zuzycie sprezonego powietrza na jeden cykl ......... powietrza dostarczony z maszyna
........................................ 25 m/sec

- Wymagana predko$é zasysania powietrza ............. Creee 4900 (6500) m3/h

- Zuzycie powietrza zasySanego ...............eeeerennn 3500 kg (350) — 3800 kg (350L)

= IVIASA MBS ZYITY: wtvcenisin s sossmsisio mah Slassiss S HE MBI AL 552 R

Glowica wiertnicza z:

Nr 13 niezaleznymi wrzecionami pionowymi, odstep

32 mm

Nr 2 podwdjnymi poziomymi wrzecionami wzdtuz

osi U

Nr 1 podwdjnymi poziomymi wrzecionami wzdtuz

osi V

- zespot pilarski na glowicy wiertniczej do nacinania

PONKOW WRBBEOYOR, | coosersuns s semssasmn s apimmmmsmpermsonss. T ¢ 125 mm

Zespot frezarski z 11 kW (S6) — 24.000 obr/min —

obudowa dla stozka HSK 63F

Stét roboczy z ptytami do trzymania przedmiotow

obrabianych

- Plyty do trzymania przedmiotow obrabianych (Projekt '

350) oottt R Nr 6

- Plyty do trzymania przﬂe‘drp’ixdtéw obrabianych (Projekt

IO onscnsinirpins i AR A I ARAA I TAR b SHE0,. AN RestuRTlak kbt 8 A i R AR VD Nr 8

- 4 arkusze podnoszenia przedmiotu obrabianego
- Podzielone na 2 strefy robocze

- Przedmiot obrabiany zaciskany przy pomocy obrotowych przyssawek i pompy prézniowej o
wydajnosci 100 m3/h



