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Technische Daten

1 Technische Daten

1.1 Datenblatter

1.1.1 Datenblatt Ergotech 500/g¢q
Typenbezeichnung Ergotech 500/gg0 - 5200
Internat. GréBenangabe 5000 - 5200
SchlieBeinheit 5000
SchlieBkraft kN 5000
Zuhaltekraft kN 5500
Offnungsweg max. mm 810
Werkzeugeinbauhéhe min. mm 400
Werkzeugeinbauhthe max. mm 880
max. Abstand der Werkzeugaufspannplatten mm 1690
Werkzeugaufspannplatten hxv mm 1300 x 1200
Lichter Saulenabstand hxv mm 900 x 800
Werkzeuggewicht max. kg 6700
max. Gew. - Anteil an bewegl. WZ - Auf- kg 4400
spannplatte
Hydraulischer Auswerfer
Auswerferweg mm 230
Auswerferkraft kN 90
Auswerferriickzugskraft kN 45
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1 Technische Daten
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Datenblatt Ergotech 500/gq¢ - Fortsetzung

Einspritzeinheit 5200

Schneckenzylinder Standard Special
Schneckendurchmesser mm 80 95 110 95
L /D - Verhéltnis 24 20 20 23
Einspritzdruck (bei 400 °C) bar 2380 1832 1367 1832
Hubvolumen cm3 2011 2835 3801 2835
Spritzteilgewicht (PS) g 1810 2550 3420 -
Spritzteilgewicht (PE) g - - - 2010
Dosierweg max. mm 400

Diisenweg max. mm 650

Duseneintauchtiefe (SVO) mm 45 (30 bei SPI)
DisenanpreBkratft kN 110

Installierte Zylinderheizung kW 42.6 42.6 59.0 59.0
El. Schneckenantrieb (WA) kW 51

Fuilltrichterinhalt Ltr. 110

Gesamimaschine 500/gg0 ~ 5200

Oltankfiillung Ltr. 1300

Pumpenaggregat kW 74 /90

Installierte Gesamtieistung kW 117*_{*133 117*£*133 133*1*1 49 133*(*149
Trockenlaufz. n. EUROMAP 6 3,40s-630mm / 3,30s-630mm
Nettogewicht (ohne Olfiillg.) kg 16500 /7500

SchlieBeinheit / Einspritzeinheit

Abmessungen L x B x H m 9.4*x23x25
Dauerschalldruckpegel dB (A) 70**

*) ohne Uberstand der Spritzeinheit, siche Kap. 2.2
**)  Bedienseite, gemessen nach EN 201 - Anhang D, siehe Kap. 3.1.6
¥ bei Ergotech mit el. Schneckenantrieb erhoht sich die installierte Gesamtleistung um die Leistung

des Schneckenantriebes
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1.2 Werkzeugeinbaumage

1.2.1 WerkzeugeinbaumaBe Ergotech 500/9qq
1.2.1.1 WerkzeugeinbaumaBe Ergotech 500/g9p Ausfiihrung: EUROMAP
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