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Dartiber hinaus kann die Flachbettmaschine mit der Rohrschneid-
einrichtung TRUMPF RotolLas (Option) zur Bearbeitung von Roh-
ren und Profilen eingesetzt werden.

StandardméBig ist die TC L 3050, TC L 4050, TC L 6050 mit einem
Palettenwechsler ausgerustet. Er wechselt die Palette mit der
bearbeiteten Blechtafel gegen eine Palette mit einer Rohblechtafel
aus. Das Be- und Entladen der Paletten kann parallel zur Bear-
beitung durchgefiihrt werden. Dadurch reduzieren sich die
Maschinenstillstandszeiten auf ein Minimum.

8 Technische Daten

-; 'rc L 3050 TC L 4050 TCL 6050
 Arbeitsbereich '
e (XXY) 3000x1500 mm 4000x2000mm - 6000 x 2000 mm
?' Z-Achse 115 mm’ 115 mm 115 mm

Max Blechdicke ;Baustah.l_ J - .'Edel'stahl éAlumlmum
~ 25mm 20mm 12mm

Max Werkstuckgewacht C | 1800 kg 2800 kg

Max Achsgeschwindigkeiten " o |

- Achsparallel
; . mmultan ca

Max Achsbeschleumgung | 16 m/sz T

Guanawgkelt2
e Kleinstes programn
e Positionsabweichur
e Mittlere Positionss
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TRl;MrzF CNC-Steuerung' Bas[g ”s'iémé'ﬁs"SINUMEFNK 340D
iy F"a _m_omtor . 12" ecm TFT-Display
estplattenspeicher - 500 MB fir NC-Programme
* Diskettenlaufwerk 3.5
S latth PCmitWindowsNT40

Sat Lasertyp "  TRUMPF TLF 5000
Max. Leistung des Lasers, 5000 W

- Programmierbar in 1 %-Schritten

Wel_len!énge - 10.6 um

: Strahimode - TEMo1*

Verbrauchswerte Laser .

Lasergas co2 1 Umin
N2 6 I/min
He 13 V/min

: Laserkﬁhlljng ~ Geschlossenes Kﬁhl;g

samtanla MaBe und Gewicht®
e Lange
Breite
Hohe
Gewicht

e 0 o o

Nennleistung

Weitere Angabe
Klimabedingungen
gungen. '3




