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# Bezeichnung

Geometrische Abnahme (Rundtisch) |

Masch.-Typ Serio
| DMU 50
Kunde H 7 Abnehmer [ Zum /{ Z Q Masch.-Nr. | Projekt-Nr. ﬂ
3 ? s
GIOOUWMAC GmbN | Loselelty 2998 44445746054]
47
Nr. o<t i Bild Priifmittel Priifanleitun ekt
der Priifung g zuldssig |gemessen
1a Planlauf der Messuhr Messuhr auf Tisch anstellen! 0,015mm [1a
Aufspannfiache Tischplatte 360 Grad drehen! @ 500 mm
@ 500 mm 0,008
1 1b Rundlauf der Fuhlhebel- Fuhihebelmessgerat in Zentrierbuchse 0,010 mm  |1b
Zentrierbuchse messgerat anstellen!
Tischplatte drehen! /
2a Parallelitat der Fuhlhebel- 2a Aufspannflache waagerecht! 0,025 mm, |2a
Langsbewegung zur messgerat Fuhlhebelmessgerat in T-Nute Messlange
Tischnut, anstellen! 300 mm ().020
Aufspannflache Referenznut parallel zur :
waagerecht Langsbewegung ausrichten!
Messlange langs verfahren!
2
2b Parallelitat der 2b Aufspannflache in Position 90° 0,025 mm, |2b
Senkrechtbewegung schwenken! Messlange
zur Tischnut, Fihlhebelmessgerat in gleiche T-Nute 400mm 0023
Aufspannflache auf gleiche Flache (2a) anstellen!
senkrecht Messldange senkrecht verfahren!
3a Parallelitat der ' Messuhr, Messschiene auflegen! 0,025 mm, [3a
Langsbewegung zur Messschiene Messuhr anstellen! Messlange
Aufspannflache, P (6.2.0091 14), Messlange langs verfahren! 500mm 0,009
Aufspannfiache Prufklotz
waagerecht S
3 3b Parallelitat der Prifklotz auflegen! 0,025 mm, |3b
Senkrechtbewegung Messuhr anstellen! Messlange
zur Aufspannflache, Messlange senkrecht verfahren! 400 mm 0,004
Aufspannflache
senkrecht
Rechtwinkligkeit der /-—' Messuhr, Messwinkelunterseite parallel zur 0,020 mm, |4
L angsbewegung zur ‘\ Messwinkel Langsbewegung ausrichten! Messlange
Querbewegung Messuhr an zylindrischen Teil des 300 mm 0.003
Messwinkels anstellen! £
Messlange quer verfahren!
4
Parallelitat der Messuhr, 5a Aufspannflaiche waagrecht! 0,025 mm, |ba
Querbewegung zur Anschlagwinkel Anschlagwinkel parallel zur Quer- Messlange
Aufspannflache (6.2.100301) gg:;esgggg|ausrichten und sicher 450 mm 0,003
waagrecht Messuhr anstellen!
Messlange quer verfahren!
5b Messung 4 ist mit zu berticksichtigen!
oben 5b Messuhr anstellen! 5b
5 i Messlange quer verfahren!
seitlich 0,008
5c/5d Aufspannflache senkrecht! 5c
Messuhr auf gleicher Flache (5a /5b)
anstellen! 0,006
Wesslénge quer verfahren!
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Bezeichnung

Geometrische Abnahme (Rundtisch)

4
bFMasch,-Typ [ serie
DMU 50 i
Kunde [ Abnehmer / Datum Masch.-Nr. j Projekt-Nr. y
| I G
7o 5d
oben
0,005
54 »
seitlich C
senkrecht el
Gegenstand . : Abweichung
Nr. 0 ' Ufmi ’ ——
der Priifung Bild Prufmittel Prifanleitung Zuldssig [gemessen
Rechtwinkligkeit der Messuhr, Messschiene auflegen! 0,020 mm, |[6a
senkrechten Bewegung Messschiene Messwinkel auf Messschiene Messlange
zur Aufspannflache (6.2.009114), (Tischmitte) stellen! 300 mm 0;007
6a in Langsrichtung Messwinkel X-Schlitten mittig positionieren!
Messuhr an Messwinkel anstellen!
Messlange senkrecht verfahren!
6
6b in Querrichtung Zu Messung 6b Messwinkel und 6b
Messuhr um 90 Grad drehen!
ECIC) 0,009
Axialruhe der Messuhr, Prufdorn in Arbeitsspindel einsetzen! 0,010 mm |7
Arbeitsspindel Prafdorn Messuhr mittig anstellen!
Arbeitsspindel mit niedrigster Drehzahl 0: 003
7 laufen lassen! ;
Rundlauf des Messuhr, Prifdorn in Arbeitsspindel einsetzen! 0,010 mm [8a
Innenkegels der S Prifdorn 300 mm [Messuhr wie unter 8a bzw. 8b anstellen!
Arbeitsspindel C Arbeitsspindel drehen! 0.003
8a nahe der '
Spindelnase 8a
8 8b im Abstand von 0,020mm |8b
300mm zur
Spindelnase o 0,010
Parallelitat der Messuhr, Prifdorn in Arbeitsspindel einsetzen!  [0,020 mm, [9a
Arbeitsspindel zur b I Prifdorn 300 mm  [Rundlauffehler ausmitteln! Messlange
senkrechten Bewegung /I Messuhr wie unter 9a bzw. 9b anstellen!|300 mm 0,007
e 1 L Anoictiking Messlange senkrecht verfahren! i
9 » o [e
9b
9b
in Querrichtung \ 0,003
I
Umschlagmessung mit Messubhr, Arbeitsspindel mittig zum Tisch 0,020 mm, [10a
der Arbeitsspindel. Umschlagarm positionieren! Messschiene auflegen! @ 300 mm
Aufspannflache 150 mm, Umschlagarm mit Messuhr in 0.005
waagerecht Messschiene Arbeitsspindel einsetzen! :
10 10a in Langsrichtung Messuhr auf Aufspannflache nullen|
' . Umschlagarm 180 Grad drehen!
1
Ob in Querrichtung Umschlag langs (10a) und quer (10b) 10D
messen!
0,010

Dieses Dokument wurde maschinell erstellt und ist ohne Unterschrift gultig.
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