Valosits maes

3.1.1 Principali caratteristiche tecn

Caratteristiche della lamiera in entrata
Lunghezza massima

Lunghezza minima

Larghezza massima

Larghezza minima

Caratteristiche del pezzo in uscita
Lunghezza minima

Larghezza minima

Capacita di foratura

Testa di foratura verticale

Mandrino per testa verticale

Diametro massimo di foratura (fresatura)
Spessore lamiera min,

Spessore max. di foratura

Massima spinta assiale foratura

Potenza installata sul mandrino (S3)

Velocita mandrino regolabile in continuo da programma

Altre caratteristiche

Spessore lamiera minimo

Spessore lamiera massimo

Peso massimo posizionabile (massa)

Peso lineare massimo lamiera
Velocita massima traslazione longitudinale (X)
| ma posizionamento trasversale (Y)
izionamento asse ausiliario (U)

14000 mirr
2500 mm
3100 mm

S00 mm

200 mm

150 mm

40 (400) mm

5 mm

100 mm
10000 N

26 kW

da 250 a 6000 RPM

5 mm
100 mm
10000 kg
750 kg/m
25 m/min
30 m/min
42 m/min
850 mm
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