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konstante Bahngeschwindigkeit an Ecken
Ma1 Im POSH'tDI‘Iier‘sa?z: Kcnrdingten beziehen sich auf den Masminen-NU“PE'i'::‘l
M92  Im Posilioniersatz: Koordinaten bezishen sich auf die Anwendarparam!
M4  Anzeige der Drehachse auf einen Wenr unter 360° reduzieren
Ma7 Kleine Konturstufen bearbeiten
M98 Offene Konturen vollstandig bearbeiten
Mg Satzweiser Zyklusaufruf
M101  Autc ischer Werkzet isel mit Schwesterwerkzeud,

wenn maximale Standzeit abgelaufen
M102  M101 zuriicksetzen
‘ M103  Vorschub beim Eintauchen reduzieren

M-Funktionen —

M105  Bearbeitung mit hohem ky-Faktor
M106 Bearbeitung mit niedrigem ky-Faktor
M107  Fehlermeldung bei Schwesterwerkzeugen mit Aufmaf unterdriicken
M108  M107 zuriicksetzen : =
M109 Konstante Bahngeschwindigkeit an der Werkzeugschneide bei Kraishdgen
M110  Konstante Bahngeschwindigkeit bei Kreisbégen
M111 M109/M110 zuriicksetzen I
I M112  Rundungskreis an nicht-tangentialen Geradenibergangen
M113  M112 zuriicksetzen : . e
M114  Automatische Korrektur der Maschinengeometrie beim Arbeiten mit Sch
M1156  M114 zuriicksetzen e
M116  Vorschub bei Winkelachsen in mm/min .
M118  Handrad-Positionierung wahrend des Prag_rammlaufs Ubedi%%nérad)
M126  Kiirzester Weg 4.Achse Absolutpragrammierung (A350 =
M127  Abwahl M126
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Kombitisch mit Tischplatte @ 280 mm

Kombitisch mit Tischplatte 800 X 370 mm

3.11 Kombitisch

3.11.1 Einsatz und Funktionsweise

fiir 5achsiges simultanes Frasen.

3.11.2 Technische Daten

Aufspannflache
Kreis @ 280 mm
Schwenkbereich der A-Achse gesamt 1807
zur Maschine 90°
gegen die Maschine 90°

Drehbereich der Tischplatte (C-Achse) 360°
Tischbelastung 100 kg
8 Sternformige T-Nuten

3-20

Der Kombitisch der G 800 U fir Beatbsitungs- Tischplatte 800 x 370 (Option)
aufgaben sowohl fiir 5-Seitenbearbeitung wie auch  Aufspannflache

Quadrat BOO x 370 mm
Schwenkbereich der A-Achse gesamt 180°
zur Maschine ao°
gegen die Maschine ag°
Tischbelastung 100 kg
Rasterbohrbild
Tischplatte 370 x 370 (Option)
Aufspannflache
Quadrat 370 x 370 mm
Storkreis @ 450 mm
Schwenkbereich der A-Achse gesamt 180°
zur Maschine an®
gegen die Maschine 90°
Tischbelastung 100 kg

8 Sternformige T-Nuten




3.11 Kambitisch

3.11.3 Bedienung des
Kombitisches

Die

e '::fef faf:_‘zpunk:e werden von der Maschine di-

o RQ? ahren. Beide Achsen befinden sich nach

sl K: er.e_nzpunktaniahren in 02 Stallung.

s ?bmsc’n wird Gber die M-Funktionen direkt
-Frogramm angesteuert.

mas C-Achse Klemmung losen

MZS C-Achse klemmen

M27 A-Achse Klemmung losen
28 A-Achse klemmen

C-Achse = Rundachse
A-Achse = Kippachse

Die Spindel fahrt vor der Schwenkbewegung des
Kombitisches in das Magazin um nichtin den Dreh-
bereich zu ragen.

U5 Hinweis

Die Spindelfahrtvordem Schwenkendes Schwenk-

rundtisches oder bei einem Werkzeugwechsel di-

rekt (diagonal) in das Ringmagazin. Beachten Sie,

daB das Werkzeug so programmiert wird, dal es
vor dem Werkzeugwechsel immer in Z Uber dem
Werksttick oder der Vorrichtung frei steht, anson-
sten besteht Kollisionsgefant. '

Von Hand eingewechseite \Werkzeuge mufBen vor
dem Schwenken des Kombitisches wieder manuell
entnommen werden.

Achten Sie bei jegweili
Kotiisionsg_afahr Zwiscl
Kombitisch.

gen Aufbauten immer auf die
hen der Spindel und dem

ialan



Raum plan C 800 U mit Schwenkrundtisch
mit Spaenefoerderer u. IKZ




