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TECHNISCHE DOKUMENTATION

Spritzgiefmaschine

SchiieReinheit

SchlieRkraft

Werkzeugtfinungskraft

Fahrkraft bewegliche Platte 6ffnen/schliefen

Aufspannplatte (hxv) Temas

Lichte Weite (hxv)
Werkzeugdffnungsweg
Werkzeugeinbauhthe min.
Offiungsweite
Auswerferhub
Auswerferkraft vor/zuriick
Spritzaggregat
Arbeitsvermogen 1
Schneckendurchmesser
Lg/D-Verhaltnis
Spritzdruck
Hubvolumen
Schussgewicht PS
Einspritzstrom
Schneckendrehzahl Standard / ZE
ab SP 4350 Stufe 1/ Stufe 2
Plastifiziersirom 2' bei Schneckendrehzahl
Standard / Stufe 1 PS
ZE / Stufe 2 PS
Diisenanlagekraft
Elektrohydraulische Ausriistung
Nennleistung Pumpenmotor
Installierte Heizleistung
Regelzonen, Zylinderheizung
Trockenlaufzahl (Euromap 6)
Otfiillung
MaRe und Gewichte
Nettogewicht mit Schaltschrank
Lénge x Breite x Hahe
Max. Werkzeuggewicht
Plastifizierung, Gewicht max.
Plastifizierung, Lange
Ausriistung C2
Einspritzstrom
Schneckendrehzahl Standard / ZE
Plastifizierstrom % bei Schneckendrehzahl
Standard PS
ZEPS
Nennleistung Pumpenmotor
Ausristung C2 mit Speicher
Einspritzsirom mit Speicher
Schneckendrehzahl
Plastifizierstrom 2 bei Schneckendrehzahl
Standard PS
ZEPS
Nennleistung Pumpenmotor
Ausriistung mit elektrischem Schneckenantrieb
Schneckenantriebsleistung
Schneckendrehzahl Nenn-/Maximal-
Plastifizierstrom 2 bei
Nenn-Schneckendrehzahl PS
Nenn-Schneckendrehzahl PE
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310/386
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4,01x1,39x2,02
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36
46
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29

36
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1 Internationale GréRenbezeichnung erechnet aus max. Hubvolumen [em?®] x max. Spritzdruck [bar] dividiert durch 1000.
2 Ermittelt nach Euromap 5 aus dem Spritzlingsgewicht dividiert durch Plastifizierzeit. Der Plastifizierstrom bezieht sich auf die max, Drehzah! mit KM-Standardschnecke.
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