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Mod. S400-CNC

5400 - CNC

TECHNISCHE FAKTEN

* ELMAG CNC-Bearbeitungszentren

* Stebiles Gussgestell in Starrbett-Bauweise mit gehérieten und gegenbeschichielen Flachfihrungen

* Vergespannte Kugelumlaufspindeln in ellen Achsen - angetrieben durch krafivelle Servomotoren fir
dynzmischen Verschub

* Mechanischer Gewichiausgleich unterstlizt das prazise Positionieren der Z-Achse - Verschleid von Spindel und
Fihrung wird minimiert

* Die in der Y-Achse enthaltenen Ldelsiahl-Teleskopabdeckungen
schiitzen FUhrungen und Kugelumlaufspindeln vor Spénen und Kihimittel

* Zum schnellen Cinrichten der Maschine und zum manuellen Verfahren verflg! die S400-CNC Uber ein
elekironisches Handrad

* Inkl. 10/16-7ach Werkzeugwechsler, pneumatischer Werkzeugklemmung, LED-Arbeitsleuchis,
Kihimitteleinrichtung, eutomatische Zentralschmierung, Bedienwerkzeug

* SIEMENS 808D, Wirtschafilichkeit, einfaches Handling und periekte Performance zeichnen diese Steuerung aus

PRODUKT HIGHLIGHTS

SIEMENS SINUMERIK 808D ADVANCED

- Panelbasierte Kempakt-CNC-Steuerung
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CNC BEARBEITUNGSZENTRUM 3-ACHSEN

Atjséadung
Drehzahlbereich
Spindelaufnehme
Eilgang X-Achse
Eligang Y-Achse
Eilgang Z-Achse :

Arbeitsverschub X-Achse

Arbeitqurschub Y—f\chse
Arbeilsvorschub Z-Achse

. Werkzeugwechseizeil
Pf)sit’ioniergen_auEgkeiten
Wiederljtolgenauigkeiten
Motodeig}yng

. Netzanschluss
Apmessungen

Gewichi

Drucklufttechnologie

Schweifitechnologie

326 mm
60 - 6.000 UpM
BT 30
8.000 mm/min-
8.000 mm/min
6.000 mm/min
2,5 - 3.000 mm/min
2,5-3.000 mm;min
- 2,5-3.000 mm/i;nin
1,75-=%5 sec :
+0,015mm
A “(1";01 mm
3,4 kW
400 / 50-60 V/Hz :

!

i

“¥

. 1.870 x 1.520 x 2.000 mm

1.450 kg

Metallbearbeitung

Steintrenntechnik
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Stromerzeuger




