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N 1998-12-04
ISCHE DATE
TSF%*I-'?;GIESSMASCHINE T R AR T
ESBSOH/QOUWﬁ p5HL-2F
650/200/125

Internationale

Maschinenbe OBenbezeichnung'
[ UG

Zeichnun

gpritzeiNheit | —’MOO;\(;

chnecke = e | 40

Schneckiange  2e" e 20 205
Dosierwe mm 200 140
Schneckendrehzahi L | ) 4?(_;
Plastifizierstro 26
Einspritzstromm T;%ﬂ 142 150
Max. Hubvolumen cm 251 29
Spez. Spritzdruck bar 1930 1450
Spez. Spritzdruck erhoht’ bar 2400 2200
Dusenwe mm 550 +5/-27
DisenanpreBkraft kN 67 20
Heizleistun kW 12,8 6,1
Anzahl der Heizzonen inkl. Duse 2 e
SchlieBeinheit

SchlieBkraft kN 1250
Offnungsweg mm 600
Auswerferkraft kN 61

Auswerferwe mm 130
Plattenabstand max. mm 1000
Werkzeugeinbauhdhe min. mm 400
Plattenabstand max. mit Drehtisch mm 850
Werkzeugeinbauhdéhe min. mit Drehtisch mm 250
Werkzeugaufspannplatten

- VergroBerte Aufspannplatte BAP mm 840x700

- VergroBerte Aufspannplatte FAP mm 840x830
Ausfallschachtbreite mm 570

Antrieb

Pumpenantriebsleistung kW 30

Olfillung Haupttank [ 350

Olftllung Nachsaugtank [ 90

Gewicht

Netto Grundmaschine kg 10000

Netto W-Aggregat kg 800

1 Hubvolumen in cm’ bei 1000 bar

spez. Spritzdruck/SchlieBkraft

in Mp

2 Bezogen auf Polystyrol, abhéngig
von Material und Verarbeitungs-

bedingungen

Z.Nr. 5444 022 00 004 098

3 Relativ zu AG650H
4 Spritzdruckumschaltung hydraulisch

ANr.. 10 618/34

mittels Differentialschaltung
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