
Verfohrwege X-Achse
Y-Achse
Z-Achse

Aufsponnfiöche
Tixhbelostung
Ab$ond Tisch Spindelnose
Houptspindelontrieb
Drehzohlbereich

Eilgong X-Achse
Y-Achse
l-Achse

Werkzeugoufnohme

Anzugsbolzen
Werkzeugmagozin
Werkzeuggewicht (mox)
Werkzeugltinge (mox)
Werkzeugwechselzeif
Spon zu Span Zeif

Plotzbedurf (B,lH)
Gewicht

Forbe

mm 2x600x400
l(g 2x250
mm 

, l80-530

KW 3,7 f 2,2
U/min 60- 

.i2.000

ffi 64 Bif RIS[-Prozessor
# Nullpunktverxhiebungen 54
# Gewindefrösen
ffi Progrommspeicher 600 m
& Mocros 400
ffi Werkzeugkorrekturspeicher 200
ffi Bildschirm 8,4" TFT LtD
ffi Digitole Antriebe
ffi Gewindexhneiden ohne Ausqleichsfutter
K Grofische Funktionen
ffi |(oordinofen Rototion
ffi Moßstobfunktion
ffi Spiegeln
ffi Progromm-lnterfoce RS 232
ffi übertrogungsrole (Boud) 38.400
W Dioonosefunktion

mm
mm
nm

nfmin 36
m/min 36
n/min 30

BT 30

500
400
350

+ 0,03
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MAS403 P30T-t (45')
20 + I Plütze
| (s3
mm 200
Sek. 

,|,5

Sek. 3,CI

Verkehnweiss RAt 90.I6
Silbergrou RAL /00.|

.I.996 
x 4.130 x 2.370

5.250

T-Nut Schwenktisch

mm
Ks

ffi Schwenktisch
$ Zentrulschmierung
& |(ühlmitteleinrichtung
ffi Spindel ousblosen
# Arbeilsroumbeleuchtung
& Spöneförderer
K Spindel-0lkühler und Schlotschronkkühler
& flektronixhes ||ondrod
# Aufstellelemente
* Signolleuchte'und Hond Spülpistole

Arbeifsroumobtrennung Schwenktisch I1IAS403 P30tl (45") Werkzeug-Anzugsbolzen

ffi


