2. TECHNISCHE ANGABEN

2.1.4 Technische Hauptangaben

Hauptabmessungen: '
Abmessungen der Spannflidche des Tisches
Zahl der T-Nuten des Tisches

Breite und Teilung der T-Nuten des Tisches
Max. Linge der Tischbahn (X)

Max. Linge der Schlittenbahn (Y)

Max. Linge der Spindelbahn (Z)

Hochstes Werkstiickgewicht

Maximale Bohrdurchmesser:

Durchmesser beim Bohren ins Volle

in Stahl mit Festigkeit 600 MPa aus RO
Durchmesser beim Bohren ins Volle

in Stahl mit Festigkeit 600 MPa durch
Bohrer mit Platten aus SK

Durchmesser der Gewinde beim Schneiden
in Stahl mit Festigkeit 600 MPa

Spindel
Kegelspindelhohle

Schaft der Werkzeuge
Spindeldurchmesser flir Lager
Entfernung der Spindel von der Tischfldche
Spindelumdrehungen - Bereich
Stufenzahl

Prizision der Positionierung in Achsen X,Y.Z

Statistische Abweichung der Flache
nach VDI/DGQ 3441 "P"
Wiederholte Genauigkeit "F, "

Eilvorschub mm.min~
Vorschub mm.min"!
Antrieb der Maschine INDRAMAT 2AD132C
Hauptmotor - Nennleistung kW 15
Nennumdrehungen min~ 1500
Nennmoment Nm 98
Leistung bei 44% von ED kW 22,5
Moment bei 44% von ED  Nm 144
Leistung bei 23% von ED kW 31
Moment bei 23% von ED  Nm 200

Leistung bei 30 min-50% von ED
Moment bei 30 min-50% von ED
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Motor der Vorschiibe X,Y

- Moment Nm_1

- Umdrehungen min

Motor des Vorschubs der Z
- Moment Nm

- Umdrehungen min’!

Motor der Magasinrotation
Motor der Kithlpumpe
Motor der Kiihlpumpe
(Sonderzubehor)

Kiihleinrichtung:

Nenndurchfluf3 des Hydrogenerators
fiir duBere Kiihlung

Nenndurchfluf des Hydrogenerators
fiir innere Kiihlung (Sonderzubehér)
Max. Behiltervolumen

Pneumatische Einrichtung:
Arbeitsdruck
Luftverbrauch

Abmessungen der Maschine
Grundrififliche: Linge x Breite
Hdéhe

Gewicht und Leistungsbedarf der Maschine:
Maschine mit Ausriistung und Zubehér
Gesamtleistungsbedarf

Werkzeugmagasin:

Positionanzahl

Max. Werkzeugdurchmesser

Max. Werkzeugdurchmesser mit

der Ausslassung der Nebenlage

Max. Werkzeuglinge

Max. Werkzeuggewicht

Max. Werkzeuggewicht der Werkzeuge

im Magasin

Zeit der Werkzeugwechsel "aus Span in Span”
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