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MANUEL DINSTRUCTIONS

PRECISION TSUGAMI

BS20(BE)




Spécifications standard du matériel a commande numerique (FANUC O- \b‘

(2)
TTC)
TSUGAMI-FANUC
A |
Désignation Standard Qption \ Remarquas J !
Axes commandés -5 axes | |
Nom d'axa -X1, 21, T X2 22 | ==
Axes utilisés -X1-21
(commande simultanda) |
XE!—ZZ P - . '.11."(2 PPy e
b3 by b
~Z1-22 -Z2-X1 |
(commande syrichrone) | (commands simultanés
Broeho prihcipale T2.2/3,7 KW (8.000 min- \
1
s I)ndexa e d'angle 5
Sous-brochs ~0,65 KW (5.000 min-1) - Indexage \ J
(Remarqua dangle 5' >
Broche d'outillage ~0,5 kW 3 tous autres axes: 0,001 \ Coammande dinversion
{de 200 & 4.000 min-1) mm . Gommanda dinversion
Unité de paramétrage min. -0,001 mm - 0,0001 mm \ . Désignation de diamatre
our axe X
Unité de déplacement mini. -Axa X 0,0005mm Axe X ©,00005 mm . Désignation de diamgtire
Aulres axes Aulres axes \ pour axa X
0,001 mm 0,0001 mm
Valsur de commande maxi, -+ 8 chiffres . Entre los axes XetZ
pour linterpolation. \
JM
Fonction dinterpolation - Linéairelcirculaire | 1
Interpolation circulaire par désignation de - Disponible l \
rayon
Vitesse d'avance rapide ~20 mymin (12 m/min pour axe X ssulement) | \
Vitesse de coupe -1 & 6.000 mm/min | \
OVR de vitesse d'avance -0 & 150%, étapes da 10% | =1
Annulation dOVR - Disponible
Cheville -GO04 0 499999.999 :
-G50

Changement du systéme de coordonnées

Remarqgue :

oo il e
TrottA AR

En cas d'utilisation d'un poste d .
la vitesse maximale est de 4,000 min”,




SECTION 2: SPECIFICATIONS

_ Le BS20(BE) (ci-apres "catte machine”) est un tour automatique haute performance
de type Suisse, dont les déplacements axiaux sont commandés par le systame de
commande numerique. Cette machine utilise un systeme FANUC 0-TTC pour le matériel a
Commande numérique. Pour faciliter l'utilisation de cette machine, la présente section

' ‘cantient une description du nom, de la fonction et de la procédure dinstallation de chaque
Piece. .
' 2.1 Spécifications standards de la machine et accessoires standard
(1) Spécification standard du corps principal
’ = Modgle de machine
Article BS20(BE)
' [ 220 o
210/ 1 mandtin ' e
i 8.000 z
6.000 (Remarqus)
Nombre d'outils an tout 17
. Diamétre extérieur = 7
t Diamétre circulaira {deux des outils 4
fomt | peuvent atrs tournants) : : PHITIEAISTO
COlé arriete e :
| ﬁanaversaie-coniuguéé' 3 ¥
Arriére conjuguéa
_Dimensions d'outil (mm) D

Outil tournant (kW)
| Axes X, X 8 T, (kW)
Axes Z. & 7. (kW)
_Pompe de refrdidissement (s
Pompa de |ubrification (W
Pompe da refroidisseme
Ventilateur de refroidisse

| Pompe de lubrification par puly




