Technische Daten HEDELIUS Forte 65 Single 1320x640 (2022)

Verfahrbereich:

X-Achse: 1320 mm
Y-Achse: 650 mm
Z-Achse: 600 mm

Vorschibe X/Y/Z: 0-40/40/40 mimin

Das Bearbeitungszentrum ist zusitzlich
serienmalkig ausgestattet mit:

Kratzband-Spanefdarderer

direkte Ladngenmesssysteme von
Heidenhain

Spindelkihler

automatische Zentralschmierung der X-,
Y- und Z-Achse
Arbeitsraumbeleuchtung

geschliffene Kugelrollspindeln
Schaltschankklimagerat

Maschinenbeschreibung Forte 65 S
Systemmerkmale: Fahrstédnder-Bearbeitungs-
zentrum (gemaB DIN EN ISO 16030-1) mit
65-fach Werkzeugmagazin.,und fest einge-
bauten Maschinentisch.

Verwendungszweck: Zur 2-, 2 12 und

3 D-Bearbeitung von Stahl-, Grauguss-
und Metallwerkstucken des allgemeinen
Maschinen-, Vorrichtungs- und Fahrzeug-
bau.

Betriebsarten: Serienmalig ist die
Maschine mit den Betriebsarten (MSO]
1 und 2 gemal DIN EN ISO 16090-1
ausgerlstet.

Maschinenaufbau: X-, Y- und Z-Schlitten
des Fahrstander ausgefUhrt aus stark



Bewegungsfihrung; 3D-Werkzeug-Korrektur
Uber Flachennormalen-Vektor; Werkzeug
senkrecht auf der Kontur halten;
Werkzeugradiuskorrektur senkrecht zur
Werkzeugrichtung; Spline-Interpolation

ADP: MNeue optimierte Bewegungsfihrung
Advanced Dynamic Prediction fur wver-
besserte Oberflaichen und schnellere
Bearbeitung

Konturelemente: Gerade, Fase, Kreisbahn,
Kreismittelpunkt, Kreisradius;Tangential
anschliefende Kreisbahn; Ecken-Runden;

Anfahren und Verlassen der der Kontur:
iiber Gerade: tangential oder senkrecht;
Kontur: Ober Kreis

Freie Konturprogrammierung FK:
Freie Konturprogrammierung FK im
HEIDENHAIN-Klartext mit grafischer
Unterstiitzung fir nicht NC-gerecht
bemalkteWerkstlicke

Programmstruktur: Unterprogramme,
Programmteil-Wiederholung, Beliebiges
Programm als Unterprogramm

Bearbeitungs-Zyklen:Zyklen zum Bohren,
Tiefbohren, Reiben, Ausdrehen, Senken
Gewindebohren mit und ohne Ausgleichs-
futter, Zyklen zum Frasen von Innen- und
AuRengewinden, Komplettbearbeitung von
Rechteck- und Kreistaschen, Zyklen zum
Abzeilen ebener und schiefwinkliger
Flachen, Komplettbearbeitung von graden
und kreisformiger Nuten, Punktemuster auf
Kreis und Linien, Konturzug, Konturtasche-
auch konturparallel, Konturnut im Wirbelf-



rasverfahren, Gravierzyklus fOr Text und
Nummern.

Koordinaten-Umrechnung: Verschieben,
Drehen, Spiegeln, Malkfaktor (achsspe-
zifisch), Schwenken der Bearbeitungs-
ebene

Q-Parameter: (Programmieren mit Vari-
ablen) Mathematische Funktionen

=, +, -, *, [, sin, cos, tan, arcus sin,
arcus cos, arcus -tan, an, en, In, log,
Logische Verknipfungen

(=, =/, <, >}, Klammerrechnung,
Absolutwert einer Zahl, Konstante (Pil,
Negieren, Nach-oder Vorkommastellen
abschneiden, Funktionen zur Kreis-
berechnung, Funktionen zur Textver-
arbeitung

Programmierhilfen: Taschenrechner, Liste
aller anstehenden Fehlermeldungen,
Kontextsensitive Hilfe-Funktion bei
Fehlermeldungen, Grafische Unterstdtzung
beim Programmieren von Zyklen,
Kommentar- und Gliederungssatze im
NC-Programm,

TMNCguide:das integriertes Hilfesystem,
Benutzerinformationen sind direkt auf der
TNC 640 wverflgbar.

Teach-In: Ist-Postitionen werden direkt ins
MC-Programm uUbernommen

Test-Grafik (abhingig vom gewdahlten
Arbeitsraum):Grafische Simulation des
Bearbeitungsablaufs auch wenn ein an-
deres Programm abgearbeitet wird Drauf-
sicht / Darstellung in 3 Ebenen /



3D-Darstellung Ausschnitt-Vergrolierung

AD-Liniengrafik: fur Prifung extern
erstellter Programme

Programmier-Grafik {abh3ngig vom ge-
wihlten Arbeitsraum): in der Betriebsart
"Programm-Einspeichern” werden die
eingegebenen NC-Sitze mitgezeichnet
(2D-Strich-Grafik) auch wenn ein an-
deres Programm abgearbeitet wird

Bearbeitungszeit: Berechnen der
Bearbeitungszeit in der Betriebsart
"Programm-Test", Anzeige der aktuellen
Bearbeitungszeit in den Programmlauf-
Betriebsarten, Werkzeugwechselzeiten
werden nicht berlicksichtig.

Wiederanfahren an die Kontur:
Satzvorlauf zu einem beliebigen Satz im
Programm und Anfahren der errechneten
Soll-Position zum Fartfihren der Bear-
beitung Programm unterbrechen, Kontur
verlassen und wieder Anfahren

Preset-Tabellen: eine Preset-Tabelle fir
maschinenbezogene Bezugspunkte

Datenschnittstellen:
Fast Ethernet-Schnittstelle 1000 BaseT,
USB-Schnittstellen am Bedienpult

ECO MODE: Intelligente Standby-Regelung
zur Vermeidung unnétiger Energieauf-
nahmen durch zeitgesteuertes Abschalten
ungenutzter Aggregate.

Kompatibilitit: Unterschiede in Bedienober-
flache, Zyklenumfang, sowie keine ge-



sicherte Programmkompatibilitdt zur iTNC
530.

ZeroClamp 6/4-fach FORTE 50/65/85 @120mm
Ausriistung des festen Maschinentisches

mit 6/4 Stick planeben eingebauten

Garant ZeroClamp

Mullpunkt-Spannelementen.

Spanngruppen: 6 [ 4 Stlck
Haltekraft je Spannelemente: 25 kN
gemal Zeichnung 00176910

Spindeldrehzahl 14000 min-1/29,0 KW SK40
Ausriistung der Maschine mit einer was-
sergekihiten Celox Motorspindel.
Spindelleistung 29,0 kW/183 Nm
Spindeldrehzahl: 14.000 min-1%
Werkzeugaufnahme: SK40/DING9871-A40

Spindeldrehzahl:
Bei Werkzeugdurchmessern Gber 75 mm

ist die maximale Spindeldrehzahl auf
10.000 min-1 begrenzt.

CAD Import - Software Option 42
Ausriistung der Heidenhain Steuerung TNC
640 mit der Funktion CAD Import (Option
42) zum Anzeigen von 2D- und 3D
Modellen im DXF-, Step oder Iges- Format,
Mit dieser Option kénnen auch Konturen
und Bearbeitungspositionen in NC Pro-
gramme eingeflgt werden.



Hinweis:

Die Kuhlschmierstoffemulsion darf nicht
mehr als 15-Vol% brennbare Flissigkeit
(z.B. OIl) enthalten.

Innere-Kihimittelzufihrung 25 bar
Hochdruck-Kihimittelzufihrung durch die
Hauptspindel fir die Bohrbearbeitung */**
einschlieRlich Hochdruck-Kihimittelpumpe,
feinstufiger Kihimitteldruckprogrammierung
und Doppelschaltfilter.

Zur Vermeidung von Kihimittelverharzun-
gen muss eine Absauganlage angeschlo-
ssen werden.

Filterungsgrad: 25 um
Pumpenleistung: 5,0-25,0 bar, 20 I/min

* Eine Abluftfilter** (Option) ist
erforderlich.

** Der Anschluss an eine zentrale
Olnebelabsauganlage wird empfohlen.

Abluftfilter LTA 3001 ACURA/FORTE 65
Ausristung der Vollverkleidung mit elektro-
statischen LTA Abluftfilter inkl.

1 St. mechanischer Vorfilter

1 St. elektrostatischer Filter

1 St. mechanischer Nachfilter
Gerateleistung: 1200 m*/h

Lackierung: RAL 9002 (Grauweil3)
Anbauseite: rechts



Abblasplsmle

Maschine ausgerustet mit 1 Stick Druck-
luft-Pistole kompl. mit Schnellkupplung,
Spiralverbindungsschlauch und Haltevor-
richtung.

Spulpistole AEUF{MFDHTE EE.I'EE
Ausrustung der Maschine mit einer Spul-
pistole, komplett mit Kihimittelpumpe und
Haltevorrichtung.

Spuldruck: 3 bar, 20l/min

Infrarot- Empfanger mé&h 921.40 TNCGE40
Im Epmdelgehause integrierter Infrar-::-t
Empfanger zum prozesssicheren Kommuni-
zieren mit dem M&H 3D-Messtaster
25.50 und dem M&H Toolsetter 35.70.

3D-Infrarot Messtaster M&H 25.50 SK40
Schaltender 3D-Taststift, komplett mit
Sendeeinheit, Batterie und Aufbewah-
rungsboox.

Antastrichtung 20°: +X, =Y,-Z
Antastgeschwindigkeit: 0,5 m/min.
Anfahrgeschwindigkeit: 2 m/min.
Taststiftlange: 50 mm
Kugeldurchmesser: 6 mm (Rubin)
Wiederholgenauigkeit: + 24
Werkzeugaufnahme: SK40



Werkzeugdurchmesser max.125/L=max.300
Anpassung der Werkzeugverwaltungssoft-
ware fur den Einsatz von Werkzeugdurch-
messern bis max. 125 mm bei freien
Nebenplatzen.

Die maximale Werkzeugliange bei Werk-
zeugdurchmessern Gber 100 mm ist auf
max. 300 mm begrenzt. Eine Vorwahl des
Folgewerkzeuges ist bei Werkzeugdurch-
messern Uber 100 mm nicht méglich. Da-
durch erhdht sich bei Werkzeugdurch-
messern (Uber 100 mm die Span-zu-
Spanzeit.

Spindeldrehzahi:

Bei Werkzeugdurchmessern dber 75 mm
bis 125mm ist die maximale Spindeldreh-
zahl auf 10.000 min-1 begrenzt.

mim



Software Option 167 OCM
Ausristung der Heidenhain Steuerung mit
der Softwareoption 167 OCM (Optimized
Contour Milling)

Einsatzgebiet:

Zur sicheren und werkzeugschonenden
Bearbeitung von Taschen und Inseln.
Die Software berechnet gleichmaélige
Eingriffsbedingung und prézise Bahn-
Gberlappungen. Dadurch kénnen hdhere
Schnittparameter erreicht und das Zeit-
spanvolumen gesteigert werden.

Druckluftdiise am Spindelkopf
Ausriistung der Hauptspindel mit einer
M-Funktion gesteuerten Druckluftdise.

Schragbett-Bandfilteranlage 2001

Separat stehende Schrégbett-Bandfilter-
kiihlmittelanlage inkl. automatischen Papier-
vorschub und Flllstandsberwachung.

Technische Daten:
Inhalt Reinbecken: 200 Liter
Filterungsgrad: 190 pm

Filterleistung: 180 I/min
Pumpenleistung: 2,5 bar 150 I/min
Platzbedarf: 2120 X 1000 mm

Einsatzbereich:
Zerspanung von Stahl,
Grauguss und Aluminium?*
Standort: Links

* Andere Werkstoffe nur bedingt mdéglich.



