Ein hohes technisches Niveau
darf nicht zum Selbstzweck
werden. High Tech muss auch
bezahlbar sein. Unter diesem
Aspekt nimmt das HEC 500 D

XXL Conqueror eine absolute

S izahitiliinG e, Schneller — Weiter — Leistungsstarker
g

n Fundamentfreie Aufstellung und
Kompletttransport

durch kompakten thermosymmetrischen
Maschinenaufbau

E Optimierte Werkstiickseite

in Gantry-Bauweise

Fahrungsbahnen, Kugelgewindetriebe und
Messsysteme sind auBBerhalb des Spéane-
und KihImitteleinflusses

B Extrem groBer Arbeitsbereich
mit Verfahrwegen bis 850 mm und Stérkreis-
durchmesser 1000 mm

n Hohe Dynamik in den Verstellachsen
durch digitale AC-Servoantriebe und vorge-
spannte Kugelgewindetriebe fur Eilgange bis
100 m/min und Beschleunigungen bis 1g

E Hohe Belastbarkeit der Werkstiick-
palette

mit Belademasse bis 800 kg und Werksttick-
héhe bis 800 mm

H Mehrseitenbearbeitung mit Prazision
durch NC-Drehtisch mit Direktantrieb

far 100 U/min und max. Umkehrspanne
Umax<4"

Hdchste Maschinengenauigkeit
durch Profilschienenwalzfihrungen in allen
Linearachsen und hohe statische und dy-
namische Maschinensteife fur Positions-
streubreite Psmax < 4 ym und
Umkehrspanne Umax < 4 pm

n Leistungsstarke und dynamische
Arbeitsspindel
StarragHeckert-Motorspindeln mit Drehzah-
len bis 24000 U/min und flr erhéhte Dreh-
momente mit Hohlwellenmotor

ﬂ Schnelle ungehinderte Spéneent-
sorgung
als Voraussetzung flr Trockenbearbeitung

m Schneller automatischer Paletten-
austausch
mit hydraulischem Drehwechsler in 9,5 s

m Drehbarer Spannplatz
mit 4 x 90° Indexierung fur Werkstick-
Rustarbeiten wahrend der Bearbeitung

m Modernes Werkzeughandling

mit Kettenmagazin fir 60 oder optional 80
Werkzeuge und in Erweiterung mit platz-
und zeitsparendem Reihenmagazin mit bis
zu 320 Speicherplatzen

m Hochdynamischer Werkzeugwechsel
mit minimaler Span-zu-Spanzeit 2,2 s fir
Werkzeuge bis Durchmesser 160 mm, Lange
bis 400 mm und Masse bis 10 kg

,

m Optimale Zerspanbedingungen

fiir Trocken- und Nassbearbeitung

mit Minimalmengenschmierung und schnells-
ter Spéaneableitung fir Trockenbearbeitung
und Nassbearbeitung mit Kihimittelzufihrung
Uber Dusen oder durch Spindel- und Werk-
zeugmitte mit Férderdruck bis 80 bar

—_—

L variables Kiihimittelsystem
angepasst an Zerspanwerkstoff mit Vakuum-
spaltsieb und Rickspulfilter oder Vakuum-
rotations- bzw. Schwerkraftfilter

16| Hoher Bedienkomfort

durch lbersichtliches zentrales Hauptbedien-
tableau, komplexen gerduschddmmenden
Arbeitsraumschutz mit Sicherheitsscheiben,
Emissionsabsaugung fiir Arbeitsraum,
Schwalldusche und Spdilpistole fur Werk-
stlicksduberung

Innovative Prozesssteuerung und
-liberwachung

mit CNC-Steuerung Sinumerik 840D,
integrierter PLC und digitaler Antriebstechnik
sowie umfangreichen Kontroll- und Uber-
wachungseinrichtungen
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