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1 Transport und Installation

1.0.1 Symbol- und Hinweiserklarung

Diese Symbole dienen zum schnelleren Verstandnis einiger Verweise.

PP IER-0C0Q0RTLE

Konsultieren Sie das spezifische Handbuch des Herstellers (z.B. Revolver-
kopf, Klimaanlage, Spaneférderer)

Lesen Sie die nachfolgenden oder vorherigen Kapitel/Abschnitte
Informationen

Gebot!

Schutzhandschuhe benutzen!

Augenschutz benutzen!

Wenden Sie sich an den technischen Kundendienst
Quialifiziertes Personal

Fehler benachrichtigen

Nutzliche Ratschlage

Sichtprifung

Reinigen

Achtung — Gefahr

Elektrische Gefahr

Gefahr (Stangendrehung aul3erhalb der Maschine)

Quetschgefahr

seite 1-6 Doku-Nr.: CTX Beta 2000-TA-V4.0-de
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QOR@OPPBPPPPP

Magnetfeld

HeilRe Oberflache!

Feuergefahrliche Stoffe!

Kippende Last!

Quetschgefahr!

Schwebende Last!

Explosionsgefahrliche Stoffe!

Verbot

Verbot fur Trager von Herzschrittmachern

Verbot fur Trager von Prothesen aus Metall

Verbot, sich mit Uhren zu nahern

Verbot, sich mit Magnettragern zu nahern

Mit Druckluft reinigen verboten!

GRAZIANO

Tortona S.r.l.
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1.1 Transport

1.1.1 Grundlagen

Diese Unterlage wendet sich an die Verantwortlichen und lhre Mitarbeiter, die
fur das Transportieren, das Aufstellen und das Installieren der Maschine zu-
standig sind.

Der Aufstellort kann damit so vorbereitet werden, dass die Maschine bei Lie-
ferung sofort aufgestellt und angeschlossen werden kann.

Lesen Sie bei der Anlieferung der Maschine zum Zwecke ihrer korrekten Ver-
wendung aufmerksam die beiliegende technische Dokumentation durch.

Nutzlichen Informationen

L

Es kann sein, dass einige der in diesem Heft dargestellten Abbildungen, Fotos
oder Zeichnungen der betreffenden Drehmaschine nicht getreu entsprechen,
was jedoch auf keinerlei Weise die Gliltigkeit der enthaltenen Informationen
beeintrachtigt.

Das vorliegende Heft kann jederzeit Anderungen erfahren, ohne dass fiir den
Kunden eine Aktualisierungspflicht besteht.

Informationen, Spezifikationen und Hinweise flir den Transport und die In-
stallation von peripheren Einrichtungen (z.B. Stangenschieber) sind in den
entsprechenden Handblchern der Hersteller enthalten.

Hinweis!

Die Transportvorrichtungen fir einen evtl. spateren Transport an einem sau-
beren und trockenen Ort aufbewahren.

Vor erneuter Verwendung mussen die Hinweise auf den Rundschlingen be-
achtet werden.

1.1.2 Sicherheit

A

Achtung

Die Firma GRAZIANO S.r.I. bietet das unter dem Aspekt der Technik und des
Know-hows mogliche Hochstmal? an Sicherheit. Dennoch darf die Werkzeug-
maschine nicht von unerfahrenem und nicht fachlich geschultem Personal ver-
wendet werden.

seite 1-8
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Die Maschine ist sachgemalf fur den Zweck einzusetzen, fiir den sie konzipiert
wurde.

Die GRAZIANO-Drehmaschinen entsprechen den gultigen Sicherheitsvor-
schriften. Trotzdem kann durch Unvorsichtigkeit und mangelnde Erfahrung:

» Lebensgefahr
« Gefahr fur die Maschine und fir andere Sachwerte des Benutzers

» Gefahr flr die Qualitat und die fachgerechte Ausfiihrung der Arbeit ent-
stehen.

* Wahrend des Transports, der Installation und der Inbetriebnahme sind die
neuesten Sicherheitsvorschriften und alle Vorsichtsmal3nahmen zu
beachten, die unter dem Aspekt der Erfahrung und der Technik mdglich
sind. Im besonderen zu nennen sind:

+ alle glltigen Unfallverhiitungsnormen, die fir die Art der Eingriffe und Ar-
beiten erforderlich sind

« Vorschriften fur den Anschluss an das Stromnetz

* im jeweiligen Land gultige Bestimmungen zur Maschinenbedienung,
technische Vorschriften fur hydraulische und unter Druck stehende Bau-
teile.

Hinweis!

Der Transport der Maschine darf nur durch entsprechend qualifiziertes und au-
torisiertes Personal erfolgen.

Installations- und Wartungsarbeiten dirfen nur von geeignetem, geschultem
und qualifiziertem Personal durchgefuhrt werden.

GEFAHR
Kippende Last!
Transport der Maschine mit LKW.

Todesgefahr oder schwere Kérperverletzung durch Herunterfallen oder Kip-
pen des Transportbodens oder der Kiste.

» Den Transportboden oder die Kiste wie vorgeschrieben sichern.

« Die Transporthinweise, die Sicherheitshinweise, die Unfallverhitungsvor-
schriften und die 6rtlichen Bestimmungen beachten.

* Nur geeignete, unbeschadigte und voll funktionsféahige Transportmittel mit
ausreichender Tragfahigkeit verwenden.

» Das jeweilige Transportgewicht und die Transportmal3e beachten, siehe
Kapitel , Transportdaten”.
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» Die Kennzeichnungen fur die Anschlagpunkte und den Schwerpunkt be-
achten.

GEFAHR

Quetschgefahr!

Schwere, sperrige Last.

Todesgefahr oder schwere Kérperverletzung durch Quetschungen.

» Fur einen freien und ausreichend breiten Transportweg sorgen.

GEFAHR
Schwebende Last!

INicht ordnungsgeméaRe Benutzung bzw. Anbringung der Transportvorrichtun-
gen.

Todesgefahr oder schwere Kdrperverletzung durch Herunterfallen der Maschi-
ne oder der peripheren Einrichtungen.

+ Kein Aufenthalt von Personen unter schwebenden Lasten.
« Die Maschine und das Zubehdr vorsichtig transportieren.

« Auf keinen Fall an empfindlichen Teilen wie dem Bedienpult, Hebel, der
Verkleidung oder der Kabine abstiitzen oder anschieben.

» Das Hebeeisen, falls erforderlich, nur in den Aussparungen im Maschinen-
fuss ansetzen.

seite 1-10
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1.1.2.1 Transportboden/Kiste sichern

Hinweis!

Die Maschine, die Steuerung, die elektrische Einrichtung, das Zubehér und die
Steckverbindungen vor Feuchtigkeit schitzen.

« Die Kiste muss gerade stehen.

» Starkes Ankippen beim Anheben mit dem Gabelstapler vermeiden, da der
Schwerpunkt des Transportbodens oder der Kiste sehr hoch liegt.

» Die Kennzeichungen an der Verpackung fir die Anschlagpunkte beachten.

» Die Hinweise an der Verpackung beachten.

A}

(] IR S

I B F 4§ m

T
H == H

Figura 1-1

GEFAHR
Kippende Last!
Transport auf abschissigen Boden.

Todesgefahr oder schwere Kérperverletzung durch Abrutschen oder Umkip-
pen des Transportbodens oder der Kiste.

* Nicht Uber Rampen mit grof3er Steigung oder grofRem Gefalle fahren.
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1.1.2.2 Linearmotoren (nur fur Version Linear)

A 0

Wenn die Maschine ist mit Linearmotoren ausgestattet. Aufgrund der starken
Permanentmagneten, die in den Sekundéarteilen der linearen Synchronmoto-
ren montiert sind, sind unbedingt alle Sicherheitsnormen zu beachten.

Wegen der starken Magnetfelder und der sich daraus ergebenden hohen fer-
romagnetischen Zugkrafte kdnnen direkte Gefahren fur die Gesundheit ent-
stehen (z.B. aufgrund schneller Bewegungen des Motors und hoher
Schubkréafte).

Gemal dem aktuellen Stand der medizinischen Kenntnisse haben Magnet-
felder mit einer Felddichte von weniger als 5 mT keinerlei Auswirkung auf den
menschlichen Organismus.

Bereits bei einem Abstand von ca. 100 mm betragt die Dichte des Magnetflus-
ses der vorhandenen Sekundarteile weniger als 5 mT (in Falle von 150 mm
=>ca. 0,5 mT).

Da sich die Dichte des Magnetflusses der Synchronmotoren ausschlief3lich
aus den Magnetfeldern der Sekundarteile ergibt, ist dieser Wert vom Betriebs-
zustand des Motors unabhangig, das heil3t dass auch bei nicht eingeschalte-
tem Hauptschalter der Maschine die obengenannten Gefahren auftreten
konnen.

Aufgrund der hohen Zugkrafte ist es erforderlich, in unmittelbarer Nahe
(Abstand < 50 mm) der Sekundarteile hdchste Vorsicht zu tiben.

Aus diesem Grund durfen schwere Gegenstande (> 1 kg) oder Platten
(> 1 dm2) aus Stahl oder Eisen nicht mit freier Hand in diese Felder bewegt
werden.

Da die magnetischen Krafte nicht sichtbar sind, werden diese oft unterschatzt.
Die magnetischen Zugkréfte treten bei geringer Entfernung auf einen Schlag
auf und kénnen bereits bei mittelgroRen Gegenstanden bis auf mehrere
hundert Kilogramm ansteigen.

Trager von Herzschrittmachern und Prothesen (denen es untersagt ist, War-
tungsarbeiten auszufiihren) missen mit hdchster Vorsicht vorgehen. Es ist au-
Rerdem erforderlich, Uhren, Schlissel, Magnettrager (z.B. Kreditkarten,
Disketten, etc.) und Werkzeuge aus Metall von den linearen Synchronmotoren
fernzuhalten (< 100 mm).

Installations- und Wartungsarbeiten durfen nur von geeignetem, geschultem
und qualifiziertem Personal durchgefuhrt werden.

seite 1-12
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1.1.3 Erforderliche Transportmittel

1.1.3.1 Leistungen des Kunden

» Kran oder Autokran mit der entsprechenden Tragkraft.

- Der Kranhaken muss eine lichte H6he von mindesten 5,59 m. erreichen
kdnnen.

» 2 Aufstellb6cke mit je 9 t Tragkratft.

» Evtl. Rollen-Transportsystem.

1.1.3.2 Lieferung durch Maschinenhersteller

Befestigungselemente der Maschine

« Einstellschrauben SW17 M24x1,5x80 Ident-Nr. 0959824

* Vorlegescheiben 50x13x6 Ident-Nr. 0269068

* Muttern DIN 934 M12 Ident-Nr. 0001346

* Gewindebolzen DIN 976 M12x170, Fa. HILTI Ident-Nr. 2285279

* Innengewindehilsen HIS-N M12x125, Fa. HILTI Ident-Nr. 2252048
* Folienverbundanker HVU M16x125, Fa. HILTI Ident-Nr. 2252050

* Druckplatten Ident-Nr. 3702033

Transportvorrichtungen
e Transportose

* Rundschlingen

« Anschlagwinkel

» Verschlussstopfen

Doku-Nr.: CTX Beta 2000-TA-V4.0-de seite 1-13
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1.1.4 Transportdaten

Transport und Installation

VERPACKUNGEN Technische Daten BETA 2000
Abmessungen der Maschine (Standard) Lange 5565
Breite 2142
Héhe 2135
Gewicht kg 11000
Kiihlaggregatabmessungen (kW 6) Lange 500
(bzgl. Deltatherm) Breite 750 =}
Hoéhe 870
Gewicht ohne Flussigkeit (leer) Gewicht kg 120
Abmessungen der Zubehorkiste (Standard)
Lénge 880 @
Breite 440 |
Hshe 850 V
Gewicht kg 150 (circa)
Abmessungen des Spaneférderer (Standard)
(bzgl. Mayfran)
Lange 6112
Breite 1035
Hoéhe 1630
Gewicht kg 620 (circa)
Wanneabmessungen 600 Liter (Option)
(bzgl. Bosch)
Lange 1523
Breite 1194
Hoéhe 1600
Gewicht kg 450 (circa)
Wanneabmessungen 980 Liter (Option)
(bzgl. Bosch)
Lange 1960
Breite 1612
Héhe 1600
Gewicht kg 880 (circa)
Standard Transport mit LKW
Lange
Breite 9%
T N N s 4
: &~ &/
Gewicht kg
Transport mit Anhebepalette conteiner 20’ - 40’ HC
Lange 6450
Breite 2260 — \j, :
Héhe 2497 4_ =====T /
Maschine + Anhebepalette Gewicht kg 12000

seite 1-14
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Transport in Seetransport-Kiste conteiner 20’ -40’HC

Lange
Breite ‘

Hbéhe

Gewicht kg

Transport mit Verschlag fiir Luftbeférderung conteiner 20’ - 40’ HC

Lange

Breite M P% |
Héhe [
Al |

Gewicht kg

Transport mit Anhebepalette fiir conteiner conteiner 20’ - 40’ Std

Lange
Breite

[z

Gewicht kg

A Die oben genannten Abmessungen kénnen Anderungen erfahren.
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1.15 Transportsicherungen der Maschine

1.1.5.1 Maschinensicherung
* Position des Schliisselschalters.

* Die Schutztir 6ffnen.

* Die X-Achse und den Reitstock verfahren, um die Maschine beim Abheben
auszuwuchten

+ Die Maschine ausschalten.

Massangaben Achsen positionieren

|22 [ | & o oKl ch 1 ~# 4 SolutionLine
y SHARTkeylnfo 84/87  10DO OPERATIVO 2 ATTIVATO! 14 E-i
Opeeration Mode. Reeess Lovel o o
LI e =
:l :. 5 4 Blocso avanw, o armeslo EM con funchon. automaica. =
Ky Fode 2 - 1) NESEE |
YR m 0TI Ll P Cormuglistore truciali: salvamotore seattatn o interrutiore recipients truciali intervenutn
(LU s
HC/MPF/TORRETTA SIEMENS | Flm:ioui
% Reset
X1 361.885

Y11 -49.278

-  urcameni: Pregarasinn |
o porta aparta sanes peemere Lasto conferma: =
Ium..u sl BN oon luzion. audortion, (3]

Recess Lavel

4

—
M., | 760006 ¢ [0 2 fator trucioli:

| Funzioni
ausiliarie

Figura 1-2
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1.1.5.2 Sicherung / Entsicherung der Schlitten

Fur den Transport der Maschine, der X-Achse (1) und der Z-Achsen-Schlitten
(2) sollen durch die Bigeln (3) und (4) gesichert werden.

Diesen Festklemmungen erst nach dem Absetzen der Maschine am endgulti-
gen Aufstellungsort und vor dem Einschalten der Spannungsversorgung ent-
fernen

Die Bugeln (3) und (4) kdnnen nach dem LOsen der Befestigungsschrauben
(5) und (6) entfernt werden.

Die Befestigungsschrauben nach dem Abbau der Bligeln wieder anbringen.

e

Figura 1-3
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1.1.5.3 Verriegelung / Entriegelung der Schutztir

Die Schutztiiren mussen wahrend des Transport offen bleiben.

Figura 1-4
Manuelle Verriegelungsvorrichtung

Die manuelle Vorrichtung blockiert die Bewegung wahrend des Transports.

Verriegelung

Die Schutzvorrichtung (1) mit einem Bugel (A) sichern, indem dieser im inne-
ren Teil der Maschine positioniert und mit den Befestigungsschrauben (B) an-
gebracht wird.

Entriegelung

Um die Schutzvorrichtung entriegeln zu kdnnen, muss durch Losen der Befes-
tigungsschraube (B), der Bugel (A) an der Innenseite entfernt werden.
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Manuelle Notentriegelung der Arbeitsraumtur

Die automatische Vorrichtung (2) verhindert das Offen der Schutztiiren bei
Ausfall der Versorgungsspannung, so bleiben die geschlossenen Tiren wah-
rend des Transports oder Aufstellens der Maschine verriegelt. Zur Entriege-
lung muss die Maschine an die Stromversorgung angeschlossen sein und mit
Spannung versorgt werden; kann die Spannung nicht innerhalb kurzer Zeit
wiederhergestellt werden, besteht die Mdglichkeit, die Tiren manuell zu ent-
riegeln, indem folgende Arbeitsschritte ausgefihrt werden:

C) rechte Tur von der Schiebehaube
» steigen Sie mit Hilfe einer Leiter auf den oberen Teil der Maschine

» die Schutzblech entfernen (3) und verschaffen Sie sich zur automatischen
Sicherheitsvorrichtung (2)

» dricken Sie die rote Taste (4)

« Offnen Sie die rechte Tur der Schiebehaube

D) linke Tur von der Schiebehaube
» die linke Tur vom Arbeitsbereich kann innen der Maschine ge6ffnet werden
e drlcken Sie die Entriegelungstaste (5)

+ Offnen Sie die linke Tur der Schiebehaube

Figura 1-5
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1.1.5.4  Sicherung / Entsicherung des Schaltpults

Es ist notwendig, die Konsole (1) zu positionieren um die Maschine zu senden,
so dal3 den kleinen méglichen Raum besetzen:

» die Konsole (1) wie geeignetes 06ffnen (2)

« Das Bedienungspult drehen (1) bis der Bildschirm (3) an die Maschine ge-
wandt ist (4).

« Den Bigeln (5) am Bedienungspult (1) anbringen und mit den Schrauben
(6) an die Maschinenabdeckung (7) festklemmen.

« Das Bedienungspult (1) mit der Schrauben (8) an den dafiir vorgesehenen

Figura 1-6 Bloccaggio consolle
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1.1.5.5 Sicherung / Entsicherung Messtasterarm

Sicherung

Ablauf

Der manuelle Messtasterarm (1) mit einem Bigel (2) sichern und an Kopfab-
deckung (3) mit den entsprechenden Befestigungsschrauben (4) befestigen

Figura 1-7 Bloccaggio-Sonda-1_Serie-3

Entsicherung

Ablauf
Die Befestigungsschrauben (4) l6sen
Den Bigel (2) abnehmen

Die Befestigungsschrauben (4) wieder festklemmen

Diesen Bugel jedes Mal verwenden, wenn die Maschine transportiert werden
muss
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1.1.6 Vorbereitung fur das Verladen (Verpackung)

Wabhlen Sie die Art der Verpackung

1.1.6.1 Befestigung der Maschine auf den Holztraversen

* Heben Sie die Maschine mit Hilfe der entsprechenden Ausristung an: Gur-
ten, Bugelhaken, Transportdse und Ring (siehe folgende Seiten Anheben
mit Gurten).

* Heben Sie die Maschine langsam an und positionieren Sie diese auf dem
Transportmittel (Lkw).

» Stellen Sie die Maschine auf dem Sattelholz / auf die Transporthdlzer (A)

» Befestigen Sie die Maschine auf die Transporthdlzer mit dem entspre-
chenden Schrauben (B).

» Befestigen Sie die Maschine mit den Gurten (1) an die Palette angekop-
pelt (2) und am LKW Ladepritsche befestigt (3).

» Bringen Sie die Zubehorkiste, die Kiste mit der Dokumentation, den Spane-
forderer und eventuelle sonstige Ausristung im Lkw unter.

» Sichern Sie alle Seiten der Maschine und séamtliches Zubehér mit Hilfe von
Keilen und Kanthdlzern (10x10 cm) gegen Verrutschen. Die Holzkeile
(10x12 cm) sind mit jeweils 3 Nageln (3,5 x 130 mm) auf dem Lkw zu be-
festigen

* Nach dem Verladen der Maschine sicherstellen, dass die Rundschlingen
die Maschine oder den eventuellen Schutz (Luftpolsterfolie, wenn erforder-
lich) nicht beschadigt haben
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GRAZIANO

Transport und Installation

Befestigung der Maschine auf der Metallpalette, in der Kiste oder im

Verschlag

1.1.6.2

Schema der Maschinen - Befestigungspunkte und sonstiges Zubehor
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Heben Sie die Maschine mit Hilfe der entsprechenden Ausristung an:
Gurten, Blugelhaken, Transportése und Ring (siehe folgende Seiten
Anheben mit Gurten)

Stellen Sie die Maschine auf die Holz- / Metallpalette.

Bringen Sie die Zubehorkiste, die Kiste mit der Dokumentation, den
Spéaneforderer und eventuelle sonstige Ausriistung auf der Palette unter.

Sichern Sie alle Seiten der Maschine und samtliches Zubehor wie im
Paragraph/ angegeben

Wird die Maschine in der Kiste oder im Verschlag transportiert, die Holz-
palette mit den seitlichen und der oberen Tafel verschliel3en.

Heben Sie die Maschine langsam an und positionieren Sie diese auf dem
Transportmittel (Lkw).

Befestigen Sie die Maschine am LKW Ladepritsche mit passenden Hebe-
seile geman der Verpackung mit der die Maschine versendet wird.

Nach dem Verladen der Maschine sicherstellen (nur wenn auf Holzpalette),
dass die Rundschlingen die Maschine oder den eventuellen Schutz (Luft-
polsterfolie, wenn erforderlich) nicht beschadigt haben.

Versendungtypen

ozl

/L

D
77

Figura 1-9 M.U. su legni, in cassa, pedana e gabbia
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1.1.6.3 Verpackung

Verpackung:

» Zur Verpackung der Maschine gehdrt die in einer separaten (1) Kiste ent-
haltene technische Dokumentation GRAZIANO, auf die Zulassungsnum-
mer der Maschine vermerket ist.

« Die Dokumentation der Zubehorteile und der handelsiiblichen Teile befin-
det sich in eine andere (2) Kiste, auf der die Zulassungsnummer der Ma-
schine vermerkt ist

e Zum Lieferumfang gehort auch eine Holzkiste (3)
* mit dem Werkzeugset fur die Wartung
» Material zur Befestigung der Maschine (chemische Klebekartuschen)

» und eventuell anderem Zubehor.

Figura 1-10

Die Maschine kann auRerdem mit vom Kunden gewiinschtem Zubehor gelie-
fert werden.

Der Maschinenversand kann folgendermafien erfolgen:

« Standard, wenn nur die normale Verpackung mit Befestigung auf zwei Hol-
zern vorgesehen ist (Auflage auf dem Flachboden des Lastwagens)

» auf einer Holzpalette, die fir das Anheben mit Gabelstapler geeignet ist
* in einer Kiste fur den Transport auf dem Seeweg

* in einem Verschlag fir die Luftbeférderung

Werden Maschinen ohne Verpackung auf Holzpalette transportiert, muss ein
Lastwagen mit Holzboden verwendet werden.
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1.1.7 Transport / Anlieferung

1.1.7.1  Transport

A

0=

Beachten Sie fir den Transport der Maschine unbedingt die folgenden Hinwei-
se.

Der Transport der Maschine und der peripheren Einrichtungen darf nur mit den
in dieser Transportanleitung beschriebenen MaRnahmen erfolgen.

Ein unsachgemaRer Transport kann Schaden oder Funktionsstérungen an der
Maschine verursachen, fir die der Hersteller keine Haftung oder Garantie
ubernimmt.

Die mit der Maschine gelieferten Transportsicherungen (rot), Transportdsen,
Ringe und Rundschlingen sind fir einen eventuellen spateren Transport in
einem geschutzten Behdltnis in einem sauberen und trockenen Raum aufzu-
bewahren.

Vor erneuter Verwendung mussen Sie die aufgefihrten Hinweise beachten
und den Zustand der Rundschlingen tberprufen.

GEFAHR
Schwebende Last!

INicht ordnungsgeméaRie Benutzung bzw. Anbringung der Transportvorrichtun-
gen.

Todesgefahr oder schwere Korperverletzung durch Herunterfallen der Maschi-
ne oder der peripheren Einrichtungen.

+ Kein Aufenthalt von Personen unter schwebenden Lasten.

GEFAHR

Quetschgefahr!

Schwere, sperrige Last.

Todesgefahr oder schwere Kérperverletzung durch Quetschungen.

« Fir einen freien und ausreichend breiten Transportweg sorgen.

seite 1-26
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Hinweise

L]
A 'N‘ Die Maschine darf nur von autorisiertem Personal mit einem Kran und den mit-
gelieferten Rundschlingen abgehoben werden.

Die Lange der Rundschlingen darf nicht verandert werden.

» Der Transport der Maschine mit Gabelstaplern oder Handgabelhubwagen
ist nicht zulassig.

» Die Rundschlingen diirfen nicht in sich verdreht oder verknotet sein.

+ Beim Heben von Lasten dirfen sich keine Personen unter der Last
aufhalten.

GOU * X * AulRer dem Transportpersonal (min. 2 Personen) dirfen sich keine weite-
ren Personen in der Nahe der Last aufhalten.

« Die Transportsicherungen (rot) durfen erst am endguiltigen Aufstellort ent-
fernt werden.

» Die Maschine darf nur in witterungsgeschitzten Raumen abgeladen und
gelagert werden.
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1.1.7.2  Anlieferung

Vor dem Abladen

» Bei Anlieferung sofort auf Transportsch&den und Vollstéandigkeit prifen:
* Maschine.
» Vortrafo (Option).
e Zubehor und periphere Einrichtungen.

« Entfernen Sie die Schutzhille aus Polyurethan (soweit vorhanden), wobei
Sie die Maschine auf der Ladepalette belassen.

Kontrollieren Sie die Unversehrtheit der Maschine: Sollten Schéaden
jeglichen Typs (infolge des Transportes) festgestellt werden, sind diese
dem Transporteur mitzuteilen und auf dem Lieferschein zu vermerken und
dann sofort der Firma GRAZIANO Tortona S.r.l. oder der GILDEMEISTER-
Vertretung zu melden.

»
I
%

* Machen Sie nach Mdglichkeit Fotos von den Beschadigungen.

« Kontrollieren Sie, ob alle im Lieferumfang der Maschine enthalten losen
Teile (1) vorhanden sind.

« Kontrollieren Sie, ob die Schachtel (2) mit der Maschinendokumentation
vorhanden ist.

« Kontrollieren Sie, ob die Dokumentation der Zubehorteile und der handels-
ublichen Teile befindet sich in eine andere Kiste (3).

« Kontrollieren Sie, ob die Zibehorkiste vorhanden ist (4).

» Entfernen Sie die Befestigungsmittel, mit denen das Zubehdr, die periphe-
ren Geréte und die Maschine auf dem Transportmittel (Lkw) gesichert sind.

* Erst das Zubehor und dann die Maschine abladen.

Figura 1-11 Controllo
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Auspacken aus der Kiste oder dem Verschlag

Wurde die Lieferung mit Verschlag oder Kiste verlangt, wird empfohlen, sich
beim Entfernen der Paneele an die in der Abbildung aufgefiihrte Reihenfolge
zu halten.

» Entfernen Sie die Schutzhille aus Polyurethan (soweit vorhanden), wobei
Sie die Maschine auf der Ladepalette belassen.

@ » Kontrollieren Sie die Unversehrtheit der Maschine und aller Komponenten,
wie zuvor beschrieben wurde.
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Figura 1-12 Disimballo
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1.1.7.3  Erforderliche Tatigkeiten zum Auf- und Abladen

« Kran oder Autokran mit der entsprechenden Tragkraft.

» Der Kranhaken muss eine lichte Héhe von mindestens 5590 mm (5.59
m) erreichen.

» Diese Hohe ergibt sich aus:
» Ladehohe des Lkw ca. 1300 mm (1.30 m)
* + Maschinenhéhe ca. 2135 mm (2.14 m)

* + Abstand zwischen der Oberseite der Maschine und dem Kupp-
lungsring ca. 1900 mm (1.90 m)

e + Anhebehdhe ca. 250 mm (0.25 m)

* Hubwagen mit min. Tragkraft von 18000 kg (nur wenn die Maschine auf
einer Eisenpalette fur Container positioniert und befestigt ist)

A E=|| Fir das Heben mit dem Gabelstapler sehen Auf-Abladen der Maschine (An-

heben der Maschine mit Gabelstapler).

1850 1850

3990

1300
<

Figura 1-13 Carico
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1.1.8 Auf-/Abladen der Maschine

1.1.8.1 Anheben und Handling

AT

Lassen Sie diese Arbeiten nur von erfahrenem und hoch qualifiziertem Fach-
personal ausfuhren.

Kontrollieren Sie sorgféltig das tatséchliche Gewicht der Maschine und der
Verpackung.

1.1.8.2 Anheben der Maschine mit Gurten

A

A

= =

Noch an der Palette befestigte Maschinen durfen nicht mit dieser Methode
angehoben werden.

Schlagen Sie die Gurte niemals direkt am Maschinengestell an.

Stellen Sie sicher, dass die Tragfahigkeit der Gurte, der Hebegerate und der
Vorrichtungen fiir die anzuhebende Last geeignet ist.

Die Rundschlingen durfen nicht in sich verdreht oder verknotet sein..

Art der zum Anheben der Maschine zu verwendenden Gurte

Position Lange der Gurte (mm) Tragfahigkeit (kg) | Farbe

A L = 2300 15000 Orange
B L = 2300 15000 Orange
C L =3300 15000 Orange

Rundschlingen nach DIN EN 1492-2 : 2000-10

Anmerkung!

Die Transportvorrichtungen fir den Krantransport sind bereits an der Maschi-
ne angebracht.
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Vorgang
Verwenden Sie immer die Vorrichtung (1), die mit der Maschine mitgeliefert
wird.

Schlagen Sie die Last wie in der Abbildung (2) gezeigt an.

¢ Spannen Sie die Gurte sehr vorsichtig und achten Sie darauf, dass sie an
keiner Stelle der Maschine scheuern und dass das Gewicht gleichmafig
verteilt ist.

« Betétigen Sie den Kran mit niedrigster Geschwindigkeit, vermeiden Sie
ruckartige Bewegungen und heben Sie die Last nur so weit wie unbedingt
notig an.
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Figura 1-14 Sollevamento con funi
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1.1.8.3 Anheben der Maschine mit Gabelstapler

Verwenden Sie diese Methode nicht bei Maschinen ohne Ladepalette.

» Achten Sie darauf, dass die Tragfahigkeit des Gabelstaplers flir das anzu-
hebende Gewicht geeignet ist.

» Vergewissern Sie sich, dass die Gabeln der Lange der Ladepalette ent-
sprechen oder langer sind.

* Fuhren Sie die Gabeln vollstéandig in die Palette ein.

» Betéatigen Sie den Gabelstapler mit niedrigster Geschwindigkeit, vermeiden
Sie ruckartige Bewegungen und heben Sie die Last nur so weit wie
unbedingt nétig an.

Figura 1-15 Carico con carrello elevatore
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1.1.9 Transport der Maschine mit dem Kran

1.1.9.1 Transport der Maschine

N

Verbot!
Der Transport der Maschine mit Gabelstapler ist verboten.

« Sobald die Auflageflache an einem geeigneten Aufstellungsort vorbereitet
ist, transportieren Sie die verpackte Maschine dorthin und beachten Sie
dabei die im Abschnitt "Anheben und Handling" enthaltenen Angaben.

Voraussetzungen

« Die Maschine hangt im Kran.

Benotigte Werkzeuge / Materialien

* Maulschlussel SW 17/SW 24

» 2 Aufstellbocke mit je 9 t Tragkratft.

« Handfeger

Ablauf

» Die Maschine mit dem Kran auf den Aufstellbocken absetzen.

» Kontrollieren Sie nach dem Auspacken, ob die Maschine innen und auf3en
frei von sichtbaren Schaden und die Lieferung vollstandig ist. Losen Sie an-
schlielRend die Schrauben zur Befestigung an der Holzpalette oder an den
Transporthélzern und entfernen Sie, wenn vorhanden, die Befestigungs-
schrauben (Maulschlissel)

» Die Transportholzer entfernen.

« Die Maschine an der Stellflache reinigen.

Figura 1-16 Basamento

+ Die 8 Einstellschrauben 10-15 mm nach unten herausdrehen.
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GEFAHR!

Schwebende Last!

Nicht ordnungsgemalle Benutzung oder Anbringung der Tansportvorrichtun-
gen.

Todesgefahr oder schwere Kdrperverletzung durch Herabfallen der Maschine.

Kein Aufenthalt von Personen unter schwebenden Lasten.
Die Maschine mit dem Kran zum Aufstellort transportieren.
Reinigen Sie die Auflageflachen der Ausgleichsplatten.

Bewegen Sie die Maschine ausschlief3lich mit der Methode "Anheben mit
Gurten" in Ubereinstimmung mit den Ausgleichsplatten (A) Uiber das
Fundament und setzen Sie sie langsam und vorsichtig in ihre endgtiltige
Aufnahme ein.

Die Maschine wurde zum Aufstellort transportiert.

Schrauben Sie die Nivellierschrauben der Maschine (B) (Schrauben fur Ho-
heneinstellung) leicht nach unten ein, wozu Sie einen Maulschlissel ver-
wenden.

Die Aufhebungsvorrichtung wegraumen (1), die Platte abnehmen (2) und die
Schrauben wiedereinordnen

E=
&=

Figura 1-17 Trasporto della macchina
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1.1.10 Transport mit anderen Systemen

1.1.10.1 Maschinentransport mit Rollen-Transportsystem

Mit Rollentransportsystemen kann die Maschine an eine vom Kran unzugang-
liche Position transportiert werden.

Sicherheit

Hinweis!

Erganzend zu diesen Sicherheitshinweisen sind die Sicherheitshinweise in
den Betriebsanleitungen der eingesetzten Rollentransport- und Hebesysteme
zu beachten.

Bei der Montage der Rollentransportsysteme ist die lenkbare Rolle immer
zuletzt unterzubauen.

Bei der Demontage der Rollentransportsysteme ist die lenkbare Rolle im-
mer zuerst abzubauen.

Die Maschine darf zum Untersetzen der Rollentransportsysteme nicht ho-
her als unbedingt nétig angehoben werden. Die max. Héhe der Rollen-
Transportsysteme darf nicht tGberschritten werden.

Beim Arbeiten mit den zum Anheben der Maschine erforderlichen Syste-
men ist die Maschine gegen plotzliches Absacken und Abrutschen zu si-
chern.

Der Sicherheitsabstand zu Personen, die nicht am Transport beteiligt sind,
muss das 1,5 fache der Hohe des Hebegutes betragen.

Soll die Maschine umgestellt werden, sind vorher die Transportsicherungen
Zu montieren.

WARNUNG

Nicht ordnungsgemaler Transport mit Rollen-Transportsystem.

Verletzungsgefahr, die moglicherweise Tod oder schwere Kérperverletzung
zur Folge haben kann, durch Abrutschen oder Umkippen der Maschine.

Die Transportarbeiten durfen nur von autorisiertem Fachpersonal durchge-
fuhrt werden.

Der Transport muss durch mind. 2 Personen erfolgen.

Der sichere Sitz des Rollen-Transportsystems ist stéandig zu kontrollieren.

seite 1-36
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A

A

WARNUNG
Schmierdl oder Fett auf der Auflageflache des Rollen-Transportsystems.

Verletzungsgefahr, die mdoglicherweise Tod oder schwere Kérperverletzung
zur Folge haben kann, durch Abrutschen oder Umkippen der Maschine.

» Die Auflage zwischen dem Maschinenbett und dem Rollentransportsystem
mit rutschhemmenden Materialien ausristen.

WARNUNG
Transport auf abschissigen Boden.

Verletzungsgefahr, die mdoglicherweise Tod oder schwere Kérperverletzung
zur Folge haben kann, durch Abrutschen oder Umkippen der Maschine.

» Der Transport darf nur auf ebenem Boden erfolgen.

Maschine auf Panzerrollen absetzen

O

Verbot!
Der Transport der Maschine mit Gabelstapler ist verboten.
Hinweis!

Panzerrollen entsprechend dem Maschinengewicht verwenden.

Voraussetzungen

« Die Maschine hangt im Kran.
Benotigte Werkzeuge / Materialien
* Maulschlussel SW 17/SW 24.

» 2 Panzerrollen ohne Lenkmdglichkeit, mit Verbindungsstange zur Parallel-
fuhrung der Panzerrollen.

« Panzerrolle mit Lenkmaoglichkeit.

o 2 Aufstellbécke mit je 9 tTragkratft.

* Reinigungsmittel

» Handfeger

Ablauf

* Die Maschine mit dem Kran auf den Aufstellbdcken absetzen.

« Die Transportholzer entfernen.
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+ Die Maschine an der Stellflache saubern.

GEFAHR!
Die Maschine wird mit Panzerrollen transportiert.

Verletzungsgefahr, die mdoglicherweise Tod oder schwere Kérperverletzung
zur Folge haben kann, durch Abrutschen oder Umkippen der Maschine.

« Die Auflageflache zwischen Maschinenbett und Panzerrollen von Schmier-
0l und Fett befeien.

» Die Auflageflachen zwischen dem Maschinenbett und den Panzerrollen rei-
nigen.

GEFAHR!
Schwebende Last!

Nicht ordnungsgemalle Benutzung oder Anbringung der Transportvorrichtun-
gen.

Todesgefahr oder schwere Korperverletzung durch Herabfallen der Maschine.

+ Kein Aufenthalt von Personen unter schwebenden Lasten.

« Die Maschine bis ca. 30 cm Uber dem Hallenboden gleichmafig absenken.

« Die beiden Panzerrollen (1, 2) ohne Lenkmdglichkeit, entsprechend der
Zeichnung, unter der rechten Maschinenseite platzieren.

Figura 1-18 Trasp-5
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1 Panzerrolle ohne Lenkmd@glichkeit 3 Panzerrolle mit Lenkmdglichkeit

2 Panzerrolle ohne Lenkmdglichkeit 4

» Die beiden Panzerrollen ohne Lenkm@gglichkeit mit der Verbindungsstange
(1) sichern.

; —H ]_/ — I'U——'\I%

Figura 1-19 Installazione-con-rulli-3

» Dielenkbare Panzerrolle (3), entsprechend der Zeichnung, unter der linken
Maschinenseite platzieren.

» Die Maschine vorsichtig auf den Panzerrollen abstellen.

« Die Maschine wurde auf den Panzerrollen abgesetzt.

1.1.10.2 Maschine mit Panzerrollen zum Aufstellort transportieren

Voraussetzungen
+ Die Maschine steht auf den Panzerrollen.

Ablauf

A GEFAHR!

Nicht sachgemé&Rer Transport mit dem Rollen-Transportsystem.

Todesgefahr oder schwere Kérperverletzung durch Abrutschen oder Umkip-
pen der Maschine.

» Den sicheren Sitz der Rollen-Transportsysteme standig kontrollieren.

» Die Deichsel der Panzerrolle mit Lenkmdoglichkeit nur zum Lenken benut-
zen.

» Die Maschine durch Schieben transportieren.

A GEFAHR!

Die Maschine wird mit Panzerrollen transportiert.
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Todesgefahr oder schwere Kdrperverletzung durch Quetschen bei engen
Platzverhaltnissen (< 2 m).

+ Es dirfen sich keine Personen zwischen der Maschine und festen Umweh-
rungen (Wande, Stitzpfeiler uund so weiter) aufhalten.

+ Die Maschine zum Aufstellort schieben.

« Die Maschine wurde zum Aufstellort transportiert.
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1.1.11 Auf-/Abladen der peripheren Einrichtungen

1.1.11.1 Aufladen des Spanefdrderers

Stellen Sie sicher, dass sich die Transport- und Installationsanleitung in einer
Klarsichtfolie auf dem Spaneférderer befindet.

Der Spaneforderer darf nicht transportiert werden, wenn er voll ist!
® » Hangen Sie die Rundschlingen in Spaneférderers
« Uberpriifen Sie die korrekte Befestigung der Rundschlingen.
» Fahren Sie den Kranhaken an den Schwerpunkt des Spanefdrderers.
* Hangen Sie die Rundschlingen in den Kranhaken ein.
A Die Rundschlingen dirfen nicht in sich verdreht oder verknotet sein.

» Betétigen Sie den Kran derart, dass die Rundschlingen gleichmafig straff
gespannt sind.

» Heben Sie den Spaneférderer an und setzen Sie diesen auf dem Transport-
mittel (Lkw) oder auf der Anhebepalette (Option) ab.

E=|| [~ -« Sichern Sie die Seiten des Spaneférderers mit Hilfe von Keilen und Kant-
holzern wie im Paragraph/Absatz angegeben (Schema der Maschinen -
Befestigungspunkte und sonstiges Zubehor).

Figura 1-20 Trasportatore-Nuovo-1

Position Lange der Gurte (mm) | Tragféhigkeit (kg) | Farbe

1 L = 4500 1000 Violett

2 L = 2500 1000 Violett

3 L = 2500 1000 Violett
Rundschlingen nach DIN EN 1492-2 : 2000-10
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1.1.11.2 Abladen Spaneférderer und transportieren

Voraussetzungen

« Die Transportsicherung auf dem Transportmittel ist entfernt.

« Die Rundschlingen fur den Transport sind am Spaneférderer befestigt.
Benotigte Werkzeuge / Materialien

* Kran

Ablauf

« Den Kranhaken Uber den Spaneférderer fahren.

GEFAHR!
Schwebende Last!

Nicht ordnungsgemalRle Benutzung oder Anbringung der Transportvorrichtun-
gen.

Todesgefahr oder schwere Korperverletzung durch Herabfallen des Spanefor-
derers.

» Die Transportésen und die Rundschlingen auf richtige Anbringung und fes-
ten Sitz prafen.

¢ Die Rundschlingen dirfen nicht in sich verdreht oder verknotet sein.
» Die Rundschlingen in den Kranhaken einhangen.

« Den Kranhaken so verfahren, dass die Rundschlingen gleichmasig straff
gespannt und frei im Raum hangen.

GEFAHR!
Schwebende Last!

Nicht ordnungsgemale Benutzung oder Anbringung der Transportvorrichtun-
gen.

Todesgefahr oder schwere Korperverletzung durch Herabfallen des Spanefor-
deres.

« Kein Aufenthalt von Personen unter schwebenden Lasten.
« Den Spaneforderer langsam anheben.

» Den Spaneforderer vom Transportmittel (LKW) heben und zum Aufstellort
transportieren.

« Der Spaneforderer ist abgeladen und steht am Aufstellort.
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1.1.11.3 AuBenkuhlaggregat 6 KW (Option)

Hinweis!

GRAZIANO

Tortona S.r.l.

Vor dem Ablassen des Kiihlaggregates auf den Hallenboden das Kapitel
Periphere Einrichtungen aufstellen und anschlieRen beachten.

Figura 1-21 Raffreddamento_esterno-2

. /

Benennung Einheit Wert kW6
Hohe mm 870

Breite mm 750

Lange mm 500
Leergewicht kg 120
Rundschlinge Pos. 1, violett mm 3300
Rundschlinge Pos. 2, violett mm 3300
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Ablauf

Voraussetzungen

« Die Rundschlingen fur den Transport sind am Kihlaggregat befestigt.
Ablauf

Den Kranhaken Uber das Kihlaggregat fahren.

GEFAHR
Schwebende Last!

Nicht ordnungsgemalile Benutzung oder Anbringung der
Transportvorrichtungen.

Todesgefahr oder schwere Korperverletzung durch Herabfallen des
Kuhlaggragates.

« Die Transportdsen und die Rundschlingen auf richtige Anbringung und
festen Sitz prifen.

< Die Rundschlingen diirfen nicht in sich verdreht oder verknotet sein.

Die Rundschlingen in den Kranhaken einhangen.

Den Kranhaken so verfahren, dass die Rundschlingen gleichmafig straff
gespannt und frei im Raum hangen.

GEFAHR
Schwebende Last!

Nicht ordnungsgemalile Benutzung oder Anbringung der
Transportvorrichtungen.

Todesgefahr oder schwere Korperverletzung durch Herabfallen des
Spéaneférderes.

Kein Aufenthalt von Personen unter schwebenden Lasten.

« Das Kihlaggregat langsam anheben.

» Das Kuhlaggregat vom Transportmittel (LKW) heben und zum Aufstellort
transportieren.

» Das Kihlaggregat ist abgeladen und steht am Aufstellort.
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1.1.11.4 Auf-/Abladen des Vortrafos (Option)

Aufladen des Vortrafos

Bringen Sie die Transportésen am oberen Teil des Vortrafos an.

Hangen Sie fir die anzuhebende Last geeignete Seile in die Transportésen
ein.

Schlagen Sie die Seile am Kranhaken an.
Die Rundschlingen dirfen nicht in sich verdreht oder verknotet sein.

Heben Sie den Trafo nur so weit wie fiir das Aufladen erforderlich an und
setzen Sie diesen auf dem Transportmittel (Lkw) oder auf der Anhebepalet-
te (Option) ab.

Um Verschiebungen zu vermeiden, den Transformator blockieren wie im
Paragraph/Absatz angegeben (Schema der Maschinen - Befestigungs-
punkte und sonstiges Zubehor ).

Figura 1-22 Trasformatore

Position Lange der Gurte (mm) | Tragféhigkeit (kg) Farbe

1 L = 3300 500 Rosa

Rundschlingen nach DIN EN 1492-2 : 2000-10
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Abladen und transportieren

Voraussetzungen

« Die Transportsicherung auf dem Transportmittel ist entfernt.

« Die Rundschlingen fur den Transport sind am Vortrafos befestigt.
Benotigte Werkzeuge / Materialien

* Kran

Ablauf

+ Den Kranhaken uUber den Vortrafos fahren.

GEFAHR!
Schwebende Last!

Nicht ordnungsgemalle Benutzung oder Anbringung der Transportvorrichtun-
gen.

Todesgefahr oder schwere Kérperverletzung durch Herabfallen des Vortrafos.

« Die Transportosen und die Rundschlingen auf richtige Anbringung und fes-
ten Sitz prufen.

« Die Rundschlingen diirfen nicht in sich verdreht oder verknotet sein.
» Die Rundschlingen in den Kranhaken einhangen.

« Den Kranhaken so verfahren, dass die Rundschlingen gleichmasig straff
gespannt und frei im Raum hangen.

GEFAHR!
Schwebende Last!

Nicht ordnungsgemale Benutzung oder Anbringung der Transportvorrichtun-
gen.

Todesgefahr oder schwere Kérperverletzung durch Herabfallen des Vortrafos.
« Kein Aufenthalt von Personen unter schwebenden Lasten.
« Den Vortrafos langsam anheben.

« Den Vortrafos vom Transportmittel (LKW) heben und zum Aufstellort trans-
portieren.

« Der Vortrafos ist abgeladen und steht am Aufstellort.
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1.1.11.5 Transport der Bandfilteranlage (Option)

Transport mit Gabelstapler

Hinweis!

Beim Transport mit dem Gabelstapler ist darauf zu achten, den Schwerpunkt
der Anlage mittig zwischen den Zinken zu halten.

Je nach Ausfuhrung liegt der Schwerpunkt der Anlage nicht in der Mitte des
Kuhlschmierstoffbehélters.

A VORSICHT

Transport der Bandfilteranlage mit Gabelstapler.
Sachschéaden durch nicht sachgemafen Transport.
» Stol3e und Beschadigungen vermeiden.

» Keine Gewalt anwenden.

» Die Bandfilteranlage nur mit entleertem Kuhlschmiermittelbehélter trans-
portieren.

Voraussetzungen

» Die Transportvorbereitungen sind durchgefiihrt.
« Die Bandfilteranlage ist abgebaut.

Bendtigte Werkzeuge / Materialien

e Gabelstapler

Ablauf

« Mit dem Gabelstapler vorsichtig unter die Bandfilteranlage fahren.

Figura 1-23 Sollevamento vasca
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A WARNUNG

Schwere, sperrige Last.

Verletzungsgefahr, die moglicherweise Tod oder schwere Kérperverletzung
zur Folge haben kann, durch Abrutschen, Kippen oder Herabfallen der Band-
filteranlage.

« Sicherheitsabstand in allen Richtungen zur transportierenden Last einhal-
ten.

» Die Bandfilteranlage vorsichtig anheben, zum Aufstellort fahren und
dort absetzen.

» Die Bandfilteranlage steht neben der Maschine am Aufstellort.
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1.1.12 Maschine umstellen

1.1.12.1 Transportvorbereitungen

Soll eine bereits aufgestellte Maschine an einen anderen Ort gebracht wer-
den, muss die Maschine demontiert und sorgfaltig fir den Transport vorberei-
tet werden.

Hinweis!

Die Demontage und die Transportvorbereitung kann auch durch unseren
DMG MORI-Service vorgenommen werden.

Transportstellung der Achsen

Hinweis!

Das Trennen von allen Versorgungsleitungen und peripheren Einrichtungen
der Maschine nur durch entsprechend qualifiziertes und autorisiertes Personal
durchfuhren lassen.

Voraussetzungen

» Die Maschine ist eingeschaltet.

* Die Arbeitsraumtlr ist geoffnet.
Benotigte Werkzeuge / Materialien

e Handfeger

» Reinigungstiicher, weich und sauber.

« Handelsublicher Neutralreiniger ohne scheuernde oder stark alkalische Zu-
satze.

Ablauf
« Das Werkzeug aus der Arbeitsspindel entfernen.
» Die Maschine reinigen, siehe Kapitel j§Wartungj".

« Die Achsen in folgende Positionen verfahren:

Siehe Absatz “Transportsicherungen der Maschine” (Achsenpositionierungs-
hohen)

» Die Achsen befinden sich in der Transportstellung.
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Elektrischen Anschluss trennen

Hinweis!

Bei Anschluss mit Vorschalt-Trenntransformator die Netzzuleitung zum Trans-
formator trennen.

Voraussetzungen

» Die Achsen befinden sich in der Transportstellung.
¢ Die Arbeitsraumtir ist getffnet.

Ablauf

« Die Maschine an der Netz-Trenneinrichtung ausschalten.

WARNUNG!
Elektrische Spannung!
Hohe elektrische Spannung auch bei Netz-Trenneinrichtung AUS.

Verletzungsgefahr, die moglicherweise Tod oder schwere Kérperverletzung
zur Folge haben kann, durch Stromschlag.

» Die Arbeiten nur durch entsprechend qualifiziertes und autorisiertes Perso-
nal vornehmen lassen.

« Die ortlich gultigen Vorschriften und Richtlinien sind vorrangig zu beachten

» Die Netzzuleitung und die Verbindung zum Elektroschaltschrank vom Netz
trennen.

¢ Der elektrische Anschluss ist getrennt.

Korrosionsschutz auftragen

Alle blanken Metallteile der Maschine und der peripheren Einrichtungen sind
bei langeren Transporten oder bei Einlagerung entsprechend zu konservieren.

Hinweis!

+ Bei Transport auf dem Landweg ein Korrosionsschutzmittel auf Olbasis
z.B. K.S.P. 204 Fa. Rivolta verwenden.

+ Bei Ubersee-Transport und im Winter ein Korrosionsschutzmittel auf Olba-
sis z.B. K.S.P. 317 Fa. Rivolta verwenden.
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Voraussetzungen

» Die Netzzuleitung und die Verbindung zum Elektroschaltschrank ist ge-
trennt.

» Die Maschine ist gereinigt.
Bendtigte Werkzeuge / Materialien
* Reinigungstuch

» Korrosionsschutzmittel

Ablauf

« Alle metallischen blanken Teile der Maschine und der peripheren Einrich-
tungen reinigen.

A VORSICHT!

Verunreinigung metallischer, blanker Teile.
Maschinenschaden durch Rost.

e Schmier6l, Kihl- oder Reinigungsmittel auf den zu konservierenden Fla-
chen entfernen.

+ Die zu konservierenden Flachen trocken abreiben.

« Warten bis die zu konservierenden Flachen auf Raumtemperatur abgekuhlt
sind.

» Das Konservierungsmittel nach den Angaben des Herstellers auftragen.

« Der Korrosionsschutz ist aufgetragen.

1.1.12.2 Transportsicherungen anbringen

Transportsicherungen im Arbeitsraum anbringen

E=|| Siehe Abschnitt “Transportsicherungen der Maschine”

Transportsicherungen am Bedienpult und an der Arbeitsraumtir anbringen

E=|| Siehe Abschnitt “Transportsicherungen der Maschine”
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Transportsicherung der Festplatte aktivieren

Voraussetzungen

» Die Netzzuleitung und die Verbindung zum Elektroschaltschrank sind ge-
trennt.

« Alle anderen Transportsicherungen sind montiert.
Ablauf
« Die rechte Elektroschaltschranktur offnen.

« Die Transportsicherung der Festplatte in die Stellung .non operating;§ brin-
gen.

+ Die rechte Elektroschaltschranktur schliesen.

« Die Transportsicherung der Festplatte ist aktiviert.

1.1.12.3 Periphere Einrichtungen abbauen

Spanefdrderer ausbauen

Hinweis!

Das Trennen von allen Versorgungsleitungen und peripheren Einrichtungen
der Maschine nur durch entsprechend qualifiziertes und autorisiertes Personal
durchfuihren lassen.

Hinweis!

Den alten Kihlschmierstoff entsprechend den 6rtlichen Umweltschutzbestim-
mungen entsorgen.

Voraussetzungen

« Die Netzzuleitung und die Verbindung zum Elektroschaltschrank sind ge-
trennt.

Bendtigte Werkzeuge / Materialien

* Reinigungsttcher

* Montagewerkzeug

Ablauf

« Den elektrischen Anschluss zur Maschine trennen.
¢ Den Kuhlschmierstoff absaugen.

+ Den Forderschlauch abbauen.
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» Abaisser le convoyeur en tournant les vis de réglage.
» Den Spaneforderer nach vorne aus der Maschine ziehen.
» Den Spaneforderer reinigen.

» Der Spaneforderer ist ausgebaut.

Bandfilteranlage abbauen

Hinweis!

Das Trennen von allen Versorgungsleitungen und peripheren Einrichtungen
der Maschine nur durch entsprechend qualifiziertes und autorisiertes Personal
durchfihren lassen.

Hinweis!

Den alten Kuhlschmierstoff entsprechend den drtlichen Umweltschutzbestim-
mungen entsorgen.

Voraussetzungen

* Die Netzzuleitung und die Verbindung zum Elektroschaltschrank sind ge-
trennt.

Bendtigte Werkzeuge / Materialien

* Reinigungstucher

Ablauf

» Die Netz-Trenneinrichtung der Bandfilteranlage auf .0 stellen.

« Den elektrischen Anschluss zur Maschine und zur Bandfilteranlage tren-
nen.

» Den Kuhlschmierstoff absaugen.

» Das Anschlusskabel mit dem Zubehor transportieren.

» Die Forderschlauche zur Maschine kennzeichnen und abbauen.
» Die Bandfilteranlage reinigen.

» Die Bandfilteranlage ist abgebaut.
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1.1.12.4 Transportvorrichtungen anbringen

Voraussetzungen

» Die Transportvorbereitungen sind abgeschlossen.

« Die Transportsicherungen sind angebracht.

Ablauf

Siehe Abschnitt “Auf-/Abladen der Maschine”
Anheben und Handling

« Die Transportvorrichtungen sind angebracht.

1.1.12.5 Mit Rollen-Transportsystem

Panzerrollen platzieren

Hinweis!

Panzerrollen und Hebekissen entsprechend dem Maschinengewicht verwen-
den

Hinweis!

Die allgemeinen Sicherheitshinweise beachten

Panzerrollen ohne Lenkmaoglichkeit platzieren
Voraussetzungen

» Die Transportvorbereitungen sind durchgefihrt.
« Die Transportsicherungen sind angebracht.
Benotigte Werkzeuge / Materialien

e 2 Panzerrollen ohne Lenkmdglichkeit, mit Verbindungsstange zur Parallel-
fuhrung der Panzerrollen.

» 2 Stufenkeile

* 2 Hebekissen

« 1 Doppelsteuerorgan

» 2 Flllschlauche

* Maulschlussel SW 17/SW 24.

¢ Reinigungsmittel
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Ablauf

» Die Hebekissen (2) entsprechend der Zeichnung unter der rechten Maschi-
nenseite platzieren.

Figura 1-24 Trasp-8

1 Stufenkeile 2 Hebekissen

» Durch gleichzeitiges Befullen der beiden Hebekissen (2) diese auf die Hohe
der Panzerrollen bringen.

» Die Maschine mit den Stufenkeilen (1) sichern.

» Die Einstellschrauben biindig drehen.

A GEFAHR!

Die Maschine wird mit Panzerrollen transportiert.

Verletzungsgefahr, die moglicherweise Tod oder schwere Kdrperverletzung
zur Folge haben kann, durch Abrutschen oder Umkippen der Maschine.

« Die Auflageflache zwischen Maschinenbett und Panzerrollen von Schmier-
0l und Fett befreien.

» Die Auflageflachen zwischen dem Maschinenbett und den Panzerrollen
ohne Lenkmoglichkeit reinigen.

« Die beiden Panzerrollen (3, 4) ohne Lenkmoglichkeit, entsprechend der
Zeichnung, unter der rechten Maschinenseite platzieren.

Doku-Nr.: CTX Beta 2000-TA-V4.0-de seite 1-55



GRAZIANO

Tortona S.r.l.

Transport und Installation

. !

| !

i !

i - L

i igd Ja &

Mo [T o ) s v s w8 v - - - 4 ST S a— 5 e, ol R |

/;Hﬁ / \-\
1 2 4
Figura 1-25 Trasp-7

Stufenkeile 3 Panzerrollen ohne Lenkmdglichkeit
Hebekissen 4 Panzerrollen ohne Lenkmdglichkeit

Die beiden Panzerrollen ohne Lenkmdglichkeit (3, 4) mit der Verbind-

ungsstange sichern.

: F—tH ]/ “"_“1?;

Figura 1-26 Installazione-con-rulli-3

Die Hebekissen (2) und die Stufenkeile (1) entfernen.

Die Panzerrollen ohne Lenkmoglichkeit sind platziert.

Panzerrolle mit Lenkmdglichkeit platzieren

Voraussetzungen

Die Panzerrollen ohne Lenkmdglichkeit sind platziert.

Benotigte Werkzeuge / Materialien

Panzerrolle mit Lenkmdglichkeit.
2 Stufenkeile

2 Hebekissen

1 Doppelsteuerorgan

2 Fullschlauche

Maulschlussel SW 17/SW24.

Reinigungsmittel
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Ablauf

» Die Hebekissen (1) entsprechend der Zeichnung unter der linken Maschi-
nenseite platzieren.
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Figura 1-27 Trasp-1
1 Hebekissen 3 Panzerrolle mit Lenkmdglichkeit

2 Stufenkeile

» Durch gleichzeitiges Befullen der beiden Hebekissen (1) diese auf die Hohe
der lenkbaren Panzerrolle bringen.

» Die Maschine mit den Stufenkeilen (2) sichern.

» Die Einstellschrauben bindig drehen.

A GEFAHR!

Die Maschine wird mit Panzerrollen transportiert.

Verletzungsgefahr, die moglicherweise Tod oder schwere Korperverletzung
zur Folge haben kann, durch Abrutschen oder Umkippen der Maschine.

« Die Auflageflache zwischen Maschinenbett und Panzerrollen von Schmier-
0l und Fett befreien.

» Die Auflageflache zwischen dem Maschinenbett und der Panzerrolle mit
Lenkmoglichkeit reinigen.

» Die Panzerrolle mit Lenkmoglichkeit (3), entsprechend der Zeichnung, mit-
tig unter der linken Maschinenseite platzieren.

* Die Hebekissen (1) und die Stufenkeile (2) entfernen.

« Die Panzerrolle mit Lenkmoglichkeit ist platziert.
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1.1.12.6 Transport und Versand

Hinweis!

Die Zubehorteile in geeignetem Verpackungsmaterial (Luftpolsterfolie, Well-
pappe etc.) zusammen mit der Dokumentation in einer Kiste der Maschine bei-
stellen.

Maschine mit Kran

Voraussetzungen

« Die Transportvorbereitungen sind durchgefiihrt.

« Die Transportsicherungen sind angebracht.

» Die Transportvorrichtungen sind angebracht.

Bendtigte Werkzeuge / Materialien

» Kran oder Autokran.

o 2 Aufstellb6cke mitje 9t

* Maulschlussel SW 17/SW 24.

Ablauf

Siehe Abschnitt “Auf-/Abladen der Maschine”
Anheben und Handling

Die Maschine auf den Aufstellbocken absetzen.

» Die Maschine an der Stellflache saubern.

» Die Einstellschrauben bundig drehen.

« Die Transportholzer unter der Maschine befestigen.

» Die Maschine zum Transportmittel (LKW) transportieren.
« Die Maschine auf dem Transportmittel absetzen.

« Die Stellen an denen die Rundschlingen den Korrosionsschutz beschadigt
haben von Hand nachbessern.

GEFAHR!
Kippende Last!
Transport der Maschine mit LKW.

Todesgefahr oder schwere Kérperverletzung durch nicht sachgemafie Siche-
rung der Maschine.

« Die Maschine und die Zubehdorkiste mit Spanngurten gegen Verrutschen si-
chern.
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» Die Maschine und das Zubehor mit Spanngurten sichern.

» Die Maschine ist aufgeladen und kann zum Aufstellort transportiert werden.

Maschine mit Rollen-Transportsystem

Voraussetzungen

« Die Transportvorbereitungen sind durchgeftihrt.

» Die Transportsicherungen sind angebracht.

» Die Transportvorrichtungen sind angebracht.

» Die Maschine befindet sich auf dem Rollen-Transportsystem.
Bendtigte Werkzeuge / Materialien

» Kran oder Autokran.

e 2 Aufstellbécke mitje 9t

* Maulschlussel SW 17/SW 24.

Ablauf

GEFAHR!

Nicht sachgemaler Transport mit dem Rollen-Transportsystem.

Todesgefahr oder schwere Korperverletzung durch Abrutschen oder Umkip-
pen der Maschine.

« Den sicheren Sitz der Rollen-Transportsysteme standig kontrollieren.

» Die Deichsel der Panzerrolle mit Lenkmdglichkeit nur zum Lenken benut-
zen.

» Die Maschine durch Schieben transportieren.
GEFAHR!
Die Maschine wird mit Panzerrollen transportiert.

Todesgefahr oder schwere Kérperverletzung durch Quetschen bei engen
Platzverhéltnissen (< 2 m).

» Es dirfen sich keine Personen zwischen der Maschine und festen Umweh-
rungen (Wande, Stitzpfeiler uund so weiter) aufhalten.

« Die Maschine ist transportbereit.
» Die Maschine langsam anheben.
Siehe Abschnitt “Auf-/Abladen der Maschine”
Anheben und Handling

+ Die Maschine auf den Aufstellbocken absetzen.
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+ Die Maschine an der Stellflache saubern.

« Die Transportholzer unter der Maschine befestigen.

GEFAHR!

A Schwebende Last!

Nicht ordnungsgemalle Benutzung oder Anbringung der Transportvorrichtun-
gen.

Todesgefahr oder schwere Korperverletzung durch Herabfallen der Maschine.

+ Kein Aufenthalt von Personen unter schwebenden Lasten.

« Die Maschine langsam anheben.
« Die Maschine zum Transportmittel (LKW) transportieren.
« Die Maschine auf dem Transportmittel absetzen.

« Die Stellen an denen die Rundschlingen den Korrosionsschutz beschadigt
haben von Hand nachbessern.

GEFAHR!
@ Kippende Last!
Transport der Maschine mit LKW.

Todesgefahr oder schwere Kérperverletzung durch nicht sachgemafie Siche-
rung der Maschine

« Die Maschine und die Zubehdrkiste mit Spanngurten gegen Verrutschen si-
chern.

« Die Maschine und das Zubehor mit Spanngurten sichern.

« Die Maschine ist aufgeladen und kann zum Aufstellort transportiert werden.
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Auf der peripheren Einrichtungen

g

Siehe Abschnitt “Auf-/Abladen der peripheren Einrichtungen”

Spanefdérderer

s.

Figura 1-28 Trasportatore Nuovo-1
Hinweis!

» Die entsprechenden Rundschlingen sind dem “Auf-/Abladen der periphe-
ren Einrichtungen”

» Die Rundschlingen nach DIN EN 1492-2:2000-10 verwenden.
Siehe Abschnitt

» Die Transportvorbereitungen sind durchgefiihrt.

« Der Spaneférderer ist ausgebaut.

Benotigte Werkzeuge / Materialien

» Kran oder Autokran.

Ablauf

« Die Transportosen am Spaneforderer befestigen.

» Die Rundschlingen an den Transportosen befestigen.

« Die Rundschlingen in den Kranhaken hangen.

GEFAHR!
Schwebende Last!

Nicht ordnungsgemale Benutzung oder Anbringung der Transportvorrichtun-
gen.

Todesgefahr oder schwere Korperverletzung durch Herabfallen des Spanefor-
derers.

» Die Transportvorrichtungen auf richtige Anbringung und festen Sitz prufen.
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« Die Rundschlingen diirfen nicht in sich verdreht oder verknotet sein.

« Den Kranhaken so verfahren, dass die Rundschlingen gleichmaRig straff
gespannt und frei im Raum hangen.

» Der Spaneforderer ist transportbereit.

GEFAHR!
Schwebende Last!

Nicht ordnungsgemaéaf3e Benutzung oder Anbringung der Transportvorrichtun-
gen.

Todesgefahr oder schwere Korperverletzung durch Herabfallen des Spanefor-
deres.

+ Kein Aufenthalt von Personen unter schwebenden Lasten.

« Den Spaneforderer langsam anheben.
» Den Spaneforderer zum Transportmittel (LKW) transportieren.
« Den Spaneforderer auf dem Transportmittel absetzen.

« Die Stellen an denen die Rundschlingen den Korrosionsschutz beschadigt
haben von Hand nachbessern.

GEFAHR!
Kippende Last!
Transport des Spaneforderes mit LKW.

Todesgefahr oder schwere Kérperverletzung durch nicht sachgemal3e Siche-
rung des Spaneforderers.

« Den Spaneférderer gegen Verrutschen sichern.

« Den Spaneforderer mit Spanngurten sichern.

» Der Spaneforderer ist aufgeladen und kann zum Aufstellort transportiert
werden.
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Bandfilteranlage

Hinweis!

Beim Transport mit dem Gabelstapler ist darauf zu achten, den Schwerpunkt
der Anlage mittig zwischen den Zinken zu halten.

Je nach Ausfihrung liegt der Schwerpunkt der Anlage nicht in der Mitte des
Kihlschmierstoffbehalters.

A VORSICHT!

Transport der Bandfilteranlage mit Gabelstapler.
Sachschéaden durch nicht sachgemé&fien Transport.
e StdlRe und Beschadigungen vermeiden.

» Keine Gewalt anwenden.

» Die Bandfilteranlage nur mit entleertem Kihlschmiermittelbehalter trans-
portieren.

Voraussetzungen

» Die Transportvorbereitungen sind durchgefihrt.
« Die Bandfilteranlage ist abgebaut.

Bendtigte Werkzeuge / Materialien

e Gabelstapler

Ablauf

« Mit dem Gabelstapler vorsichtig unter die Bandfilteranlage fahren.

Figura 1-29 Trasporto con carrello elevatore
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A WARNUNG!

Schwere, sperrige Last.

Verletzungsgefahr, die mdoglicherweise Tod oder schwere Kérperverletzung
zur Folge haben kann, durch Abrutschen, Kippen oder Herabfallen der Band-
filteranlage.

« Sicherheitsabstand in allen Richtungen zur transportierenden Last einhal-
ten.

« Die Bandfilteranlage vorsichtig anheben.
« Die Bandfilteranlage zum Transportmittel (LKW) fahren.
« Die Bandfilteranlage auf dem LKW absetzen.

» Die Stellen an denen der Korrosionsschutz beschadigt wurde von Hand
nachbessern.

@ GEFAHR!

Kippende Last!
Transport der Bandfilteranlage mit dem LKW.

Todesgefahr oder schwere Kérperverletzung durch nicht sachgemal3e Siche-
rung der Bandfilteranlage.

« Die Bandfilteranlage mit Spanngurten sichern.

« Die Bandfilteranlage mit Spanngurten sichern.

» Die Bandfilteranlage ist aufgeladen und kann zum Aufstellort transportiert
werden.
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1.2 Aufstellen

1.2.1 Grundlagen

1.2.1.1 Erstinstallation

Die Erstinstallation der Maschine darf nur von einer vom Maschinenhersteller
autorisierten Person durchgefuhrt werden. Anderenfalls Gbernimmt DMG
MORI keine Haftung fur eventuell auftretende Schaden oder Funktionsstérun-
gen.

1.2.1.2  Vor der Installation der Maschine notige Tatigkeiten von Seiten des Kunden

Der Endkunde hat am Aufstellort der Maschine folgende Vorbereitungen zu
treffen:

Fundamente.

Notige Anschlisse fur elektrische Energie.

No6tige pneumatische Anschlisse.

Innerbetrieblicher Transport der Maschine zum Aufstellort.

Saubern und Entfetten der Maschine.

Das bendtigte Hydraulikdl und Kihlschmiermittel miissen bereitstehen.

Die Vorbereitung der Bohrungen zur Aufnahme der Aufstellelemente fir die
Maschine, gemanR Aufstellplan (M1 ...).

Vorbereitung aller eventuell ndtigen Hilfsmittel.

Vorbereitung aller optionalen Gerate, die in der Ndhe der Maschine anzu-
schlieen sind, und Bereitstellung aller fr die Installation dieser Gerate n6-
tigen Materialien (z.B. Ole, Befestigungsmaterial, etc.).

A Die Maschine ist ohne Hydraulikél und ohne Kiahlschmiermittel (Werkzeug)
normalerweise ausgeliefert.

Hinweis!

Die Maschine muss am Aufstellort mit dem Hallenboden verschraubt werden.
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1.2.2 Maschine aufstellen mit Kran

Hinweis!

Die Transportvorrichtungen fiir einen spateren Transport in einem sauberen
und trockenen Raum aufbewahren. Vor erneuter Verwendung die Hinweise
auf den Rundschlingen beachten.

Hinweis!

Die Aufstellelemente der Maschine missen genau in die Vertiefung der Druck-
platten gesetzt werden.

Voraussetzungen

» Die Maschine und das Zubehor befinden sich am Aufstellort.

« Die Einstellschrauben an der Maschine sind 10-15 mm herausgedreht.
» Die Maschinenbefestigung am Aufstellort ist vorbereitet.

« Die Verbundanker sind in der Bodenplatte montiert.

Ablauf

« Die Vorlegescheiben und Muttern von den Innengewindehulsen schrau-
ben.

» Die Druckplatten nach den Angaben im Aufstellplan positionieren.

@ « Reinigen Sie die Auflageflachen der Ausgleichsplatten.

Figura 1-30 Trasporto della macchina
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» Bewegen Sie die Maschine ausschlie3lich mit der Methode "Anheben mit
Gurten" in Ubereinstimmung mit den Ausgleichsplatten (A) Gber das Fun-
dament und setzen Sie sie langsam und vorsichtig in ihre endgtiltige Auf-
nahme ein.

» Schrauben Sie die Nivellierschrauben der Maschine (B) (Schrauben fir Ho-
heneinstellung) leicht nach unten ein, wozu Sie einen Maulschlissel ver-
wenden.

» Die Vorlegescheiben und Muttern auf die Verbundanker schrauben.

& » Die Aufhebungsvorrichtung wegraumen (1), die Platte abnehmen (2) und
den Dubel (3) in der Bohrung (4) wiedereinordnen.

» Die Maschine ist aufgestellt.
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1.2.3 Maschine aufstellen mit Rollen-Transportsystem

Hinweis!
Hebekissen entsprechend dem Maschinengewicht verwenden
Hinweis!

Die Transportvorrichtungen fir einen spéteren Transport in einem sauberen
und trockenen Raum aufbewahren. Vor erneuter Verwendung die Hinweise
auf den Rundschlingen beachten.

Hinweis!

Die Aufstellelemente der Maschine missen genau in die Vertiefung der Druck-
platten gesetzt werden.

Linke Maschinenseite absenken

Voraussetzungen

» Die Maschine und das Zubehor befinden sich am Aufstellort.
» Die Maschinenbefestigung am Aufstellort ist vorbereitet.

« Die Verbundanker sind in der Bodenplatte montiert.
Benotigte Werkzeuge / Materialien

¢ 1 Doppelsteuerorgan

2 Fullschlauche

2 Stufenkeile

* 2 Hebekissen

* Maulschlussel SW 17/SW 24.
Ablauf

« Die Vorlegescheiben und Muttern von den Innengewindehulsen schrau-
ben.

» Die Druckplatten nach den Angaben im Aufstellplan positionieren.

« Die Maschine langsam uber die Innengewindehulsen auf den Druckplatten
schieben.

» Die Hebekissen (1) entsprechend der Zeichnung unter der linken Maschi-
nenseite platzieren.

» Durch gleichzeitiges Befullen der beiden Hebekissen (1) diese auf die Hohe
der Panzerrolle mit Lenkmoglichkeit (3) bringen.

« Die Maschine mit den Stufenkeilen (2) sichern.
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Figura 1-31 Trasp-1
Hebekissen 3 Panzerrolle mit Lenkmdglichkeit
Stufenkeile

Die Panzerrolle mit Lenkmoglichkeit (3) an der linken Maschinenseite ent-
fernen.

Die Einstellschrauben 10-15 mm herausdrehen.
Die Stufenkeile (2) entfernen.

Durch gleichzeitiges Entleeren der beiden Hebekissen (1) die linke Maschi-
nenseite auf den Hallenboden absenken.

Die Hebekissen (1) entfernen.

Die linke Maschinenseite wurde abgesenkt.

Rechte Maschinenseite absenken

Voraussetzungen

Die linke Maschinenseite ist abgesenkt.

Bendtigte Werkzeuge / Materialien

1 Doppelsteuerorgan
2 Fullschlauche

2 Stufenkeile

2 Hebekissen

Maulschlissel SW 17/SW 24.

Ablauf
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Die Hebekissen (2) entsprechend der Zeichnung unter der rechten Maschi-
nenseite platzieren.

Durch gleichzeitiges Befullen der beiden Hebekissen (2) diese auf die Hohe
der Panzerrollen (3, 4) bringen.

Die Maschine mit den Stufenkeilen (1) sichern.

1

I -

3

l_____r

Figura 1-32 Trasp-7

Stufenkeile 3 Panzerrollen ohne Lenkmdglichkeit

Hebekissen 4 Panzerrollen ohne Lenkmdglichkeit

Die beiden Panzerrollen ohne Lenkmoglichkeit (3, 4) entfernen.
Die Einstellschrauben 10-15 mm herausdrehen.
Die Stufenkeile (1) entfernen.

Durch gleichzeitiges Entleeren der beiden Hebekissen (2) die rechte Ma-
schinenseite auf den Hallenboden absenken.

Die Hebekissen (2) entfernen.

Die Vorlegescheiben und Muttern auf die Verbundanker schrauben.
Die Transportvorrichtungen entfernen,

Den Anschlagwirbel durch den Verschlussstopfen ersetzen,

Die rechte Maschinenseite wurde abgesenkt.

124 Maschine ausrichten

Das Ausrichten der Maschine erfolgt bei der Erstinstallation.
Hinweis!

Das Ausrichten der Maschine nur durch entsprechend qualifiziertes und auto-
risiertes Personal durchfuhren lassen.
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1.2.5 Maschinensicherung entfernen

1.2.5.1  Schutztir entriegeln

» Nehmen Sie nach der Aufstellung der Maschine den Bligel (A) ab, indem
Sie die Befestigungsschrauben (B) I6sen.

» Bewahren Sie diesen Bugel und die Befestigungsschrauben fur einen
eventuellen spateren Transport auf.

Falls die Schutztir verriegelt ist (bei ausgeschalteter und/oder abgetrennter
Maschine) verweisen wir fur die Entriegelung auf den Abschnitt: “Verriegelung
der Schutztur®.

Figura 1-33
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1.2.5.2  Schlittensicherung entfernen

Nehmen Sie nach der Aufstellung der Maschine die Bligeln (1) und (2) ab, in-
dem Sie die Befestigungsschrauben (3) unt (4) lI6sen.

Die Befestigungsschrauben nach dem Abbau der Biligeln wieder anbringen.

Diese Bugeln jedes Mal verwenden, wenn die Maschine transportiert werden
muss.

Figura 1-34
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1.2.5.3 Schaltpultsicherung entfernen

Wenn die Maschine positioniert wird, ist es moglich, die Bedienungskonsole in
der optimalen Position von Arbeit zu stellen:

Die Verpackung (1) vom Bedienungspult abmachen (2)

Die an Bedienungspult (2) Befestigungsschrauben (3) des Biigels (4) lo-
ckern

Die Befestigungsschrauben (5) abmachen und den Biigeln (4) fortschaffen

Den Bedienungspult drehen (2) bis der Bildschirm an den dufReren Seite
der Maschine gewandt ist

Den Bedienungspult (2) in der optimalen Arbeitslage festmachen.

Die vier Schrauben (5) an die Maschinenabdeckung (6) wieder festklem-
men

Die Bugeln und die Befestigungsschrauben (3) aufbewahren um sie immer be-
nutzen zu kénnen, wenn die Maschine irgendwohin beférdert werden soll.

Figura 1-35 Sbloccaggio consolle
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1.2.5.4 Entsicherung Messtasterarm

* Nehmen Sie nach der Aufstellung der Maschine den Bligel ab, indem Sie
die Befestigungsschrauben I6sen.

» Bewahren Sie diesen Bligel und die Befestigungsschrauben fur einen
eventuellen spateren Transport auf.

1.2.5.5 Transportsicherung der Festplatte deaktivieren

Hinweis!

Im Zustand ,eingerastet” (non operating) lauft der MMC nicht hoch. Es wird ein
Festplattenfehler gemeldet.

Figura 1-36

Voraussetzungen

« Die Transportvorrichtungen sind entfernt.
Ablauf

» Die rechte Elektroschaltschranktur offnen.

» Die Transportsicherung der Festplatte in Stellung .operatingi8 bringen.

Die Elektroschaltschranktur schliesen.

» Die Transportsicherung der Festplatte ist deaktiviert.
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1.2.6 Reinigung der Maschine

1.26.1 Korrosionsschutz entfernen

= =

2\

> B

J

Alle blanken Metallteile der Maschine und peripheren Einrichtungen sind flr
den Transport gegen Korrosion geschiitzt.

Hinweis!

Die gleiche Ol- bzw. Fettsorte verwenden wie fiir das Zentralschmieraggregat.

Eventuell vorhandene Spane rihren von durchgefiihrten Drehtests.

Fuhren Sie diese Arbeit mit Schutzhandschuhen aus.

Bei Hautkontakt waschen Sie sich die Hande sorgfaltig mit Wasser und Seife.

Benutzen Sie fir die Reinigung der Maschine niemals Druckluft oder unter
Druck stehende Flissigkeiten.

Benutzen Sie fur diese Operationen keine Kratzer oder scheuernde Gerate.

Bewegen Sie die Schlitten nicht, solange das Fett nicht génzlich entfernt ist.

VORSICHT!
Aggressive Reinigungsmittel.
Sachschéden der Fuhrungsbahnen und lackierten Flachen.

» Die Maschine darf nur mit Petroleum und flusenfreiem Reinigungstuch ge-
reinigt werden.

Benotigte Werkzeuge / Materialien
* Reinigungstiicher

* Petroleum

« Ol Fett

Ablauf

» Das Korrosionsschutzmittel von den Bremsscheiben, Bremskolben und
blanken Maschinenteilen wie Fuhrungen, Anschlag-, Anschraub- und Auf-
spannflachen restlos entfernen.

» Blanke Maschinenteile mit geeignetem Schmiermittel behandeln.

+ Der Korrosionsschutz ist entfernt.
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HINWEISE ZUR REINIGUNG DER INNENSCHEIBE DER SCHUTZ-SCHIE-
BETUR

Um die innere Seite der Scheibe (1) zu reinigen, gehen Sie in der folgenden
Reihenfolge vor:

a) offnen Sie die Schutz-Schiebetur (2)

b) schalten Sie die Maschine mit dem Hauptschalter (3), der sich am Elek-
tro-Schaltschrank (4) befindet, aus

@ c) reinigen Sie die Scheibe (1) mit Hilfe von weichen Tichern, die mit al-
kalischen Reinigungsmitteln getrankt sind

Figura 1-37

Nach beendeter Reinigung schalten Sie die Maschine mit dem Hauptschalter
(3) wieder ein

A Es ist strengstens verboten, die Reinigung bei eingeschaltetem Hauptschalter
durchzufihren
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1.2.7 Elektrischer Anschluss

1.2.7.1  Anforderung an die Netzversorgung

Die Netzversorgung der Maschine muss den Anforderungen der EN 50160
(Merkmale der Spannung in 6ffentlichen Elektrizitdtsversorgungsnetzen) ent-
sprechen.

Bei der elektrischen Installation ist darauf zu achten, dass die EN 60 204, Teil

1, Pkt. 6.3.3 (Schutz durch automatisches Ausschalten der Versorgung) ein-
gehalten wird. Siehe hierzu auch IEC 364-4-41 (DIN 57 100, VDE 0100, Teil
410).

» Die Maschine darf nicht an ein Netz mit FI-Schutzschaltung angeschlossen
werden, siehe EN 50178, Pkt. 5.3.2.3.

» Die Maschine muss fest angeschlossen sein, da sie aufgrund der EMV-
Mal3nahmen Ableitstrome groRer 3.5 mA AC hat.

» Der Schutzleiterquerschnitt muss mindestens 10 mm2 Cu sein. Dies gilt
auch fur die Sonderanlagen, die ggf. direkt am Netz des Kunden ange-
schlossen werden und nicht Uber die Maschine gefihrt sind.

oder

« Uberwachung des Schutzleiters durch eine Einrichtung, die im Fehlerfall zu
einer selbsttatigen Abschaltung des elektronischen Betriebsmitttels fihrt.

oder

« Verlegung eines zweiten Leiters, elektrisch parallel zum Schutzleiter, Uber
etrennte Klemmen. Dieser Leiter muss fiir sich allein die Anforderungen
nach Abschnitt 543 des Harmonisierungsdokumentes (HD) 384.5.54 S1
(alt DIN VDE 0100 Teil 540) fur Schutzleiter erfullen.
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1.2.7.2 Gesamtanlage

Das Netz fur den Anschluss der Maschine oder Teile der Anlage muss ein
TNS-Netz mit 3 Leitern (L1, L2, L3) sowie Nullleiter (N) und Schutzleiter (PE)
sein.

Anschluss Eigenschaften

Netzanschluss 3Phasen(L1,L2,L3), Nullleiter (N)und Schutzleiter (PE), 50/
60 Hz, 400/230 VAC mit Toleranz + 10%

Hinweis!

Die tatsachliche Netzspannung darf auch bei Belastung um nicht mehr als die
zulassige Toleranz von der Nennspannung abweichen.

Querschnitt Anschlusskabel nach DIN 57100 / VDE 0100 oder anderer 6rtlich
gultiger Normen!

WARNUNG!
Elektrische Spannung!

Verletzungsgefahr, die méglicherweise Tod oder schwere Kdrperverletzung
zur Folge haben kann, durch Stromschlag.

« Den elektrischen Anschluss darf nur entsprechend qualifiziertes und auto-
risiertes Personal vornehmen.

» Die ortlich gultigen Vorschriften und Richtlinien sind vorrangig zu beachten.

VORSICHT!
Arbeiten an den elektrischen Einrichtungen.

Sachschaden an den elektrischen Bauteilen durch falschen oder fehlerhaften
Anschluss.

» Den elektrischen Anschluss darf nur entsprechend qualifiziertes und auto-
risiertes Personal vornehmen.

« Die Angaben in den Elektroschaltplanen beachten.

Zuleitung, Absicherung

Die Netzzufiihrungen und die Absicherungen sind nach den Angaben auf dem
Typenschild des Elektroschaltschrankes auszulegen.
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1.2.7.3 Elektrische Daten und Anschluss der Maschine 50Hz

Die Maschine ist fiir den Anschluss an ein Finfleiter -System ausgelegt (drei
Phasen, Nullpunkt und PE-Leiter).

Hinweis!

Die angegebene Nennscheinleistung (S in kVA) bezieht sich auf die max. Aus-
baustufe der Maschine. Durch den Einsatz von geregelten Antrieben kann in
der Betriebsart S6 (= 40%) kurzzeitig eine ca. 50% hohere Leistung auftreten.

Fir die Installation der Maschine ist der Neutralleiter erforderlich.
Anschlusswerte der Maschine Beta 2000 Beta 2000
ISM102 ISM102 plus (op.)
Einheit Wert Wert
Betriebsspannung (U) 400V + 10% 400 V = 10%
Phasen L1,L2,L3 L1,L2,L3
Neutralleiter N N
Schutzleiter PE PE
Hauptsicherung (trage) A 125 160
Nennstrom (1) A 100 130
Frequenz (f) Hz 50 50
Nennscheinleistung (S) kVA 70 90
Leitungs-Querschnitt (A) mm2 35 50
inch2 0,055 0,078
Steuerstromkreise / Dienste
Steuerspannung C.A. Vac 230 230
Steuerspannung CC Vdc 24 24
Spannung Dienste Vac 230 230
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1.2.7.4 Elektrische Daten und Anschluss der Maschine 60Hz

Frequenz 60 Hz (Erforderliche Option)

Die Maschine ist fur den Anschluss an ein Funfleiter -System ausgelegt (drei
Phasen, Nullpunkt und PE-Leiter).

Hinweis!

Die angegebene Nennscheinleistung (S in kVA) bezieht sich auf die max. Aus-
baustufe der Maschine. Durch den Einsatz von geregelten Antrieben kann in
der Betriebsart S6 (= 40%) kurzzeitig eine ca. 50% hdhere Leistung auftreten.

Fur die Installation der Maschine ist der Neutralleiter erforderlich.
Anschlusswerte der Maschine Beta 2000 Beta 2000
ISM102 ISM102 plus (op.)
Einheit Wert Wert
Betriebsspannung (U) 400V £ 10% 400V £ 10%
Phasen L1,L2,L3 L1,L2,L3
Neutralleiter N N
Schutzleiter PE PE
Hauptsicherung (trage) A 125 160
Nennstrom (1) A 100 130
Frequenz (f) Hz 60 60
Nennscheinleistung (S) kVA 70 90
Leitungs-Querschnitt (A) mm?2 35 50
inch2 0,055 0,078

Steuerstromkreise / Dienste

Steuerspannung C.A. Vac 230 230
Steuerspannung CC Vdc 24 24
Spannung Dienste Vac 115 115
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Schutzmallnahmen

Die modernen, digitalen Antriebe mit Energiertickfihrung in das Netz er-
zeugen aufgrund ihres Arbeitsprinzips einen hauptsachlich kapazitiven und
impulsiven Verluststrom gegen Masse, der nicht als Symptom eines elektri-
schen Defektes zu verstehen ist, aber ein unbegriindetes Ansprechen der
Fehlerstromschutzschalter verursachen kdnnte.

Mochte man dennoch einen Fehlerstromschutzschalter als zusatzlichen
Schutz verwenden, sind Schalter des Typs B fur kontinuierliche Fehlerstrome
mit Eichung von mindestens 300 mA und variabler Ansprechzeit ratsam.
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1.2.7.5 Gesamtanlage mit Vorschalt-Trenntransformator

Die Kabelverbindung zwischen Uberstromschutzeinrichtung (Hauptsicherung)
und dem separaten Vorschalt-Trenntransformator richtet sich nach der Be-
triebsspannung des Kunden. Ein entsprechender Kurzschlussschutz ist durch

den Kunden vorzusehen.

Das Kabel fur die Verbindung zwischen dem Vorschalt-Trenntransformator

und der Maschine ist nicht im Lieferumfang enthalten.

1.2.7.6  Maschine mit Vorschalt-Trenntransformator (Beispiel)

Anschlusswerte der Maschine Beta 2000 Beta 2000
ISM102 ISM102 plus (op.)
Einheit Wert Wert
Beispiel: Trafo 220/400V KVA 70 90
Ausgangsspannung 220 V + 10% 220V + 10%
Hauptsicherung (trage) A 250 250
Nennstrom (1) A 183 236
Leitungs-Querschnitt (A) mm2 50 70
inch2 0,078 0,11
Einheit Wert Wert
Ausgangsspannung 400 V = 10% 400 V = 10%
Hauptsicherung (trage) A 125 160
Nennstrom (1) A 100 130
Leitungs-Querschnitt (A) mm?2 35 50
inch2 0,055 0,078

A\

WARNUNG!

Elektrische Spannung!

Verletzungsgefahr, die moéglicherweise Tod oder schwere Korperverletzung
zur Folge haben kann, durch Stromschlag.

« Den elektrischen Anschluss darf nur eine entsprechend qualifizierte und

autorisierte Person vornehmen.

» Die ortlich gultigen Vorschriften und Richtlinien sind vorrangig zu beachten.

¢ Die Netzzuleitung trennen und gegen Einschalten sichern.
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Voraussetzungen
» Das Netz beim Kunden ist ausgeschaltet.

» Die Netz-Trenneinrichtung ist ausgeschaltet und mit einem Vorhange-
schloss gesichert.

Ablauf

+ Den Vorschalt-Trenntransformator 6ffnen.

Hinweis!
Die Erdungsleitung nicht beschadigen.

e Das Netzkabel des Kunden durch die Kabeldurchfuhrung und die Zugent-
lastung am Vorschalt-Trenntransformator fuhren.

» Den Schutzleiter PE an der grun-gelben Klemme und die Zuleitung L1, L2
und L3 an der Klemmleiste im Vorschalt-Trenntransformator anschliesen.

» Die Leitung von der Ausgangsseite (Sekundarseite) des Vorschalt-Trenn-
transformator an die Maschine fuhren.

e Die Phasen L1, L2, L3, den Nullleiter (N) und den Schutzleiter (PE) am Vor-
schalt-Trenntransformator anklemmen.

» Der Schutzleiter ist auf die Bezugserde (PE) beim Kunden geflhrt.

Hinweis!
Dies gilt fir jede Netzform.

» Das Netzkabel an der Maschine durch die Kabeldurchfuhrung und die Zu-
gentlastung am Vorschalt-Trenntransformator fuhren.

» Das Netzkabel durch die Kabeldurchfuhrung und die Zugentlastung an die
Maschine fuhren.

e Die Zuleitung L1, L2, L3, N und PE an der Klemmleiste im Elektroschalt-
schrank der Maschine anschlief3en.

Hinweis!
» Siehe Elektroschaltplan.

» Die Netz-Trenneinrichtung nicht einschalten.
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+ Das Netz beim Kunden einschalten.

« Die Spannung der Zuleitung L1, L2 und L3 gegen den Nullleiter und den
Schutzleiter vom Netz der kundenseitigen Versorgung prifen.

- Esmussdie Spannung L1 - N, L2-N, L3-Nsowiell-PE,L2-PE,L3
- PE jeweils 230V + 10% sein.

Hinweis!

1.2.7.7

Wird keine Spannung gemessen, muss die Installation beim Kunden tberprift
werden.

+ Das Netz beim Kunden ausschalten.

« Den Nullleiter N an der blauen Klemme der Klemmleiste anschliesen und
den Schutzleiter PE an den vorgesehenen XPE Klemmen anschliesen.

+ Das Netz beim Kunden aktivieren und die Maschine einschalten.

« Ein NC-Programm starten und die Spannung an der Netzeingangsklemme
erneut uberprufen.

» Die Maschine ist korrekt angeschlossen.

Datenschnittstellen

Hinweis!

« Beim Anschluss der Datenschnittstellen (z.B. Ethernet) ist zu beachten,
dass das Datenkabel auf kiirzestem Weg zur Schnittstelle der Steuerung
gefuhrt wird (die Kabelfihrung analog den Mel3systemleitungen). Auf kei-
nen Fall im Schaltschrank bei den Antriebsgeraten der NC-Achsen vorbei-
fuhren (EMV-Probleme).

* Auf einwandfreien Potentialausgleich zwischen der Maschine und dem PC
achten. Ansonsten ist eine fehlerfreie Ubertragung nicht mdglich.
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1.2.7.8

Prifliste

Prifliste fur elektrischen Anschluss

o oo oddo oodo

Note!

Vor dem Einschaltender Maschine den korrekten Anschluss priifen. Alle Punk-
te der Prifliste beachten und abzeichnen.

NetzspannungistbeidervorgegebenenBlindleistungausreichendstabilund
liegt im Bereich 360 VAC bis 440 VAC.

RichtigeNetzspannungoderentsprechende SpannungseinstellungamVor-
schalttrenntransformator vorhanden.

Netzzuleitungund-absicherungentsprechenddereistungsaufnahmeundden
gultigen Vorschriften ausgelegt.

NetzzuleitungentsprechenddengtiltigenVorschriftenundgeschitztvorBe-
schadigung verlegt.

Netzkabel(Verbindungskabel)mitdemSchutzleitervorschriftsmaRigundrich-
tig an den Vorschalttrenntransformator und die Klemmleiste X1 im Elektro-
schaltschrank angeschlossen.

AlleAnschlusssteckerundVerbindungskabeleingesteckiundgesichertz.B fur
den Spaneforderer, fur die Bandfilteranlage.

Kabeldurchfihrungen und die Zugentlastungen angebracht.
AlleelektrischenKabel-auchbeiBewegungenderAchsschlitten-sichervor
den Beschadigungen durch Scheuern, Knicken, Quetschen, Abreif3en.

RichtigeSpannung FrequenzundrechtsdrehendesDrehfeldanderAnschluss-
leiste X1 im Elektroschaltschrank vorhanden.

DrehrichtungderKihlschmierstoffpumpe desL iiftersusw.entsprichtdemPfeil
auf dem jeweiligen Gehause.

Richtiger Anschluss des Nullleiters in der kundenseitigen Versorgung.

FallseinVorschalttrenntransformatorerforderlichist,wurdedieserKorrektan-
geschlossen?
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1.2.8 Pneumatischer Anschluss an das Werksnetz

Figura 1-38 Allacciamento pneumatico

1 Rohr 3 Zusatzlicher Anschluss (Opt.)

2 Anschluss

Hinweis!

Die Druckluft darf noch nicht eingeschaltet werden.

A VORSICHT!

Gefahrlicher hoher pneumatischer Druck.

Verletzungsgefahr durch unkontrollierten Austritt pneumatischer Druckluft.

« Den pneumatischen Anschluss nur durch entsprechend qualifiziertes und
autorisiertes Personal vornehmen lassen.

« Die Druckluftzufihrung ist vor dem Anschlief3en drucklos zu schalten.

Voraussetzungen

» Der Druckluftanschluss ist vorhanden.
Bendtigte Werkzeuge / Materialien

* 1 Gewebeschlauch NW 9

» 1 Schlauchschelle fir NW 9
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Ablauf
+ Den Gewebeschlauch an dem Anschlussstutzen anschlief3en.
* Die Schlauchschelle montieren.

» Die Pneumatik ist angeschlossen.

Einige Teile der Maschine werden mit pneumatischen Systemen betrieben
und es ist sehr wichtig, die Maschine an eine Zentralanlage mit Luftfiltersystem
anzuschliel3en.

Die Verwendung ungefilterter Luft kann Betriebsstérungen und mit der Zeit
Schéden an der Maschine hervorrufen.

Die Verbindung soll in einer Leitung, die einen Druck von 5 - 6 Bar einhalten
kann, durchgefiihrt werden.

Im Fall von Sonderkonstruktionen, ist es méglich, dass es ein zweiten An-
schluss (3) geben wiirde.
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1.2.8.1 Verbindung des Steuerpedal

Die Steckdosen zur Verbindung der Steuerpedalen liegen auf der rechten Sei-
te der Maschine.

Verbindungen:
« Den Stecker des Hauptfuttersteuerpedals in die Steckdose (A) einstecken

» Den Stecker des Reitstocksteuerpedals in die Steckdose (B) einstecken

« Den Stecker des Liunettensteuerpedals (Option) in die Steckdose (C) ein-
stecken

B6-01X11
B4-01X11
B2-20XI11

B&-04x21 B5-12X11 Ce-01x21 EB-01X21 E7-06X21

'}

A
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1.2.9 Anschluss von Peripheriegeraten
L!!j Die Installationsanleitung bezlglich der anderen peripheren Einrichtungen ist

in den Spezifikationen der jeweiligen Hersteller enthalten.

1.29.1 Spaneforderer

2 1 3
Figura 1-39 Trasportatore
1 Netz-Trenneinrichtung 4 Dichtleisten
2 Spéneforderer 5 Pumpe
3 Einstellschrauben 6 Doppelfilter(option.)
L!!j Das spezifische Handbuch des Herstellers fiir detaillierten Infomationen kon-
sultieren

Aufstellen

Hinweis!

Der Spaneforderer darf erst nach dem Ausrichten der Maschine an dieser be-
festigt werden.

Hinweis!
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Die Transportvorrichtungen fiir einen spateren Transport in einem sauberen
und trockenen Raum aufbewahren. Vor erneuter Verwendung die Hinweise
auf den Rundschlingen beachten.

Voraussetzungen

« Die Maschine ist ausgerichtet.

» Der Spaneforderer befindet sich am Aufstellort.

» Der Spaneforderer ist ausgepackt und gereinigt.
Bendtigte Werkzeuge / Materialien

* Maulschlussel

* Innensechskantschlussel

Ablauf

* Nehmen Sie die Rundschlingen vom Spaneférderer ab.

» Schieben Sie den Spaneforderer (2) in die dafiir vorgesehene Offnung un-
ter der Maschine.

+ Die Kontermuttern von den Einstellschrauben losen.

« Den Spéaneférderer mit den Einstellschrauben (3) so ausrichten, dass die
Dichtleisten (4) mit dem Maschinenbett abschliel3en.

» Die Einstellschrauben mit den Kontermuttern sichern.
» Den Forderschlauch an die Kiihlschmierstoffpumpe anschlieRen.

« Der Spaneférderer ist aufgestellt.

Elektrischer Anschluss

Voraussetzungen
» Der Spaneforderer ist aufgestellt.

« Die Netz-Trenneinrichtung ist ausgeschaltet und mit einem Vorhange-
schloss gesichert.

Ablauf
» Die Netz-Trenneinrichtung (1) des Spaneftrderers auf ,0” stellen.

+ Das Anschlusskabel an die Steckdose der Maschine anschliel3en. Siehe
Kapitel Beschreibung ,,Anschliisse und Versorgungen”.

» Der elektrische Anschluss ist erfolgt.
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Inbetriebnahme

Hinweis!

Den Spanefdrderer mit Kiihischmierstoff befullen, siehe Kapitel Warten
~Spaneforderer”.

Weitere Hinweise zum Kuhlschmierstoff, siehe Kapitel Warten ,Kiihlschmier-
stoffe”.

Voraussetzungen

Der Spaneforderer ist elektrisch angeschlossen.

Ablauf

Die Netz-Trenneinrichtung (1) des Spaneforderers auf .I" stellen.
Den Spaneforderer uber den Arbeitsraum mit Kuhlschmierstoff befullen.

Alle Rohrleitungen und Anschlusse auf die Dichtheit prufen und bei Bedarf
nachziehen.

Die Einstellung des Niveauschalters kontrollieren und bei Bedarf korrigie-
ren, siehe Kapitel Wartung .Spanefordereris.

Die Inbetriebnahme ist erfolgt.

Der Spaneforderer ist betriebsbereit.
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1.2.9.2

[1]

Transport und Installation

Verbindung des zusétzlichen Tank (Option)

L}

Figura 1-40 (2865058_VASCA-1)

1

Netz-Trenneinrichtung 2 Steckdose

Das spezifische Handbuch des Herstellers fir detaillierten Infomationen kon-

sultieren

Hinweis!

Der Anschluss und die Anschlussstelle haben die gleiche Betriebsmittelkenn-
zeichnung (BMK). Die Zuordnung beim Anschluss ist somit gewéhrleistet.

Aufstellen

Voraussetzungen

Die Maschine ist ausgerichtet und an das elektrische Netz angeschlossen.

Die Bandfilteranlage mit dem Zubehor ist ausgepackt und auf Beschadi-
gung kontrolliert.

Die Bandfilteranlage ist gereinigt.

Die Netz-Trenneinrichtung ist ausgeschaltet und mit einem Vorhange-
schloss gesichert.

Bendtigte Werkzeuge / Materialien

Montagewerkzeug

Ablauf

Stellen den Tank neben der Maschine.

Die Schlauche, aus der Maschine kommend, an der Bandfilteranlage an-
schlie3en.

Die Bandfilteranlage ist aufgestellt.
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Elektrischer Anschluss

=

Voraussetzungen

Die Bandfilteranlage ist aufgestellt.

Die Maschine ist an der Netz-Trenneinrichtung ausgeschaltet und die Netz-
Trenneinrichtung ist mit einem Vorhangeschloss gesichert.

Benodtigte Werkzeuge / Materialien

Montagewerkzeug

Ablauf

Den Bereichsschalter (1) der Bandfilteranlage auf ,,0“ stellen.

Das Anschlusskabel an die Steckdose (2) der Bandfilteranlage anschlie-
Ren.

Das Anschlusskabel an die Steckdose der Maschine anschlielRen. Siehe
Kapitel Beschreibung ,,Anschliisse und Versorgungen”.

Der elektrische Anschluss ist erfolgt.

Inbetriebnahme

Hinweis!

Die Bandfilteranlage mit Kiihlschmierstoff befillen, siehe Kapitel Warten
~Spaneférderer” und ,Bandfilteranlage*.

Weitere Hinweise zum Kuhlschmierstoff, siehe Kapitel Warten ,Kiihlschmier-
stoffe”.

Voraussetzungen

Die Bandfilteranlage ist elektrisch angeschlossen.

Ablauf

Die Netz-Trenneinrichtung (1) der Bandfilteranlage auf “I” stellen.

Die Bandfilteranlage uber den Arbeitsraum und den Spaneforderer mit
Kuhlschmierstoff befullen.

Alle Rohrleitungen und Anschlusse auf Dichtheit prufen und bei Bedarf
nachziehen.

Die Inbetriebnahme ist erfolgt.

Die Bandfilteranlage ist betriebsbereit.
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Verbindung des Olenabscheider (Option)

Figura 1-41
Das spezifische Handbuch des Herstellers flr detaillierten Infomationen kon-
sultieren
Installation
Voraussetzungen

Die Maschine ist ausgerichtet.

Der Olenabscheider am Aufstellort.

Ablauf

Positionieren den Olenabscheider (1).

Verbinden den Rohr (2) mit dem Anschluss (3) und dem Olenabscheider

D).
Verbinden und stecken in den Forderband (5) den Abfuhrroh (4).
Einstecken den Stecker (6) in die dafiir bestimmte Steckdose (7).

» Die Inbetriebnahme ist erfolgt.
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1.29.4 Kuhlaggregat 6 KW (Option)
L!!j Das spezifische Handbuch des Herstellers fiir detaillierten Infomationen kon-

sultieren

Aufstellen und Anschliel3en

Voraussetzungen

« Die Maschine wurde ausgerichtet.

» Das Kihlaggregat befindet sich am Aufstellort.
« Das Aggregat ist gereinigt.

Ablauf

« Das Kihlaggregat neben die Maschine nach dem Aufstellplan positionie-
ren, siehe "Planungsunterlage”.

* Die Schlauche, die aus der Maschine herauskommen, an den Anschliissen
verbinden.

» Das Kuhlaggregat an die dafur vorgesehene Steckdose anschliel3en, siehe
“Medienversorgung” unter “Beschreibung”.

« Das Kihlaggregat ist aufgestellt und angeschlossen.

Kuhlflissigkeit einflllen

Hinweis!

Die Kuhlflissigkeit wird in einem separaten Transportbehdlter mitgeliefert.

Hinweis!

Die Kunhlflussigkeit ist zéhflie3end.
« Den Fullstand nach einer Wartezeit von 10 Minuten nochmal prifen.

+ Bei Nichterreichen des maximalen Fillstandes nochmal auffillen.
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Figura 1-42 Raffreddamento_esterno-1
1 Filtermatte 4 Einflll6ffnung
2 Ablasshahn 5 Regler
3 Flllstandsanzeige
Voraussetzungen

» Die Netz-Trenneinrichtung ist ausgeschaltet und mit einem Vorhange-
schloss gesichert.

« Das Kihlaggregat ist aufgestellt und angeschlossen.
« Der Ablasshahn ist geschlossen.

Bendtigte Werkzeuge / Materialien

» Einfalltrichter

¢ Transportbehéalter mit der Kihlflissigkeit.

Ablauf

¢ Die Einfulléffnung (4) offnen.

« Die Kuhlflissigkeit Gber die Einfllléffnung (4) bis knapp unterhalb der Max.-
Markierung der Fllstandsanzeige (3) einflllen.

» Die Einfulléffnung (4) schlieRen.
« Die Kunhlflussigkeit ist eingefullt.

» Das Aggregat wurde aufgestellt und angeschlossen.
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1.2.9.5 Hinteren VerschluRstopfen am Zylinder anbringen (offener Zylinder)

Um Wassereindringen in den Zylinder zu vermeiden, wird die Maschine mit ei-
nem Stopfen geliefert, der zu verwenden ist, wenn die hintere Durchgangsoff-
nung des Zylinders nicht benutzt wird.

- Wenn die Maschine als Standard konfiguriert wird (ohne Stangenvor-
schub und/oder ohne montierten Reduzierrohre), wird der Stopfen an
die Maschine montiert.

- Wenn die Maschine mit Stangenvorschub und/oder mit montierten Re-
duzierrohren (Opt.) geliefert wird, wird der Stopfen im Zubehorbehélter
untergebracht.

Anbringen des Stopfens
Um den Stopfen am Zylinder anzubringen, ist wie folgt vorzugehen:
Die Befestigungsschrauben (1) des Deckels (2) entfernen.
Den Deckel (2) abnehmen.
Die Schrauben (3) entfernen.
Die Unterlegscheiben (4) entfernen.
Den Stopfen (5) in den Zylinder (6) einsetzen.

Die Unterlegscheiben (4) wieder anbringen und diese mit den Schrauben (3)
befestigen.

Den Deckel (2) aufsetzen und mit den Schrauben (1) befestigen.

Figura 1-43 Montaggio tappo posteriore su cilindro
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1.2.10 Fullmengen

1.2.10.1 Schmiermittel

Die in diesem Handbuch enthaltenen Schmiermittelbezeichnungen und die
Kennzeichnung der Schmierpunkte entsprechen den Vorschriften nach DIN
51 502.

Der Einsatz geeigneter Schmiermittel ist eine wichtige Voraussetzung fur die
Funktionssicherheit und die lange Lebensdauer der Maschine.

Die Maschine ist bei der Auslieferung normalerweise nicht befllt.

Es empfiehlt sich, die bei der Erstfullung verwendeten Schmiermittel (siehe
Blatt) auch spater zu verwenden.

Um eine Inkompatibilitét der einzelnen Produkte zu vermeiden, sollte wenn
mdglich bei allen erforderlichen Schmier- und Kiihlschmiermitteln die gleiche
Marke verwendet werden.

1.2.10.2 Schmiermittel

1.2.10.3 Mindestanforderungen nach Norm

Die folgenden Schmiermittelklassen sind zulassig:

ISO-Norm DIN-Norm

Getriebedl L-CKC Schmierél CLP

nach Norm ISO 12925-1 nach Norm DIN 51517 Teil 3

Hydraulikél L-HM Hydraulikél HLP/HLP-D

nach Norm I1SO 11158 nach Norm DIN 51524 Teil 2

Schmierfett KP Schmierfett KP

nach Norm ISO L-X BCH B2 nach Norm DIN 51825
Anmerkung!

Wo es nicht mdglich ist, zu vermeiden, dass Wasser in das Hydraulikdl gerat,
konnen sich die so genannten “HLP-D-OI” als vorteilhaft erweisen.

Diese Ole mussen die Mindestanforderungen der Norm ISO oder DIN fiir Hy-
draulikdl HLP erftillen. Ausgenommen das Wasserabscheidevermdgen.

Diese Ole mussen auBerdem (iber reinigende Eigenschaften verfiigen.
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Anmerkung!

Die genauen technischen Eigenschaften des Schmiermittels sind fir jeden
Vorgang der planméaRigen Wartung und im Abschnitt “Erstfullung” beschrie-
ben.

1.2.10.4 Verwendung alternativer Schmiermittel

Mit Ausnahme von Schmierfetten der Klasse GP000 kdnnen alternative Pro-
dukte verwendet werden, vorausgesetzt, die jeweiligen Angaben zu den Vis-
kositatsklassen DIN/ISO und den unter “Erstfullung der Maschine”
angegebenen Viskositatsklassen werden eingehalten.

Es ist zu gewdhrleisten, dass keine unterschiedlichen Produkte miteinander
vermischt werden.

Alternative Produkte missen schriftlich vom Hersteller alternativer Schmier-
mittel autorisiert werden.

Der Maschinenhersteller setzt voraus, dass die Hersteller alternativer
Schmiermittel zumindest bei der ersten Verwendung eine umfassende techni-
sche Unterstutzung leisten, damit im Fall von Problemen rechtzeitig Abhilfe
geschaffen werden kann.

Anmerkung!

Im Fall von Wechseln des Schmiermittelprodukts muss dies dokumentiert wer-
den. Hiermit wird sich auf die Formularsammlung bezogen, die im mit der Ma-
schine gelieferten Register aufgefuhrt ist.

1.2.10.5 Umgang mit Schmiermitteln und Kihlschmiermitteln

A

Aufgrund der enthaltenen Stoffe (Additive) stellen diese Mittel ein mdgliches
Risiko fur die Gesundheit und die Umwelt dar.

Auswahl und Verwendung sind ausschlief3lich Aufgabe des Maschinenbe-
treibers. Die vom Hersteller herauszugebenden Gebrauchsanweisungen fur
den vorschriftsmaRigen Umgang mit diesen Stoffen missen folgende
Angaben enthalten:

» Stoffbezeichnung
« Angabe der Gefahren fir Mensch und Umwelt

* Schutzmafinahmen und Verhaltensregeln, z.B.
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» Sicherheitsschuhe aus widerstandsfahigem Material tragen
e Haut- und Augenkontakt vermeiden
» Schmiermittelddmpfe nicht einatmen

* Bei der Handhabung von Schmiermitteln und Schmierdélen nicht rau-
chen.

Bei der Drehbearbeitung kdnnen Schmiermittelddmpfe entstehen.

=" Die Firma Graziano bietet zur Absaugung Olnebelabscheider an.

Im Falle von Kiihlschmiermitteln mit einem Olanteil von 15% oder mehr oder
im Falle von entflammbaren Kiihlschmiermitteln, die in einem luftdichten, auf
allen Seiten geschlossenen Arbeitsraum verwendet werden, besteht Brand-
und Explosionsgefahr.

Setzen Sie sich hinsichtlich der VorbeugungsmalZnahmen bitte mit dem Her-
steller in Kontakt.

1.2.11 Erstbeflllung

Wenden Sie sich bei Kompatibilitdtsfragen zu diesen Produkten an lhren
Schmiermittel-Hersteller oder Schmiermittel-Vertreter.

* (1) Schmierfett flr Spannvorrichtungen. Beachten Sie die Angaben des
Herstellers.

* (2) Mischungsverhaltnis gemaf Herstellerangaben einhalten:
e Zu diunnflissig: Oxidierung von Fihrungen und Maschinenteilen
» Zudickflussig: unzureichende Kuhlwirkung.

* (3) Verwenden Sie eine moglichst schon gebrauchsfertige Dauerflissigkeit
fur geschlossene Kiihlkreislaufe. Ist diese nicht erhaltlich, bereiten Sie eine
LAsung aus konzentrierter Flussigkeit zu, die im Verhaltnis von 25/30 % mit
Wasser verdinnt wird.
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1.2.11.1 Erstbefillung
Schmiermitteltabelle
Schmierstelle Schmiermittel Symbol Symbol Symbol Menge
DIN ISO UNI
Schmiernippel SUPER GREASE A
Konsultieren Sie die Betrieb- -
(1) Schmiernippel Spannfutter | sanleitung des Herstellers KPF 2K-2 L-X BCHB 2 XBCEA Minimal-
. (K2K) (XM2) menge
(Schmierfett)
A Hydraulikaggregat Hydraulikél 1SO VG 32 HLP (HLP-D) |so|—:|\1/| 158 M | 2
(RENOLIN B10) DIN 51524-2 1SO 6743-4
B Zentralschmierung CLP HG
Hydrauliksl ISO VG 68 DIN 515173 '%%1627953?2 HG | o7
(RENEP CGLP 68 HFN) CGLP CKC
DIN 51502 ISO 6743-6
C () Kihlschmieranlage Emulsionsol . . . .
(Schmierfett) Kiihlschmierstoff Siehe wassermischbare Kuhlschmierstoffe l. 400
D (3) Spindelkoptkihlung Dauerhafte Flussigkeit fur ge-
schlossene Kuhlkreislaufe
(Clariant Antifrogen L) 1.19,5
30% "Clariant Antifrogen L"
70% Wasser
E (3) Spindelkopfkihlung (Ex- Dauerhafte Flussigkeit fur ge-
ternes Kuhlaggregat kW 6 | schlossene Kuhlkreislaufe
_ Kahloptionen) (Clariant Antifrogen L) |. 38
30% "Clariant Antifrogen L"
70% Wasser
F Schmierzentrale Linetten- CLP HG
Druckrollen (Option) Hydraulikél 1SO VG 68 DIN 51517-3 IISS%16279423E:: G Lo
(RENEP CGLP 68 HFN) CGLP CKC
DIN 51502 ISO 6743-6
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Anordnung Betriebsmedienaggregate
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Figura 1-44
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1.2.12 Inbetriebnahme

T

> o @

E

=

Die Erstinbetriebnahme der Maschine muss von technischem Fachpersonal
lhrer DMG MORI-Vertretung ausgefihrt werden.

Der Endkunde muss nach der entsprechenden Vorbereitung des Orts fiir die
Installation der Maschine

siehe Abschnitt "Installation”

mit der Firma DMG MORI den Termin fir die Erstinbetriebnahme vereinbaren.

Manipulationen oder Inbetriebnahmen der Maschine, die von nicht autorisier-
tem Personal ausgefuhrt werden, kdnnen Folgen mit eventuellen MalZnahmen
beziglich der Garantie nach sich ziehen.

Was zusatzliche, optionale Einrichtungen betrifft (z.B. Portale/externe Hand-
lingvorrichtungen, Stangenschieber, etc.) muss der Kunde den jeweiligen
Lieferanten kontaktieren, um vor der Inbetriebnahme die nétigen Vorberei-
tungen zu treffen.

Konsultieren Sie das spezifische Handbuch des Herstellers dieser Einrich-
tungen.
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Nach der Montage der Maschine unbedingt Endkontrolle durchfiihren.
Samtliche Punkte der Prfliste beachten und abzeichnen.

Fullstande aller Betriebsstoffe prifen. Die notwendigen Angaben finden Sie
unter ,Tabelle der Fullmengen“ siehe ,Wartung und Schmierung".

Prufliste fir Endkontrolle

N e e e Y e Y e 0 e B A B

Tragféahigkeit des Bodens ausreichend.
ErforderlicheSicherheitsabstandaindirbeitsflacherentsprechendiemtiltigen
Vorschriften eingehalten.

MaschinestandsicherundentsprechenddengiltigenVorschriftenaufgestellt
und installiert.

Elektrischer Anschlussvollstandig tiberpruftundalle Punkte der Priflistefir
den elektrischen Anschluss berucksichtigt und abgezeichnet.

TransportsicherungenundTransportmittesowieMontagehilfenrundviontage-
werkzeuge entfernt.

Schutzeinrichtungerund/erkleidungersowieSpritzschutzeinrichtungemmon-
tiert.

KihlschmierstoffbehalteinstallierindKihlschmierstoffleitungemngeschlos-
sen.

Uberwachungsschalter,Schutz-undSicherheitsschaltervollfunktionsfahig.

FullstindedesZentralschmieraggregats,desHydraulikaggregats,derviotor-
spindelkiihlung und der Kuhlschmierstoffeinrichtung ausreichend.

Leitungendichtund-auchbeiBewegungenderAchsschlitten-sichervorBe-
schadigung z.B. durch Scheuern, Knicken, Quetschen, Abreil3en.

Spritzschutzeinrichtung und Kihlschmierstoffbehélter dicht.

Klemm-, Befestigungs- und Verbindungsschrauben angezogen.
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» Dokumentatior§SicherheitshinweiseBetriebsanleitungSteuerungshandbi-
cher, Schaltplane, usw) vorhanden.

[]

» DokumentatiorSicherheitshinweiseBetriebsanleitungSteuerungshandbi-
I:I cher) durchgearbeitet.

Doku-Nr.: CTX Beta 2000-TA-V4.0-de seite 1-105



GRAZIANO Transport und Installation

Tortona S.r.l.

1.3 Verschrottung der Maschine
1.3.1 Qualifikation des zustandigen Personals
'N‘ ualifizierter Mechaniker, der die Inhalte des Kapitels 2 Informationen zur Si-

cherheit und dieses Kapitels gelesen und verstanden hat.

1.3.1.1  Stilllegung der Maschine

Nachdem die Maschine ihr Lebensende erreicht hat, muss sie stillgelegt wer-
den.

Die AulRerbetriebsetzung der Maschine, die unter sicheren Bedingungen und
dann stattzufinden hat, wenn sie nicht mehr fir die Zwecke verwendet wird, fur
die sie urspriinglich entwickelt und gebaut wurde, muss das Recycling und die
Wiederverwertung der Rohstoffe ihrer Bestandteile ermdglichen.

Es ist erforderlich, die Stilllegung und Verschrottung der Maschine unter siche-
ren Bedingungen durchzufiihren, um die folgenden Verletzungsgefahren aus-
zuschlie3en, die entstehen konnen durch:

Kontakt des Personals mit den Werkzeugen.
e Bruch des Monitors.

Austreten eines unter Druck stehenden Olstrahls.

Elektrischen Strom.

>

Die Firma GRAZIANO ubernimmt keinerlei Haftung fiir Personen- oder Sach-
schéaden, die durch die Wiederverwendung einzelner Bauteile der Maschine
fir Funktionen oder Einbausituationen entstehen, die sich von den ur-
springlichen unterscheiden.

Die Maschine verfligt Uber Linearmotoren. Das fir die Stilllegung und die Ver-
schrottung der Maschine zustandige Personal muss von den Sicherheitsmal3-
nahmen und den eventuellen Restrisiken Kenntnis genommen haben.

P> B
@@
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1.3.1.2

Verfahren zur Stilllegung

L]

Die Tatigkeiten zur Stilllegung und Verschrottung der Maschine miissen einem
Fachunternehmen oder nur entsprechend ausgebildetem und ausgertistetem

Personal anvertraut werden.

» 1. Die Maschine gemaR den Verfahren ausschalten, die in den voraus-
gehenden Kapiteln/Abschnitten enthalten sind.

» 2. Die externen Energiequellen abtrennen (Elektrik und Pneumatik).
+ 3. Den elektrischen Strom an der Station vor dem Schaltschrank trennen.

» 4. Den Restdruck der Anlage durch Abtrennen der Schnellkupplung auslas-
sen.

» 5. Die Maschine in folgende Bestandteile zerlegen:
e Basismaschine
e Spaneforderanlage
e Zusatzliche Wanne und Filter (wenn vorhanden).

e Stangenschieber (wenn vorhanden, das Handbuch des Herstellers
konsultieren).

* 6. Die Behélter und die Kreislaufe entleeren:
e Hydraulik
* Schmierung
+ Ol- und Schmieraggregat
e Spéaneforderer
e Zusatzliche Wanne und Filter (wenn vorhanden).

* Kuhlanlage (Klimagerét)
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1.3.1.3 Transport

LL]

Beauftragen Sie zum Transport ein Fachunternehmen.

Fur einen sicheren Transport der Maschine ist folgendes erforderlich:

» Sichern Sie die Achsen, schliel3en Sie alle Klappen, verriegeln Sie die
Schutztiren und sichern Sie den Schaltpultarm und das Schaltpult selbst,
wozu die entsprechenden, mit der Maschine gelieferten Bligel zu ver-
wenden sind.

» Verwenden Sie die Hubvorrichtung, die mit der Maschine mitgeliefert wird.

« Beachten Sie die fur das Aufladen und den Transport der Maschine be-
schriebenen Anweisungen.

« Verwenden Sie zum Anheben und fiir das Handling des Spaneférderes die
Rundschlingen (siehe Handbuch des Herstellers)

1.3.1.4 Restrisiken nach der Stilllegung und Entsorgung

Restrisiken

Werden alle im Verfahren fur die Stilllegung der Maschine beschriebenen
Angaben beachtet, bestehen keine weiteren Risiken nach der Stilllegung.

Entsorgung

AA®®

A

Die Maschine besteht aus nicht biologisch abbaubaren Werkstoffen.

Bringen Sie die Maschine in eine fiir die Entsorgung autorisierte Sammel-
stelle.

Informieren Sie die Sammelstelle, dass die Maschine Uber Motoren mit
Magneten verfugt

Schmiermittel und Filter wie:

e gebrauchtes Kiuihlschmiermittel

* Hydraulik- und Schmiergle

« KuhiImittel fir geschlossene Kuhlkreislaufe
» Schmierfett etc.

durfen nicht in die Umwelt gelangen, sondern missen in geeigneten Behaltern
einer Sammelstelle zur Entsorgung Ubergeben werden.
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