
Maschinennullpunkt
machine zero point
Point zero de machine

    +Z

+X

 +Y      

outil normal
standard tool
normales Werkzeug

Poids maximal d'outil 15 kg
tool weight 15 kg max.

Werkzeuggewicht  15 kg max.

Maximaler Werkzeug
180 bei je einem

freien Platz rechts
und links

dia. 180 max, when
there is an empty
space on the right
and left side

DiamÉtre maximal d'outil 180
pour chaque place libre
È droite et È gauche

HSK-100

M 1:5

    

1:20

Index Änd.-Nr. Tag/ Name

15.02.07 AH

17.07.07 Rp

Gez.

Gepr.

NameDatum
1:10

    

Schutzvermerk DIN 34 beachten CAD SWX / A0 / V07_01Blatt1von:1Blatt:

D536.004-007-0
Zeich.-Nr. / part-no. / dessin-no.

Ähnlich / similar / semblable

    

Benennung / designation

Werkstoff
Modell-Nr.

Maßstab
scale
échelle

Info-Nr.

Info

AS MAT

Arbeitsraum
working area space

zone de travail

X2200  WKZ-ø180
MC536
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Unbemaßte Übergänge:
Halbmesser 0.2 bis 0.6 oder
Fase 0.2 bis 0.6 x 45°

FREIMASSTOLERANZEN

LÄNGE
 ± mm

OBERFLÄCHE
Rz in µm

FORM SCHRAUBEN-
LOCH LAGE

0.2

0.1 / 100

0.02

0.06

0.04 / 100

0.01 M 12 BIS M 24

M 8 UND M 10

M 4 BIS M 6

Rz 16

Rz 4

Rz 1

Rz 63

 0.4

 0.2

 0.8
- 8000 = 3.0
- 4000 = 2.0
- 1000 = 0.8
-  400 = 0.5
-  120 = 0.3
Bis 30 = 0.2
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Maschinennullpunkt
ø16H7,30tief (2x)

M16,32tief (20x)

A30x25 DIN179 (8x)
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