Technische Beschreibung

1.3.4. FElektrik
- Installierte Heizleistung kW
- Pumpenantriebsleistung kW

- Antriebsleistung Werkzeug- kW
hdhenverstellung

- AnschluRleistung kW

- Stromart 3 N mit
- Betriebsspannung \Y

- Betriebsfrequenz Hz

- Zuleitungsquerschnitt nach mmZ2Cu
DIN 57100, Teil 523

- Nennstrom A

- Sicherung nach DIN 57100, Ay
Teil 523

- Steuer- und Versorgungs- V
spannung
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2) Maximale AnschluRwerte mit Zusatzeinrichtungen

1.3.  Technische Parameter

1.3.1. SchlieReinheit

- SchlieRkraft kN

- Offnungskraft kN

- SchlieRgeschwindigkeit mm/s

- fonungsgeschwindigkeit mm/s

- Hub der beweglichen mm
Werkzeugaufspannplatte

- Abstand zwischen den mm
Werkzeugaufspannplatten

- Werkzeugeinbauhéhe mm

- lichter S&ulenabstand mm

- Ausdriickkraft kN

- Ausdriickhub mm
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Technische Beschreibung

1.3.2. Spritzeinheit

- Schneckendurchmesser mm 901 100 1107

- L/D Verhéltnis 22 20 18

- Hubvolumen cm3 2510 3100 3750
- Einspritzdruck bar 2200 1800 1500
- Schneckenhub mm 395

- Einspritzgeschwindigkeit mm/s 6 bis 140

- Plastifiziermenge kg/h 450

- Schneckendrehzahl U/min 10 bis 105

- Schneckendrehmoment kNm 9

- Diisenhub mm 800

- DiisenanpreRkraft kN 170

1 )je nach Bestellung

1.3.3. Hydraulik

- Férdermenge Pumpe P1 (AKP) dm3/min 141

- Férdermenge Pumpe P2 (ZP) Tt 141

- Férdermenge Pumpe P3 (ZP) - 72

- Hydraulikélmenge dm3 600

- Hydraulikélsorte HLP 46 F

- Volumen Druckfliissigkeits- dm 25
speicher '

- Volumen nachgeschaltete dm3 2 x50
Gasflaschen

- Bedarf an Stickstoff fiir NI 14 x 103
Speicherfiillungen

- Kiihiwasserverbrauch fiir m3/h 0,6...3,0
Olkiihler (bis 25 grd C
Wassertemperatur)

- Olbehalter - Filllmenge dm3 . 700

- Zusétzlich bendtigte Fiillmege
fiir Erstbefillung dm3 150



