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Ausstattung
C06

ARBURG

Q, Ihr Suchbegriff

Beschreibung

H - Baureihe

570 H 2000 - 1300

Verstarkte Schneckenkupplung Kupplungsgeometrie Vielzahn
Thermoplastzylinder 60mm verl mit Barriereschnecke
Spritzeinheit angepasst fur verl.Plastifiziereinheiten
Antriebseinheit m. 30 kW Motor und 67,1l/min Ladevolumenstrom
Steuerung Selogica direct

Technologiestufe Speicherantrieb

Thermoplast - Verarbeitung

Offene Duse 60 mm

Dusenspitze Radius 15

Heizband fur offene Duse

Menge
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0302/000

0320/000



Servoel. Formhohenverstellung mit autom.SchlieBkraftregelung
Aufspannplattensatz zentral @ 125 mm

Maximales Einbaumal3 vergroBert auf 650 mm

Auswerfer Druck P/Q geregelt

Kontinuierliche Olkthlung und Filtration

Spritzdruck erhoht um 10%,; schneckenabhangig max 2500 bar
Dusenanlagekraft geregelt, progr

Schnittstelle Robotsystem (nach EUROMAP 67), 50 polig
Erweiterung Robotschnittstelle (Euromap 12 und 67) F9264

4 programmierbare Ein/Ausgange auf Klemmleiste
Steckdosenvert. 1 CEE,1 Schuko zusatzlich

Schnittst. Temperiergerat WKZ 20 mA

Schnittstelle Drucker seriell USB

CompactFlash-Schnittstelle zur Datensatzspeicherung
Bedienberechtigung m.Chipkarte nach EUROMAP 65
Halterung fur PC-Tastatur mit USB-Anschluf3

Stoéranzeige akustisch

AED - elektrom. Dosierantrieb

Schnittstelle Absicherung der Schutzzaunttr (EUROMAP 73)
Maschinenschutz ausgefthrt fur Betrieb mit und ohne MULTILIFT

Parallelanschluss fur Heizband Dusenspitze oder Adapter
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12 elektr. Heizregelkreise zur Werkzeugbeheizung
Anfahrparameter

frei programmierbare Rampen fir hydraulischen Auswerfer
Schnittstelle Einfarbegerat

Schwachstrom Schaltschrank 800 x 800

Abschaltventil fur Kihlwasser im Zulauf 1

Erhdhte Schwingelemente (100 mm Maschinenerhéhung)
Maschinenbezogene Kuhlkreise geregelt
Ausstattungspaket Erweiterte Uberwachungen
Ausstattungspaket Erweiterte Fahrbewegungen
Ausstattungspaket Produktionssteuerung
Ausstattungspaket Optimierung / Bedienhilfen
Ausstattungspaket Qualitatssicherung

Ausstattungspaket Dokumentation

aXw Control ScrewPilot

Erstinbetriebnahme durch ARBURG - Service
Inbetriebnahmeprtfung Hydraulikspeicher

CD Betriebsanleitung und Ersatzteilliste

Ohne Granulatbehalter 50 L

Ohne Kuhlwasserverteilung fir Werkzeug

Anschluss Auswerferplatten sicherung
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Schaltschrank wassergekuhlt
Steckdosenvert. 1 CEE,1 Schuko
Steuerungserweiterung fur Sondersignale
Maschine in Sonderlackierung

zu VE 690/16 Sonderlackierung: Maschine in Farbgebung "Lichtgrau" RAL 7035 anstelle Standardfarben "Mintgrun" und
"Rapsgelb”, serienmaBige Bauteile in "anthrazit" bleiben bestehen

zu VE 356/11 Aufspannplattensatz: mit Sonderauswerferplatte: - 2 Gewindebohrungen horizontal mit 177,8 mm Mittenabstand
mit M16 Gewinde fur Auswerferbolzen D35 (nicht im Lieferumfang enthalten) - 4 Gewindebohrungen horizontal 276 mm und
vertikal 148 mm Mittenabstand mit M16 Gewinde fur Auswerferbolzen D42 (nicht im Lieferumfang enthalten) - Auswerferhub

reduziert auf 150 mm (wie bei Masch.-Nr. 225.913) sowie zusatzlich: - 1 Gewindebohrung mittig M 16 fur Zentralausstosser (in

Verbindung mit eingesetzter Hasco-Kupplung, diese wird vom Kunden selbst berschafft und eingebaut)

zu VE 356/11 Aufspannplattensatz: Sonderauswerferbohrungen - 2 Durchgangsbohrungen D35 (ohne Buchsen) horizontaler
Mittenabstand 177,8 - 4 Durchgangsbohrungen D42 (ohne Buchsen) horizontaler Mittenabstand 276 mm vertikaler
Mittenabstand 148 mm (wie bei Masch.-Nr. 225.913)

zu VE 075/60 Plastifizierzylinder: alle Heizbander durch Isolierkissen isoliert (fur geringere Warmeabstrahlung) (wie bei Masch.-
Nr. 225.913)

zu VE 075/60 Plastifizierzylinder: schnellschlieBende Ruckstromsperre verwenden (wie bei Masch.-Nr. 225.913)
zu VE 302/00 Dusenspitze mit Radius 15 mm: mit 6 mm Bohrung

zu VE 125/50 Spritzeinheit angepasst: in umbaubarer Ausfuhrung, damit auch Zylindereinheiten mit Standardléange eingesetzt
werden koénnen; realisiert mittels Zwischenstuck fur Spritz- holme, angepasster Lagerung Spritzeinheit und umbaubarem
Dusenschutz (vgl. bei Masch.-Nr. 215.073)

Spezielle Ablaufprogrammierung der pneumat. HASCO- Auswerferkupplung Z159 inkl. Ansteuerung anstelle ARBURG-
Auswerfer-Kupplung. Funktionsablauf Auswerferkupplung: > Ablauf Spannen: > Im Einrichtbetrieb Taste AWF - Kupplung
spannen betatigen. Pneumatikventil 5/2 Wegeventil, mit einer elektrischen Ansteuerung und Federrick- stellung, 6ffnet die
Spannsegmente. Auswerferkupplung fahrt dann gedffnet zeitver- zégert nach ca. 1 sec. bis zum Anschlag vor. Nachdem Ausw.
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auf Anschlag vorne, schlieBen die Spannsegmente. Auswerferkupplung ist nun gespannt, es erfolgt Hinweis am Bildschirm
solange Taste gedruckt bleibt. Auswerfer kann nun zurtckgefahren und wenn notwendig abgenullt werden. > Ablauf Losen: >
Im Einrichtbetrieb Taste AWF - Kupplung l6sen betatigen. Pneumatikventil 5/2 Wegeventil 6ffnet Spannsegmente.
Auswerferkupplung fahrt dann gedffnet zeitverzégert nach ca. 1sec. zurdck auf mech. Nullpunkt. Spannsegmente schliessen
(Ausgangsstellung) Auswerferkup

zu VE 525/02 Kuhlkreislaufe: - Kihlwasserverteiler mit kurzen Haltern - angebaut am Maschinenstander auf Maschinen-
rickseite, Ende Spritzeinheit (soweit auBen wie mdglich - mit angeschlossener Zu- und Rickleitung DN 25 vom
Kahlwasserverteiler auf Schottblech am Maschinenstander, Ende Spritzeinheit; inkl. Absperrhahn und AnschluBstutzen fur
kundenseitige Wasserzufuhrung 1 Zoll (wie bei Masch.-Nr. 225.913)

Kuhlwasserverteilung fur Werkzeug: > Rohrverteiler mit 15 Kreislaufen an fester und 10 Kreislaufen beweglicher WKZ-
Aufspannplatte, jeweils auf Bedienseite; > je Rohrverteiler Kreislaufe 3/8" mit Kugel- hahn und Stutzen (Typ HASCO 781/ 13/
R1/4) im Vor- und Rucklauf; > je AnschluBblock ein stirnseitiger LuftanschluB, zum Ausblasen > Feste und beweg|. Platte jeweils
mit getrennter Wasserversorgung tber Verteilerblocke auf Maschinenruckseite > Zu- und Rucklauf vom ricks. Verteilerblock zu
den jeweiligen Rohrverteilern mit Schlauch DN 25 > Verteilerblock Messing 8-fach fur DN25 mit 2x Zuleitung, 2x Ruckleitung
DN25, incl. Absperrhahn in der Zuleitung, und AnschluBstutzen fur kundenseitige Wasserzufuhrung 1 Zoll Anbauort: unten am
Maschinenstander, Bediengegenseite, Ende Spritzeinheit (vgl. Bilder vom 28.02.2014, entsprechend zu Masch.-Nr. 220.775)

zusatzliche Rohrverteiler fir Temperiergerate, jeweils an fester und beweglicher Aufspann- platte, mit Metallgeflechtschlauchen
und temp.-festen Dichtungen; mit 14 Kreislaufen unterhalb fester und 10 Kreislaufen unterhalb beweglicher WKZ-
Aufspannplatte, Ausfuhrung G3/8 mit Kugelhahn u. Stutzen HASCO 79 im Vor- und Rucklauf, Anbringung der Rohrverteiler
unterhalb fester und beweglicher Platte in Richtung Bedienseite; Zu- und Ablaufe (zum Temp.-Gerat hin) auf Schott- blech an
Bediengegenseite, Ende SchlieBeinheit, Anschltsse mit Aussengewinde 1/2" (entsprechend zu M-Nr. 225.913)

Softwarefreigaben: - erweitertes Zuhaltungsprogrammm (F 9040) - erweiterte Anfahrschaltung (F 8494) (wie bei Masch.-Nr.
225.913)

zu VE 438/01 frei programmierb. Ein-/Ausgange: mit Freigabe S-Nr. 162113, F9247 "Kern/PEA nicht zyklisch" (wie bei Masch.-Nr.
225.912)

zu 469/12: insgesamt 30 elektrische Heizungsregelkreise fir Werkzeugbeheizung, mit je max. 2 kW / 230V, (Standard: HAN 24
E, Belegung nach Hasco, ohne Verbindungskabel vom maschinenseitigen Anschluss zum Werkzeug) geeignet fur Regelkreise

909

910

911

912

913

914



bis max. 20 Grad/s Temperaturanstieg - inkl. zusatzlichem Schaltschrank (dieser jedoch nicht aufgereiht sondern separat auf
Bedienseite, links vom Ausfallschacht montiert (wie bei Masch.-Nr. 225.913)

zu Pos. 914 Heizungsregelkreise fur WKZ: mit Sonderbelegung 28 Kreise nach Vorgaben Fa. Eppendorf, Mail Herr Hehs an
Herrn Haas vom 04.03.2014; Heizung und Fuhler getrennt auf Stecker Harting 64-polig und 24-polig; Anbringung: an der
festen Werkzeug- aufspannplatte, Bediengegenseite http://dcmtp2.lossburg.arburg.com/webtop/drl/
objectld/090167d280715128

zu VE 425/06 Schnittstelle Robotsystem: mit Softwarefreigabe flr zwangsgefthrtes Robotsystem (wie bei Masch.-Nr. 225.913)
Olauffangblech unter Spritzeinheit

SerienméaBige Werkzeugeinbaumasse: - Werkzeugeinbauhdhe min.: 250-550 mm (einstellb.) - Offnungshub max.: 450 mm -
Plattenabstand max.. 700-1000 mm (gem. Einstellung) Bitte beachten Sie: =================== - Die 0.g. Angaben
gelten fur die serienm. Standardausfihrung - Hierbei handelt es sich um einen Kniehebel- FormschluB.

zu VE 358/65 VergroBerung Einbauhdhe: Werkzeugeinbaumasse hierdurch geandert auf: - Werkzeugeinbauhéhe min.: 250-
650 mm (einstellb.) - Offnungshub max.: 450 mm - Plattenabstand max.: 700-1100 mm (gem. Einstellung)

zu VE 592/03 Betriebsanleitung: 1x in deutsch, 1x in englisch
Olauffangblech unter SchlieBeinheit

zu VE 590/01 Erstinbetiebnahme: - kostenlos bei Fa. Eppendorf, Oldenburg - die Erstinbetriecbnahme bei Fa. Waldorf in Engen
erfolgt separat gegen Berechnung gemaf Aufwand und entsprechendem Nachweis. Das Aufstellen sowie der Anschluss der
Maschine ist hierbei nicht enthalten und mul3 vom jeweiligen Betreiber selbst durchgefthrt werden.
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