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4.4 Technische Daten der Maschine
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'Hub des Pressbalkens
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4.5 Zubehor an der Maschine

Bezeichnung
I__aéérsystem TFS
Biegehilfen
Lichtvorhang (Option)

. Kamerasystem (Option)

 FuBschalter 2ter Bediener (Option)

CNC-Steuerung DA66 T

| CNC-Steuerung DA 69 T (Option)

Fa. Placke
_ Fa. Sick
_ Fa. Pilz

'Fa. DELEM
Fa. DELEM

s placke:

Werte
2
2660
215
450
265
900
290 |
75
220
160
10|
200
<75
Wila NSCL Il HC |
Einzel-V-Aufnahme Wila n’iechanisch |
400
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