Technische Daten

Maschinentyp GMX 200 S linear GMX 250 S linear GMX 250 linear GMX 300 linear/
GMX 400 linear

Arbeitsbereich
Umlaufdurchmesser ................. mm .................. 520 520 ............. 2 540 ' 640
e e ma}.{.. ...... P e ”526 ..... 5.2.0. R . (,40 ........ 540
Drehlange (m| tREIEka) ......................... mm ................... 11?5 “ 100} ..................... 11 75 (1100) ..................... 1 135 ”1 00} ................... 1535 “ 500) :
Hauptantrleh I|nks Standard Standard Standard Standard
Anfriebsleistung, max. (40% ED) kW . . 28 (47)" . ”28”{4.?];’; ) 28 (47, 450 ) . 37!45 45)*
Dre hzahl : max : {40% ED} ....................... mm e 5 000 (400 0)' ................... 5 000(4 00 0)' ........... 5 000(4 000 4 000}. ......... 5 0 00; 4 000 (3 2 00)' =
Drehmoment, max. (40% ED) Nm 320 (730 320 (7300 320 (730, 750" 390/750 (750"
Drehmoment C- Achse ......... Nm 246(5”6.{.)).' .......... 240 (560}‘ ...... 240 (SéD 600}".” . 3?0!600 (600}‘.
Hauptspindel links Standard Standard Standard Standard
Spannfutterdurchmesser mm 200-315 ©200-315 200-315 200-315/200-400
Stangendurchmesser, max. mm Ces00¢ 6so0r 65(90,102"  65/90(102, 117)"
Schlitten oben Standard Standard Standard Standard
EilganggeschwindigkeitX/Y/Z  m/min 40/24/70 d0/24/70 4024170 40/24/70
Linearmotor Z;! .......... o ‘tFN3600 4WBDD ..1.1.:.1\.I36DD 4WB£I)S 1FNI3”60.S 4WB00 ) ‘!FN3900 SWBDD
sch "tte nweg )( 1 fY‘i ( synch mn momn ......... mm ................... 550&90 ...................... 550&90 ..................... 550& 90 ..................... 550&1 10 -
Wegmesssysteme . absolut dlrekt . absolut dlrekt N absolut dlrektm - absolut dlrekt.
Dreh-Frasspindel — ISM-Motor Standard Standard Standard Standard
Werkzeugaufnahme .................... H5K53 Aréé).‘ ........... HSK63A(C6)‘ e H5K63A(cé)* .............. HSK63A(C6}'”
Spmdeldrehzahl o mmT i : 12-000 : 12‘000 12000 ......................... 12000
Antrlebslemu,mg, max. (40% ED) .k‘u'.\f I o 22 - 22 . .22. ”22
Dmhmomem max(40%g{)} ..... Nm i R R 100 ........... 100 ................... 100 ................... 100
Te||schntt Grad 0001 i 0001 e 1 1
B—Al:hse Standard Standard Standard Standard
schwenkweg B”’]”(S}nchrg‘ﬁ‘n‘t(‘)‘tgr} rere Grad ..... 1120 ....... s oy R R e 1120 1120
|nterp0||erbar posmonlerbar interpolierbar interpolierbar
Drehmoment max(40%£{)) ......... Nm 5?20 5 ?20 e e 5720 ................... . ?20
Auﬂosung IGrad D,.DD;II 0001 : D,SD‘I 0,061
Klemmung hydraulisch  Nm 2.000 S2000 2000 2.000
Werkzeugmagazm Standard Standard Standard Standard
Werkzeuganzahl Schmbe 36 Scheme 36 Regal 46 (80}‘+4 o Regal 60 (120 180}"+4
Werkzeuglange!Anzahl max. - mm ..580x230I50x4DD!36 ..880x230|50x400f36 200!1? 300!29.” ) 200/38- 350!22”
werkzeuggewmht,ewez ...................... k g ........................... 6 ..... . SRR et 6”0 ..................... : ”0
Werkzeug-g, max. mit Frelplatz ) mm SU—I‘.I2S. ..... 80 120 D 80—1”20 ..... 80—1.4.0
Mdeswerkzeugwecme'.s. ........... e fhedss abgwe‘:kt” S ....at.).géd.ém" R PN abgwe‘:kt”

* Option, ** Moglichkeit des parallelen Werkzeugwechselns mit der Dreh-Frasspindel aus dem
Werkzeugmagazin und der Bearbeitung des Werkstiicks mit dem Werkzeugrevolver



