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Mas_chinenkgnfigmtign

Verkaufsbeleg—nr.: 5014919
_ Maschinentyp: Cc30
e o Serialnummer: "
30-0100-01 Heidenhain iTNC 530
30-0200-05 Spindel 28.000 1/min HSK-A63
30-0300-01 32 Werkzeugplatze
30-0300-03-01 Zusatzmagazin 157 Platze
30-0400-01 Linearachsen Standardversion
30-0530-01-01 NC-Schwenkrundtisch o 280
30-0530-07 6- fach Drehdurchfiihrung
30-0530-12 A- Achsposition mittig
30-0600-01 Kihimitteleinrichtung Standard
30-0620-03-01 Scharnierbandférderer ohne IKZ
30-0630-03 Abblaseinrichtung
30-0700-02 Automatische Kabinentiir
| 30-0710-01 Manuelles Kabinendach
| 30-0720-01 Polycarb.-Sicherheitsscheiben
' 30-0800-01 Elektr. Warmekompensation iTNC
30-0800-03 Elektr. Handbedienmodul iTNC
30-0800-06 Messtaster Renishaw
30-0800-10-01 BLUM Wz-bruch/ -vermessung A1
30-0800-13 Bettspiilung
30-0800-18 Sperrluft fir MaBstabe
30-0800-19 Statusleuchte
30-0900-02 Inbetriebnahme/Magazinerw.
2-320-44-21-015 Vorbereit. zentrale IKZ (HSK63 /28.000)
4-406-90-21-003 Umbau Statusleuchte
2-322-28-21-001 Zusatzliches Gelenk im Bedienpultarm
4-320-91-21-013 Kommunikationsschnittst. RS2/3 - iTNC530
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4-320-66-21- 959

4"320-66-21—043
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4~320—66—21~045
4—320—66-21-043
4-320—66-21—046
4—408-66-21~001
4-322-25-21-002

4-320-25-02-013

4-408-65-21-023
4-408-70-21-0327
2-320-90-21-009
4-408-69-21-001
b 4-408-69-21-003
4-320-69-21-058
4-408-69-21-007
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2-320-42-21-007
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: besser frasen
MTS Basispl. 320 P/A 21, Medien.iv

Palette 320x320 mit Spannblock o. Backen

™

» Pastfach 12 40 -rgii'aﬂﬁ'ﬁﬁcken-sau

Spannbacken-Satz

MTS Palette ca. 400 x 400 x 48 SM160/ Al
MTS Palette ca. 300 x 300 x 48 SM160/ Al
Anbauteile RS2-Palette

Span / L6és / Abblas. / Anwesenh. 2-fach
Pneum. Erw. Druckverstaerker
Robotergrundsystem RS2 / P1404
Auftragsverwaltung PCS / P1404
Passive Bedienoberflache

Aufbau und Inbetriebnahme RS2
Schulung Roboter / Auftragsverwaltung
Produktionsbegleitung

Verpackung RS2

Fracht

PLC- Erweiterung 2. MeBtaster
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Transport und Aufstellung

C 30 Transportgewicht de
) r Standardm i inri en:
S rihewicht &80 aschine ohne Zusatzeinrichtung ca. 6200 K5
C 30 Transportmale der St i inri
andardma :
ohmate schine ohne Zusatzeinrichtungen
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2122
(T

2640 (bei demontiertem Z-Motor und Energiekette)
2892 (bei standardméaRigem Transport | Auslieferzustand)

2743 (bei demontiertem Z-Motor)

-
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.' Transport und Aufstellung

: C 30 Transport i
gewicht der S i oA .
g Transportgewicht C 30 tandardmaschine ohne Zusatzeinrichtungen <. 6200 kS
C 30 Trans
portmale der Stand i o ;
TransportmaRe : ardmaschine ohne Zusatzeinrichtungen:
A

2722

2640 (bei demontiertem Z-Motor und Energiekette)
2892 (bei standardmatigem Transport / Auslieferzustand)

2743 (bei demontiertem Z-Motor)
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