BETRIEBSANLEITUNG

VZ-860/1020 VERTIKAL-BEARBEITUNGSZENTRUM
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Artikel Spezifikation Anmerkung
1 Palettenmal} 850 mm x 500 mm
2 Hohe 573,5 mm
3 | Anzahl Paletten 2
4 | Paletten-Verfahren 180° drehbar
5 | Paletten-Wechselzeit 8 — 9 Sekunden
6 | Mafle der T-Schlitze 18H8
7 | Paletten-Wechsel-Antrieb hydraulisch
8 | Druck 60 kg/cm’
9 | Einspannkraft 3760 kg
10 | Zuléissiges Neige-Moment 300 kg/m
11 | Positionierungs-Methode Konustrieb
12 | Maximallast Palette 2 x300 kg Max. Lastdifferenz fiir zwei
Paletten betrigt 100 kg
13 | Maximales Drehmoment 2 x 700 kg/cm/s?
14 | Max. zuliissige APC-Hebe-Kraft 3600 kg
15 | Max. zuliissiges APC-Senk-Malf} 55 mm
Wechsel-Mechanismus S50 kg
16 | Nettogewicht | Paletten-Wechsler 190 kg x 2
Sub-Arbeitstisch 105 kg
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