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Technische InTormawn

Arbeitsspindel SK

: 'aufnl rkzeuig. Steilkegelschafl . ......... ...
L o8 ; iighs Sieha Werkzeuge® in diesem Hapitel,
| Werkzeug- hydraulisch [ mechanisch
20-'10 0600 Spannung
26 Anzugsbolzen  ISOIDIS 7388/2, Typ B
20 ader

DIN B9 872, Form A

_ Arbeitssspindel HSK

~ Werkzeug-
aufnahme

Werkzeug-
spannung.

hydraulisch / mechanisch

s,

Keagel-Hohlschaft. . ......... o =

Siehe ,Werkzeuge" in diesem Kapitel.

SK40. .. .... nachDINGGB71

HEK-A463 nach DIN 68883




Technische Inforimation
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HﬂS:thu

schaltschrank

Effnrderiiche Transportmittel

Fallz die von DECKEL MARHO vorgeschriebanen
Anschingmittel, Hebezeuge und Hitemittel nichi
varwendol werden, Gbermimml DECKEL MAHO
kmine Haftung fir Sach- und Personenschaden.

Far den Transport der Maschine ohne Verpackung
gind folgends Transport- bzw. Anschirgmitiel

erfordarich:

*  lastauinahmea (1}
« Fylinderschrauben {2}

Dar Schaltschrank is

und . wird
transportiert.
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