5.4. STANDARDMASSIGE TECHNISCHE DATEN

B Technische Daten der Steuerachsen
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LM::UMO Vorschubgeschwindigheit
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| Bearbeitungsieistung
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Angaban i Anme en
220 mm
205 mm Spannfuttarhub
@8 mm
25 mm
Max. Aufspanndurchmesser
Stationares M8 x P1,.25 ER16: 2 10
Maximale | Werkzeug ER11: @7
Gewindeschneidleistung Angetriebenes M5 x PO,8
Zubehor
Maximale Frasleistun S10mm
MB x P1,25 AusstanzauBendurchmesser: & 20,225
15 mm (8) x4 mm () Fraser 250x3127
Maximale Nutenbearbeftungsleistung . (bei Verwendung \ror‘\ 321-51)
e G50x@ 13
(bei Verwendung von 321-51H)

Anmerkung: DimbrbeimngsIeisangeu:dtenﬂrden Werhstoff S45C (AISI 1 DIN
Je uackarbeimngsbedingumn kann dieBearbeitungsIeistng?ii den fni;i:




B Maschinenkonfiguration

|

Technische Daten Anmerkungen
Eetriebsart Rechtslaufige Maschinsnaustihrung
Maschinenkonfiguration Integrierter mechanischer und slsktrischer
Aufbau :

Lénge x Breite x | 2066 x 1060 x 1735 mm Mit Ausnahme der Nivallierpolster
Abmessungen | _Hohe

Spizenhdhe 1060 mm

L Gewicht Ca. 1600 kg

| iechnische Daten des Spindelstocks

Spindeldrehzahl

Technische Daten

Anmerkungen

400 - 00O min’’

Drehzahlstaueruna

Direkta Eingabe eines 4-stalligen
S-Worts

spindsl|

Invertersteuerung

spinds|

Minimaler Schanwinke! for die Haupt- 15° 524 Einteilungen) Hauptspindelschaitung
-
Hauptspindelmotor . 2.2 kW (Dauerbetrieb)/
3,7 kW (30-Minuten)
Vollbohrungsdurchmesser der Haupt- 224 mm




