


SYNERRGY

B Technische Daten Données techniques LT e RN R S R S
Technical data Dati tecnici Datos técnicos
B Schliesseinheit e = n f= {|m ‘Unité d
! e : = i B e fermeture cne Sl
| Clamping unit ey KN ot 0K 1300 i | KN Forza di chiusura sems  Unidad de cierre s
B Spritzeinheit : m i ! : i | Im Unité d'injection :
~Injection unit & USAM L gl | b : e 20 A AR Unita d'iniezione Unidad de inyeccién
L ) : i @ TSR g R § T il el LA R o e :
Finbauhahe w : | | ; ; : Epsi .
W ™ 250 - 550 250 - 550 250 - 550 250 - 550 20-50 | 250-50 | 250-550 250 - 550 250 - 550 250 - 550 250550 250 - 550 oM i e e ke
mm a50-750 450 - 750 150 -750 150 -750 450 -750 = o 2 400700 00-700 400-700 400 -700 mm mﬂwﬂﬁﬂﬁ - o de malde
mm 0-400 0-400 0-400 0-400 0-450 0-450 0-450 0-450 0 0-450 0-450 mm m”w.wmﬂﬂ%ﬂa e i
kN m m m m m an 412 a1 a2 a1z a1z kN NM n_awﬁhmh_“m R
R “mm 460 x 460 460 x 460 460 460 460 460 460 x 460 460 x 460 460 % 460 460 x 460 510x 510 510x 510 510x510 510x510 mm MMMMM_HH_WWLHNHG e
_Saulendurchmesser Sl Di des colonnes
Tiebar diameter Ay £l i L) 1 1 = g o & a5 i o m Diametro delle colonne Didmetro columnas
7 i & it 2
waﬁﬂw”_ﬁ : sec 12 1.2 12 1.2 13 13 13 13 13 13 13 sec mﬁmého e
: kw 22130137 | 2230/37/45 | 23/30/37/45 | 22/30/37/45 | 30/37/45 | 22/30/37/45 _ 22130137145 30/37/45 | 30/37/45/55 | 30/37/45/55 | 30/37/45/55 | 30/37/45/55 i1 e LR B
mwhsmwm”ﬁa mm 100 100 128 160 180 128 160 180 128 160 180 200 mm m“ﬁﬂﬂw_,m i
schmeckendurchmesser, .. gy 18 20 |25 28 3203 3B 40 40 4550 |45 50 55 32 3 a0 45 50 45 50 55| 323540 40 45 50 45 50 55| 50 55 62 mm e
: o i ; E £ H = 5 :
an? 254 314 (491 616 8045 103 123 161 201 285 314|286 33 47 103 123 W12 ML 26 I Q703 12 N6 W 255 w6 3B A7 B A 64| | «muummﬁﬂ”ﬂﬁﬂ_gm ke
,w.__ﬂwg:ﬁaz g 204 301 (470 590 TA2i989 18 155, 193 25 301 274 339 410} 989 118 155 193 245 30 74 339 410 ) 989 113 155 193 245 301 274 339 M0 3T 456 58O g ﬂﬁhﬁﬂﬂﬁ?ﬁ S R (T
e bar 2330 1890 2028 1935 1482} 2261 1890 144702218 1753 1420 2333 1890 1562) 2261 1B90 1447} 2218 1753 1420 2333 1890 1562 2261 1890 1447 2218 1753 1420 2333 1890 1562 2287 1890 1487 bar “M”””m“_m._”_“%m_, e
DI A M 189 P mg W 2e 100 W2 W 2T B W N 28 N B 22 W 27 5 w1 W ous W B w2 w B w5 a7 w faeld
y ) > i s 7 & i ) 1
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“_w”“nn_ﬂwﬁhnﬁw“ e S 6 (1 12 W16 B M4 £ 4 2 & N, %6 ® M 0 £ O 2 48 0L 16 2B 3 40 4 49 42 48 0 40 T 64 ols m“wwmﬂ_wmwu_mmmﬂ_nﬂm__uﬂ% sl HaaaR T
Max. Drehzahiimax. Drehmoment® 110cm®: 530/315 | 10cw®530/315 ©  550/860 M0 530/315 | 110an® 530/315 SS0/B60 | 110530315 - T100m%530/315 ; No, de tours max./couple moteur max.®
] i E ’ 460 /1432 o = 2 : = :
Max. Screw revs/max. torque ¢ ™" ™ o 6307160 p0co:300/573  200am’:300/573 | 200em:300/573 | 200an: 007573 | 200w 300/573 20000’ 00/571 | 2003007573 | oank 007y oo /30 ! MM i, veloi otasione max coppia® RPN . Jpar del usio fiax.”
e i | : issance de chauft
nm.%__w__w_”“_mmmé ", B4 169 9.3 303 163 | 139 303 169 199 303 33 L Wu_M:mN,._me s Potencia calorifica
Dlsmpth : . Force d'appui de a buse PR
e e N L 57 57 . 57 57 57 57 57 57 57 o u KN o grappoggio ugello Fuerza de apollo boguilla
 Allgemeine Daten : Données générales i
General Data : b e Dati generali Datos generales
. 300 300 300 300 300 200 200 300 M m 370 370 | Renplscage dhule e i e
Bt et PR _ Poids {sans huile) .
e e 7700 7700 7800 w0 9700 3900 10100 10800 11000 11200 11500 ko Egz.ma Eﬁun_é e
¢ » . . PR n
mo”ﬂmﬁﬁwm_”“wwa KW 15/21/26 | 15/20/26/32 | 15/21/26/32 © 15/21/26/32 | 15/21/26/32 | 15/21/26/32 | 15/21/26/32 21126132 21/26/32/39 | 21/26/32/39 | 21/26/32/39 | 21/26/32/39 o opadttde T
Angaben ohne Gewahr Fett = Standardantrieb Bras = entrafnemente standard En negrita = Patencia standard Grassetto = motore standard
Subject to change -
Indicaciones sin garantia
1) Option, Werkzeuggewicht nur in 1) option, mould weight only if agreed 1) option, poids de moules selon entente avec 1) oprione peso di stampa dopa 1) opcién, peso del molde en acuerdo
Absprache mit Netstal-Maschinen AG with Netstal-Maschinen AG Netstal-Maschinen AG accordo con Netstal-Maschinen AG «con Netstal-Maschinen AG
2) nach Euromap, ohne Diisenabhebung 2) according to Euromap, without nozzlemovement 2) selon Euromap, sans prélévement de la buse 2) secondo Euromap, senza prelevamento del ugello 2) segin Euromap, sin mavimiento de | bog
3) nach Euromap 3) according to Euromap 3) selon Euromap 3) secondo Euramap 3) segiin Euromap
.. 4) max. druckloser Einspritzstrom 4) with no flow resistance 4) capacité dinjection max, sans pressian 4) capacita d'inlezione max, senza pressione = Ao de inyeccién max. sin presién *
‘e 5) nach Netstal-Norm 5) according to etstal standard 5) selon norme Netstal 5) secondo norma Netstal n noma Netstal ()
0 €) fir Standardantrieb 6) for basic drive performance 6) pour entrainemente standard 6) per potenza standard potencia standard .
7) unabhangig der Eingangstemperatur (20°C/30°C) 7 ling on input 0°c/- 7) ind de la d'entrée 20°C/30°Q) 7) indipendente della temperatura d'entrata (20°C/30°C) pendiente de la temperatura de entreda (20°C/30°Q




Technische Daten
Technical data

; B mns__mmmmﬁ_._m: I

Dati tecnici

Données technigues

Datos técnicos

Uiiité e fermeture i
_“n_..Nm CRIUSU g

nité d'injection
- Unita d'inieziong

mswwc_arw I
“Niin~ Max. motid :m_u—a

mogte
SPESSOre Sampo

: Wum.mﬁ

ms_um%c__m 1

555 - 905

§55-905 555 -

905 750 - 1250

850 - 3350

| Espesor de molde ™

“Carméra de apartury

Tuerza de apertura

.Eﬁ@w ‘antre les colonies
‘Passanglo va le colone

Digtanclaentre tolumnay .

metro columnas

55/75/%0

Cydleavide?
Cico 2 yuoto ?

iclo en vadio #

1457187/ 215

165 /207 /235

“Potenza motore elettrico

i Cousd de o vis:
L Corss della vite:

Potenda def motor

i M. yfinder volume

7 - 954" 1246

L

35 5413] 1608 2095 T513) 9200 2607 BAF

_Diamétre de 13 vis
Biametro viie

15l 2035 2513

w_uaﬁs nmm :mm lio

Volume mpssima d a_ﬁ_oam .<=_=_=ma% E_an%_._ am

w_an weight {#5)

Max. Schussgewic _%mv »

- 4

916 119§ 946 1196 1545 1

955 2474] 1545 1955 2474 2196 2711 3280

96 fi01 1308

et v

ey

YAt g5 2410 1050 110

1545 1955 2414:2196 2711 3280

ds d'injaction max. (PS5}

Fesp de inyeccion max. {P3}*

wmn._ Eﬁ eﬁ_m

Pesn max. stampata (PS)*

.wﬁms: dinjectio
specifica d

¥ rasien sspeciics de fryecdtn

1 183 22,1 153 27

4 216 7 MME L 1S5

_Refation L/D

Rejacion LD

7905 3745

3519 4053, 540

Fljo de inyeccion®

50 92 100 1B — | 100 118 -

d60 12868

Capacita de u_ﬁa_ns_c: [

- g “Capacha di numm%nmm%m Fh menawn_ de v_mm:maco: nvmu kl

- o, e oups max Joouple moter k.
- ik, velodied otarione/makcoppia® “APM aminm— del fusillo max!

Nozzie contact force’

Puissance % nzucm%m

T Potencia calorifica

& Algemeine Daten

‘ [iata’s geagrales

Angaben ahne Grwahr
ct to thange

Fett = Standardantrieb

1} Option, Werkzengaewicht nut in
Absprache it tietstal-Maschinen AG
%) nach Euromap, ahne Dilsanabhebung
3) sack Furomap
4} mas. druckloset Einspriustrom
5} nach Newstal-Norm
£ fir Stardardantrich
7) unabhiingiy der Fngangstemperatur 0°C130°CH

Bold = Basic drive

1) eption, would weight only if agreed
with Ketstal-Maschlen AG
o Euremap, withmit nogzlemavement
it o Euromap
) with no fow rsistance
5) according to Hetstal standard
G} for basic chive yerformance
7} ot depending on input tmperature F0°C/30°C)

Bras = entrainemente standard

En negrita = Potencia standerd

1} aptios, polds de moules seion entants avec
Hetstal-Maschinen AG

2 selon Beramap, saas prétiverment de 1a buse

3) seton Euromap

4} capacité d'injection Fmax, sans pression

53 selon norrae Netstal

€ pour entralinemente standard

7) Endéependant de 12 température dentée 20°C/30°0)

1) opzione pese dl sampo dopo
accordn con Metstal-Macthinen AG
) secondo Eurtaap, senva prelevaments del agelle
3) secondo Eutomap
24 caparita ¢iniezione max. senza pressiane.
£} secondd narma Hetstal
&) par potenza standard

7) indigendente dels tempetatura 'envata RO°C/10°)

680 800 B0 n%mcmmmm\m\_ tangue de aceie
e AR £o/ds sans fiulley b b
-+ 30500/11500 30500117500 .wmmaﬁ: 17500 Peso neto (senza cli) - “Pest ety (sin acaite} aprox.
Capacité ge refroigi
“Cooler capacity Y Eww‘mw wfsle 618810 68 /88 /10 “Capacith refrigerante Capacidad frigortica ¥
Grassetto = motore standard tndications sans garantie

Indicaziani senza yaranzia
Indicacfones sin garantia
1) opcitn, peso del molde en acuerdo
con Netstat-Maschinen A
2} segtn Eurcmap,
3) segiln Furomap.
4 ?._aum Enyeccidn #ax. sin presidn.
5} seqiin nomna Newstal
&) para potencla stendard
) independiente de |2 empeeatura de entreda (0°C/30°Q

nta de la bogudla

s 13



Masse Diisen
Dati ugelli

2150 : 5

AL

3700E

o BEODE

Hinweise zu allen Modelen
Rerarques tous les modéles

Nozzles dimensions
Bimensiones boquillas

Offene Diise
Open nozzle
Buse ouverte
Ugello aperta
Beoquilla abiersa

Gesteuerte Dijse
U REE R Controlled nozzle
Buse commandée
Ugelle comandata
Boquille con manda

Observaciones para todos los modelos

Max, Einspritzgeschwindigkeit

Mab. injection speed

Vitesse max. d'injection 1000
Velodtd massima d'iniezione  mm/s
Velocidad mayx. de inyeccion

Nur e mit folgender Spezifikation verwendsn:
HLP-6B [DIN 51524 Tail 2}
Viskositdtsklasse: 150 VG B8 {ISC 3448iDIN 51519}
Viskositatsindex: W1>=95
Basanderes: zinkfel
Bei ung teilsyntheti und
febensmitteltauglicher Hydraubikdl{issigkeiten {Foodsien),
aur in Rilcksprache mit Netstal-Maschinen AG.

boatic

Utilizzare soitanto afi con |= segquent] specifiche:
Qualita: HLR-68 {DIN 51524 Parte 2}

adart! & fiquidi alimentar {
mettersi n contatto con Netstal-Maschinen AG,

tdrmwert nach £N 201
Noise fevef acc. to &N 201
Niv. de bruit selon EN 201

Nivel de ruido segun EN 201

Use of

s of the following specifications exclusively:
HLP-88 (DIN 51524 part 2)

Viscosity class: IS0 Vi 68 {150 3448/DIN 51519)
Viscosity ndex: Vim =35

aspect:  free of zing

nthetic, synthetic aarl fond-campatible hydravlic
o0d oils} may only be used after approval frar
NetstaF-Maschinen AG.

Usar exclusivamente aceites con |z sigutente especificacitn:

Calidad: HLP-68 (DIN 51524, parte )
Clase de wiscosidad: 150 V6 68 {150 344BDIN 51519)
Indice de viscasidad: V> = 95

Especlal: libre de cinc

Héticas, sintéticos y aptos para
alimenticios), consukar con Netstal-Maschinen AG.

Mesures de buses

Remarks for all models
Indicazioni per tutti i modelli

Betriehsdruck

Operating pressure

Prassion hydraulique 10
Pre i bar

Presion sistema hidraulico

N'utilisez que des hulles avec la spéeifieation sulvame:

Particulasités:

exempte dezine
L'utliisation d'hulles partiellement synthétiques,
synthétiques et de Auides hycrauligues approprl
il PRl S it F

dle {a Netstal-Bachinen AG.

Eie)

HLP-68 {DIN 51524 partle
ISC 3448/DIN 51513}

d'hufles
5 o
['accord

Mechanischer Roboteransehiuss
Mechanical robot interface
Conrnection mécanique du robot
Connessigne meccanica per robot
Conexién mecénica para robat

L
?

Euromap 18

Sicht von oben
view from the top
yue d'an hayt
wista dall'al

viste desde aniba

hetuta

M1Ex33/23 |

MIBx33 /23

M16x33/23

MB35 23

W26 x40 { 29

MIDREDF29 1

3009/ 4200

M20 x40/ 29

5000R "

“M20%40729 |

5000

175

M20 x5t /3%

6050

<578

M24 HE4 149, §




Hauptabmessungen Principal measurements Mesures principales
Misure principali Dimensiones principales

"
A 210 20 A 0
8 1255 | 1580 8 1046 | 1255 | 1580 1995
c 3016 | 3394 Tl 2597 | 3304 | 3680 | 3016 | 3394 4372
D Cwn | 2 D 3282 328 | e | a2 0 B | mn
B T w5 | 4 | L E a5 465 | 495 | 465 | 465 535
F 2685 | 3053 | F 2255 3053 | 3158 |- 2675 | 3053 3813
G 5988 ] G 6364 6962 | 6895 | 6916 7893
H 300 il 300 7=
e i o 563
@ @ 1 : 120
325 325 K 291
1150 1150 L 1200
2044 2044 M 2480
51 2574 N 3082
| 1350 1350 ° 1415
55-99 P 62-92.
2290 2261 i 2312
610 i B . i
[RAE] 713 3 653
e e = e e e T e e e e
| 704 704 u 775
1724 1724 1870
2314 IEELL] 2460
| 555 !
| 1
i 238 1
300
* Ljnge x Breite x Hohe  lung. x larg. x altezza H" Verstellhub minimale — maximale Einbauhithe ~ spessore stampo regolabile min. — max. g '
length x width x height largo x ancho x alto minimal — maximal mould height adjustment  alcance de ajuste — espesor de molde min. — méx. g LN

long. x larg. x haut. réglage épaisseur moule mini — ma

16 . 17



SYNRGY

Bl Plattenausstosser Platen ejector Ejecteur a plateau Zentralausstosser Central ejector Ejecteur central
Estrattore a piastra Expulsor con placa Estrattore centrale Expulsor central

f 1750 2000 | 2000 _m
150 w0 | 200
g5 o3 | ea3
363 0,1 401
s | s looa
53 65 65 n n 7 n
m o 2 2] 20
L] ] =] = =]
M0 MT M ma | M30
498 612 612 654 54
BoE s gt s %
H M16 M16 M16 M16 M6 M6 M20 M0 | M0 120 M20 M2 45 2 8 T i
Vi ey 50 50050 0 0 a0 ] 80 8 o
3 £l
A kraft Riickzugskraft Abmessungen Nur filr SynErgy 2000-5000K Schliisselweite * Ausstosserhub Ausstasserkraft Riickzugskraft Abmessungen
2. | Ejector force 3. | Retraction force 4. | Measurements 5)| synErgy 2000-5000K only )| Spanner size 1. | Ejector stroke 2. | Ejector force 3, | Retraction force 4, | Measurements
Farce déjection Farce de retraction Mesures Seulement SynErgy 2000-5000K Le taille de clé Course d'éection Force déjection Force de retraction Mesures
Corsa estrazione Forza ritero estrattore Misure Solamente SynErgy 2000-5000K La grandezza della chiave fissa Corsa estrazione Forza estrazione Farza ritomo estrattare Misure
Carrera del expulsor Fuerza de expulsion Fuerza de recuperacién Dimensiones Solamente SynErgy 2000-5000K La dimensién de la llave de tuercas Carrera del expulsor Fuerza de expulsion Fuerza de recuperacion Dimensiones
Nicht filr SynErgy 5000-6000
7)| Not applicable for SynEray 5000-6000
Ne concerne pas SynErgy 5000-6000
Non per SynErgy 5000-6000
. Mo pesible para SynErgy 5000-6000 Sola posible para SynErgy 5000-6000 ~
20 . . 21



@ SynErgy 2C

SYNERGY

Werkzeuganschlussmasse
Mesures de fixation des moules

Mould fixing dimensions [l
Dati di fissaggio stampi

Hauptabmessungen Principal measurements Mesures principales - . I
Misure principali Dimensiones principales Dimensiones platos
SynErgy 600/800
bewegliche Platte diisenseitige Platte dilsenseitige Platte
EUROMAP moving platen EUROMAP nozzle side platen SPI goﬂ_mmammlmﬁ:
plateau m: plateau fixe plateau fixe
piastra mobile piastra fissa piastra fissa
plato mévil plato fijo plato fije
- EE. . ~
EE
P "
8 = §
= 0— -
. M
g g -
ﬁ_mmi
* 1-100 Option / opzione / opcién
bnehmbare Abdeck bei Einsatz von Entnah sten (Blech)
ble cavers for use of take out device (metal sheet)
L amovibles en cas d'utilisation de robot (tdle)
pannelli mabili per montaggia manipolatore (lamiera)
cublertas desmontables en caso de manipuladores (plancha)
paureihe ¢ 600/800 1000/1200 450041700 { 2000/ 2400 3000/ 3500 / 4200K / 5000K SynErgy 1000/1200/1500K
1. 80 ._.m.._.Nwa.&,” 60 110 230 460 600 7 ' 230 460 600 900 1 a0 600 900 1700 2150 900 1700 2150 {
iz @ { o ¢ a0 § e o i 60 [ o110 f o2k
90 105 105 105 a0 LH - J
200 215 200 215 200 215 200 T Y :
a8 a0 25 310 35 310 325 310 325 : =2
= - - - = 420 | J : i R |
) b
& = B 2 i = ! | _|‘T .
BB 565 565 535 565 _i | ,_ =
! ; i =
c« 450 ; 450 487 450 L, ” h _
DD 940 940 L i i _ AN
EE 2812 - 3059 | 2780 | 3117 0 3573 | 2086 333 ¢ 3689 | 4108 | 3051 © 3298 . u » F
FF 165 185 20 i
Diisenanpresskraft fiir 2. Aggregat auf 40 % reduziert e i vewc o fze fon st
{1 Nozle contact force for 2nd injection unit reduced to 40% Caovsmn | 0 i 76 15t 200
Force d'appui de la buse du 2me groupe réduite 3 40% “a&:“u‘x‘u‘msd‘_@ P BT R e
Forza pressione ugelli per gruppo 2 ridotta al 40% - Fip— o 1
Fuerza de presion de apriete para el 2° grupo reducido al 40% 150k | 70 20|85 jeldsii) a0

D M16.x 51140 A 13507 % el Plattenausstosser ) NutzbareTiefe 14mm % UNC Gewinde

With plate ejector Usable depth 14 mm UNC thread

Avec éjecteur & plateau Profundeur utile 14 mm UNC filet

Con estrattore a piastra Profondita utile 14 mm UNC filetto !
Cone n placa Profundidad itil 14 mm UNC rosca ks



B Werkzeuganschlussmasse
Mesures de fixation des moules

Mould fixing dimensions
Dati di fissaggio stampi

Dimensiones platos
SynErgy 1500/1750
bewegliche Platte diisenseitige Platte
EUROMAP moving plats EUROMAP | ;577je side platen SP1 | fozzle side platen
plateau mobi plateau fixe plateau fixe
piastra mob! piastra fissa piastra fissa
plato movil plata fijo plato fijo

.
T \[HH_H
)
'W_.r _ i
el
P
- + o
o 3. € o o
=
\ :
M I i
i <
i i
ALALALALA
F |
H |7r W 30
abnehmbare Abdeckungen bei Einsatz van Entnahmegeraten (Blech)
removable covers for use of take out device (metal sheet)
| C e ramia couvertures amavibles en cas d'utilisation de robat (téle}
pannelli mabili per montaggio manipolator
ubierta: en caso de i
SynErgy 2000

!

2000 | 70 | wm207

SynErgy 2400

bewegliche Platte

EUROMAP | roving platen
plateau mobile
piastra mobi
plato mévil

SynErgy 3000/3500/4200K/5000K

dilsenseitige Platte

EUROMAP | pozzle side platen
lateau fixe

SYNERGY

diisenseitige Platte
nozzle side platen
plateau fixe
plastra fissa

plato fije

bei Einsatz van h aten (Blech)
removable covers for use of take out device (metal sheet)
couvertures amavibles en cas d'utilisation de robot (téle)

pannelli mabili per montaggio manipolatore (lamiera)

cubiertas desmontables en caso de manipuladores (plancha)

Nwiexsido  H1asw 3 ei Plattenausstosser ) NutzbareTiefe 14mm %) UNC Gewinde
With plate ejector Usable depth 14 mm UNC thread
Avec jecteur & plateau Profundeur utile 14 mm UNC filet
. [« fttore & piastra Profondité utile 14 mm UNC filette

24 , Canexpulsor con placa Profundidad Gtil 14 mm UNC rosca

" W16 x 51140 12547 3 Bei Plattenausstosser ) Nutzbare Tiefe 14 mm
With plate ejector Usable depth 14 mm
Avec Ejecteur a plateau Prafundevr utile 14 mm
Con estrattore a piastra Profondita utile 14mm

Con expulsor con placa

Profundidad Gl 14 mm

5} UNC Gewinde
UNC thread
UNC filet
UNC filetto
UNCrosca




Basic equipment / Extra eguipment

Equipement de base / Equipement a option

¥ Geoupe de fermeture, Ease [ Opttic; % roupe d'injection - 3 | Baise | Option
= Systéme & genouilidre 3 5 points = Construetion oyverts avec accés Hn;m au I} ; .
num_..:n,:_mmu: avecfarce et vitesse @) groupe et vidage simple de |a témie . Ema '3 B commandes mummmmgmmminﬁ
optimisées . » Systéme de fixation rapide BU groupe de “.E maule hydrauligues 2 programmation Q
+Systéme de lubrification centralisé avec o phastificatian @ bre
survaiflance & 2 stages «Vitesses d'approche st de mcul du grouge = Jusqu'a 22 &chm de commands &
*Plateaux porte-roufe aved haute résktance 0 dinjection pragrammables pragrammation libre pour les @]
au féchissement »Divers prog de décollage de la buse o ¢
»Dispositif de réglage de V'épaissesr du e fes des of fes b
SEISRIEEY o | memmeesmen °
lectrique i E i O
5 9 P o cltrasons} avec eésolution de 0, imm o -<m:a:_mmn_mm“muamm_.ﬂ§m”_u” llbre bl
et potemode s e bise adapes e besaios des " e i 2 omprng G
clisnts et disponibles aussi en dimensi (9] P 1 "
.h_cwmmm et régulation mSoSB.DS dela speinles wActivation des fonctiens & Bua—os.m:
force de fermetune e
oree £ B - o Vis pour les applications spéciales (fectaur excu)
*Vitesse de fermeture de d'ouveriwre o — Basse campression [géométrie devis
programmahle 3 4 stages adaptée aux matidres techniques)
= Séruritd du moule aver dispositif de réglage} ., — Haute performance "HiMelt” {caparité : .
récis C de plastification phus éfevée et mataxage PO A
terruptes de fin g course améfioré) H B
mszvwbﬁmaﬁm-m .“_n la pashlon “moule o ~Résistanta & abrasion (matieres diffces -thﬂﬂwunmmuw“m:w&mﬂmwﬁmwnm@mﬁm cse: O
savert® poer fes robots i »E:mﬁm:_um- et durée de vie de fz vis ot BISC ‘
e : augmentée)
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ANGABEN ZUR MASCHINE 2.1

2.1.1 EMISSIONEN

LARMPEGEL

Messverfahren und Standort nach EN 201.
Messpunkt typischer Standort Bedienungspersonal:
Bedienungsseite (Steuerbox):

A AN . e e 05m
Hohe ab Boden . ... .. i e s 1.6m
LAmMWEI . ... e ca. 75 dB (A)
(Abh&ngig von Programmierung, Werkzeug und Peripherie kénnen Werte Uber 80 dB (A)
auftreten).
GASE

Achtung: Bei Verarbeitung von Kunstsioffen kdnnen Gase enistehen, Sie sollien

i wenn immer miégiich abgesaugl werden.

3

Das Erstellen der Vorrichtungen fiir das Absaugen der Gase ist Sache des Kunden. Flr
die Anbringung und Anordnung der Absaugvorrichiungen, orientieren Sie sich an den
Zeichnungen im Kapitel 3.1 Zeichnungen und Stiicklisten.
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ANGABEN ZUR MASCHINE 2.2

2.2 Angaben zum Betreiben der Maschine

2,21 BETRIEBSMITTEL UND VERBRAUCHSMATERIAL

DRUCKLUFT

Druck minimal .. .. e 3 bar
Druck Mmaximal ... ... 10 bar
LT 7= 1= S P Blfrei

Die Lage der Anschilisse ist aus dem Fundamentplan ersichtiich. Der Anschluss ist mit
Schlauchen auszufthren.

KilHi WASSER

Die Maschine ist mit zwei unabhZngig voneinander funktionierenden Kihlkreisidufen
ausgestattet: Maschine und Werkzeug.

Das Kithiwassersystem der Maschine besorgt die Temperaturregelung des Hydraulikéls,

des Materialeinlaufstiickes und des Warmetauschers am Schaltschrank. Das Kiihlwasser-
system des Werkzeugs dient der Temperaturregelung des Werkzeugs.

KUHLWASSER MASCHINE

Anschiussdruck . ... ... ... e min. 3 bar, max. 10 bar
Differenzdruck .. ... ... . . .. e Ein-Ausgang AP min 3 bar
Eingangstemperatur . .......... 0ttt e min.4 °C
Qualitat phWert . ... ... . e min/max 7/9
Standardoikiihler ... .. ... o max. 20 °C
Option OIKGRIBE . o oo e max. 30 °C

Bei zu hoher Eingangstemperatur ist vor allem die Warmeabfuhr fir den Olkiihler nicht
mehr gewahrleistet. Bei zu tiefen Eingangstemperaturen kann sich an den Leitungen
Kondenswasser bilden.

g_‘ Hinweis: Achten Sie auf gentigend gross dimensionierte Riicklaufleftungen, damit der
Differenzdruck nicht unter 3 bar falit.

Anschiussgrisse

l.eistung Eingangstemperatur

Antriebsmotoren Standardélkithler 20 °C Option 30 °C
15 kw G 3/4° G 34"
22 kW G 3/4" G 3/4"
30 kW G 3/4" G 34"
45 kW G 3/4" G1

55 kW G 3/4" G114
75 kW G1" G 114"
90 kW G11/4" G114
110 kW G11/4 G114
132 kW G11i/4" G11/4"

Die Lage der Anschitisse ist auf dem Fundamentplén Kapitel 2.3 ersichtlich. Der
Anschiuss ist mit Schlzuchen auszuilthren.
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ANGABEN ZUR MASCHINE 2.2

HYDRAULIKOL

Um ein einwandfreies Funktionieren der Maschine gewdahrleisten zu kdnnen, dilrfen nur
zinkfreie Hydraulikéle verwendet werden, die den untenstehenden allgemeinen Spegzifi-
kationen entsprechen.

Achtung: Werden andere Ole verwendel, wird jede Haftung fiir daraus entstehende
! Schéden abgelehni!

Halten Sie die im Wartungsplan angegebenen Olwechselfristen ein.

Allgemeine Spezifikationen

Qualitdt: .. .. HL.P-68 (DIN 51524 Teil 2)
Viskositatsklasse: ....... ... ... ... i, ISO VG 68 (IS0 3448/DIN 51519)
N Viskositatsindex: ... ... V=95
Zusiétziich zu diesen Angaben muss das Ol zinkfrei sein (nicht in DIN 51524
! gefordert).
::]

KUHLWASSER WERKZEUG
Die Angaben beziehen sich auf die Kihlung des Werkzeugs (ber die Kihlwasser-

batterien.

Anschlussdruck ... ... . ... . . . e min. 3 bar, max. 10 bar
Differenzdruck ... ... .. ... .. . .. Ein-Ausgang AP min 3 bar
Eingangstemperatur . ... .. .. . min. 4 °C
Qualitat phWert .. .. . e min/max 7/9
ANSChIISSOIOSSE .« . ottt i i e e G 3/4"

Die Lage der Anschlisse ist aus dem Fundameniplan Kapitel 2.3 ersichtlich. Der
Anschluss ist mit Schlduchen auszuflihren.

Hinweis: Achten Sie auf genligend gross dimensionierfe Riicklaufleitungen, damit die
Druckdifferenz nicht unter 3 bar fallt.

STICKSTOFF

Muss das Stickstoffsystem der Maschine Auf- oder Nachgeladen werden ist nur Stickstoff
in Industriequalitat zu verwenden (Kennzeichnung der Leihflasche Grin).

Gefahr: Bei Verwendung anderer Gase besteht Explosionsgefahr!

Stickstoff Vorspanndruck . ... ... e 150 bar

SCHMIEROL (ZENTRALSCHMIERUNG)

Qualitdlt ... e HILP 68/ HLP 100
Viskosititsklasse .. ........ ... . . i e e ISO VG 68 oder VG 100
Viskositat bel 50 “C . .. .. e 38 - 67 ¢St
Behdherinhall .. ... e e e 3 Liter
§ Achtung: Ausschliesslich neues 01 verwenden!
3
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ANGABEN ZUR MASCHINE 2.2

SCHMIERFETT

Fett e Microlube GBUY 131
Verwenden Sie fiir das Nachfetien, nach allfilligen Demontagearbeiten, nur das oben
erwéhnte Fett. Auf den mitgelieferten Zeichnungen im Kapitel 3 "Mechanik", sind die
Partien die gefettet werden missen angegeben.

Im Werkzeugsatz ist zudem eine Blchse Microlube enthalten.

OLFILTER HYDRAULKOL

Filterfeinheit
0 BT od (1 (= S USRS URSPUURUIE 104
v ANSAUGIE ..o s 125
Filter ext. OIBFOIUNG < oo e e e 3y
R Hinweis: Die Fitter dirfen nicht gereinigf werden! Diese miissen unbadingt gewechselt
& werden! Siehe Kapitel 3.4 im Wartungshandbuch.

Druckfilter | + I Ansaugfiter Tankraum

43 F el 030 ; Konstantpumpe

Regelpumpe Erfﬂ T

104 104 | AN Ansaugfilter Ansaugfilter

] ‘ B WA MR S o ctesosssssssss.
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ANGABEN ZUR MASCHINE 2.2

2.2.2 BETRIEBSBEDINGUNGEN

ELEKTRISCHES NETZ

Um einen stérungsfreien Betrieb der Maschine zu gewéhrieisten, miissen folgende
Anforderungen an das Netz gestelit werden (Anschluss und Frequenz siehe Aufirags-
spezifikation):

— Schwankungen der Netzspannung von (ber +/- 10 % sind unzulassig.

-~ Amgleichen Netzstrang wie die Maschine dlirfen nur entstérte Geréie angeschiossen
sein. Bei der Entstorung der Geréite missen geeignete Filter verwendet werden.

— Auch im Schutzleiter diirfen keine Spitzen auftreten.
Folgende Gerdte milssen zum Beispiel entstdrt sain:

Kollekiormotoren, Hochfrequenz-Heizgerate, Lichtbogen-Schweissanlagen,
Thyristor/Triac-Phasenanschnitisteuerungen, leistungsstarke Schiitzen, Geréte
mit starker statischer Aufladung, wie Granulatférderer und Forderbénder.

— in der Néhe der Maschine diirfen keine Gerate aufgestellt sein, die starke
Storfeldstirken erzeugen und aussenden (z.B. Lichtbogen-Schweissanlagen,
Hochfrequenz-Heizgerate). Derartige Gerate sind mittels metallischen, geerdeten
Hauben abzuschirmen.

Hinweis: Nicht entstdrte Gerdte kénnen Fehlschaltungen verursachen.

UMGEBUNG

TOmMPerAUr . . o e 10-40°C
Relative Lufffeuchtigkeit . ... ... ... ... .. . 20-90%
Schutzariderkompl. Maschine . ... ... ... i i IP54
Bodenheschaffenheit

Esistausserordentlich wichtig, dass die Maschine auf einen geniigend tragfahigen Boden
gestellt wird. Im Fundamentplan (Kap. 2.3) finden Sie die Angaben zum Gewicht der
Maschine.

Bei Boden aus Spannbeton ist darauf zu achten, dass die Maschine nur auf einer Platte
steht. Zwischen den Nivellierelementen darf folglich keine Dilatationsfuge verlaufen.

Die Bodenoberiliche muss so beschaffen sein, dass die Nivellierelemente gegeniiber
dem Boden gute Hafteigenschaften aufweisen (nicht klebt, ev. Verwendung Farbe mit
Beimischung von Quarzsand).

Ebenso dirfen die Nivellierelemente in ihrer Schwingung nicht beeintrdchtigt werden. Sie
dirfen nicht fest eingemauert werden.
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