Aufspannplattengriide Standard
- Ausfiihrung nach Euromap

Aufspannplatten mit

Slandardzentnerung EURDMAP
- Zentrierung 125 mm

Hirtweis:
Wenn Maschine mit Drehtisch,

entsprechend angepasster Zentrierdurchmesser an der
bewedhchen Aulspannplatie.

Sehe Aufspannsituation.

Zentrierring FAP mit Zentrierdurchrmesser
- Zentrierung 125 mm

Zentriering BAP mit Zentierdurchmesser
- Zentrierung 125 mm

QOPT119094

Aufspannplatten mit zusatzlichen Aufspanngewinden
fir erhdhte Flexbilital beim Werkeeugspannen

Aufspannplatten Sonderbearbeitung

Zentnereinsatz in FAP 175 unterhalt
Zentrum [t 2. Nr.8450-453-00-23-096

QOPT130350

Werkzeugembauhishe vermmndert um 50 mm

Variante VC

- min. Werkzeughihe vermindert
- Offnungshub standard
- max. Plattenabistand vermindert

Zentralauswerfer in Sonderausfihrung



Auswerferschioss entfan
Auswerferadapter ausgefohbnt mit M12 Innengewinde

QOPT195967

Sperrventd fir Auswerfer

Start Auswerfer vorfabiren bel geschiossenern

Werkzeug und aufgebauter
Schliefkraft
Achiung:

Bei manchen Werkzeugen kann die Gefahr eines
Werkzeugschaden bestehen.

Durch den Maschinenbediener ist dieser Umstand bei der
Einstefung zu

prifen.
QPT121063

Schnittstelle Auswerfersicherung verdrahtet
Ober Kernzugsstecker.

OPT111333

Auswerferhubverléngerung aul 150 mm

OPT111438

kemazug 1-fach - bewegliche Aufspannplatte,

hydraulisch

et Spertventil und Druckentlastung
Schnittstede Endlagenibenvachung germnab
Euromap 13 / AN-147

Kemazug 1-fach - feststehende Aufspannplatte,

brydraulisch

it Spermventil und Druckentlastung
Schnittstede Endlagenibenvachung gemab
Euromap 13 / AN-147

Hydraulikanschiisse Kemzug BAP

zusdtzlich verrohnt auf BAP Bedienseite
(ohine Parallelerdrahtung)

QPT170667

Hydraulikanschiisse Kemzug FAP



zusatzlich verrobrt aul FAP Badenseile
(ohine Parallelverdrahtung)

QPT180297

Hydraulikanschlisse fir Kemzug 125

QPT161495

Kermzug 1-fach preumatisch platzien aul BAP

Bedienseile oben, Euromap 13 / AN-147
(Magnetultventil 5/3-Wege, R3/8 Zall

et cffener Mittelstelung)

(Nenmwaite B8mm)

QPT191429

Schnittstele for Kemzug-Endlageniberwachunig

in Senderausiibrung anstatt Euromap 13 7 AN-147
aul T&pal. HTS schmal

. Kundenausiihnmng

alle Kernzige aul bewegbche Aulspannplatte
vierdrahilel

QOPT1844 /7

Luftwarungsembeit or kundensetige Preumatik

Zentralanschluss for Maschinen- und

Kundenpreumiatik,
Platzierung neben Maschinemnversorgung

Magnetiuftventl 2/2-Wege, R1/4 Zall

mantiert auf BAF,
nur fir Blasfunktion (Menrmweite @8mm)

Magnetuftventl 2/2-Wege, R1/4 Zall

mantiert aul FAP Bedienseits oben,
nur fir Blasfunktion (Mennweaite @8mm)

QOPT184423

mechanische Vorbereitung und 1/2° Verschlauchung

viorn Luftverteilerbliscken (Kundentbeistellunag)
Platziesung:
1x Bedienseite unter der Steueruncg



1x Bediengegenseaite unter der Abdeckung der festen
Aufspannplatte

1x Spritzseite in der Nahe des Heizungsverteilers

QOPT188625

Werkzeugheizung 12 Regelkreise

EUROMAR 14
Heizlestung max. 22 kKW

Elektroanschluss fir Werkzeughezung in

Sonderausfihrung anstatt
EUROMAR 14

Heizungen:

Harting Han 24E 24 -poliger Buchseneinsatz eingebaut in
Sockelgehause

oder Anbaugehiuse Baugrosse Han 248 mit 1
Langsklamrmer

Flkber:

Harting Han 24E 24 -poliger Stifteinsatz eingaebaut n
Sockelgehause

oder Anbaugehduse Baugrosse Han 248 mit 1
Langsklamrmer

Inkl. Steckdosen- [ Steckercodierung gemal
Kundenstandard

OPT195983

Schnittstelle Ternperaturibenvachung

aul bewegbcher Aufspannplatte
Platzierung: Maschinenordersete

QOPT183405

Schnittstelle Ternperaturabenvachung

auf fester Aufspannplatte
Platzierung Maschinemvorderseite

QOFT183406

Verdrahtung

Schnittstele Temperaturiberwachung

in Senderausiihrung auf

Plug-IN 2 pod. Thermoesement Steckverbander
(120,00



QPT175948

Werkzeugdisen- Steuerung pneumatisch 2-fach 8,5 bar
(Menmweite B8mm)

Sonderplatzierung Werkreugadisen- Sleuerung
preumatisch an FAP Maschinenvorderseite

QOPT158378
Platzierung so weit oben als moglich

Schnittstelle for HeiBkanakegelsystem

Datenprotokod: PSG I, phys. Type: KS485
Platzierung: Schbefseie

QOPT142374

Sichtfenster aus Polycarbonal

Schebeschulz in elekirisch steckbarer Ausfihrung
Bei Betnet mit Roboter, ofenem Schiebeschutz und

exlerner Sehutzaummwehning

-nkl. Schutzverdeckungserhdhung aul 2.200 mm bei
Maschinen die niedriger sind

-bei Ablage Maschinenrickseite

beigestelies HE-Therm Flow 5 Steuergeral

platziert an Spritzseite
Bedienseile neben CC300 innerhalb des Schutzgitters inkl.
Verkabelung

OPT188626

Separenwveche elektisch betatigr,

2 Ausfalichtungen

2ur Separierung von Ausschuss und Kontrollteilen,
mit Endlagendberwachung,

Funktion esnstelbar dber die Maschinensteuerung
inklusive Schnittstele

Auvslalnichtungen:

- Langsrichtung/Mitte

Spritzesnbeit mit Schutzurmwehning und
Schiebeschutz



Spritzesnheit in schwenkbarer Ausfohrung

Reingungspragramm var Automatikbetreh;
(Leerspritzzyklen varabel enstellbar)

QOPT138986

Massetnchterverschiebesinheit
(Massetrichter mcht im Lieferumfang)

Universal-Flansch fir Massetrichter/ Firdergerate,
rmantiert auf Verschiebesnheait.

Schnittstele for Einfarbegerat
potentialire

M3 Masserylinder Standard
Bi-Metallzinder (Fe-Basis),
abrasions- und korosionshestandig,
Emnsate bis 350 Grad C.

510 Schnecke Standard, Geometne GPS (G1)

- Durchmesser 30 mm LD 20,5
- durchgehanater PM Stahl,
hoch abrasions- und korrosionsbestandig

UMRD universal-shut {(R9b)

Ringrickstromspese

ir laserlegeter Ausfibrung aus
puhermetalurgischen Stahl mit sebr

hioher Abwasons- und Korosionsbestandigkeit
2ur Merarbetung von Thermoplasten

(ketne Limitierung des GF-Gehaltes)

(MFR = 2 + < 40g/10min) bis 450 Grad C

Flansch korrosionsbestandig (F2)

Hinweis: Duse korrosionsbestandig wird empfohien.



Diise offen mit geschraubter Dosenspitze

Korper und Spitze korosionsbestandig
Flanschgewincde M28x1.5
Disenspitzengewinds M24x1.5
Disenradius Flachdise
Disenbohiung 5 mm
Disenverangerung O mm

230V Zyinder- und Dosenheizung Spannung

Zylinderheizbander keramisch

Massezylinderisolierung alle Zonen

ACHTUNG:

fir Glasklarkunststioffe (2.B. PC, PMWA, COC), PC-Blends
(z.B. PC/PET, PC/ABS, PC/PBT. PC/SAN) und
scheremplindbche Konstsioffe (2 B, PVC, PYDC, FVDF)

rchl gessgnet

Ddsenheizung steckbar

Regelkreis fir zusitziche Disenbeizung

Hydraulische Antrietsvanante ECODRIVE - SHY2Z

- mit hervarragender Energiesfiisenz durch
hochdynamsche Servopurmpen.

- Geschwindigkeds- und Druckregelung
dber Purmpendrehzahl,

- Servopurmpe nur akliv bes Bedar.

- durch die geringe Verlustenergie stark reduziester
Kihkwassenerbrauch.

- sehr niedriger Gerduschpegel.

- awel unabhangige Antnebsenbeiten ermoglichen:
Auswerler, Kermzug und Dase paralled
Zu den Hauplbewsgungen.

- bei herizontalen 1K-Maschinen:
Leistungsregelunyg Dosieren

LED Anzeige for alle Hydraulik-. Preumatik- und
Wasserventde aur Visualisierung des Ventilstatus



Anschlisse e externe QI - Filkerainheit

Olkdihler mit Standardkahligistung

Maschine ohne Oftllung
Ol bei Inbetriebnahme zinkfrei

Microcamputer CC300

- Wisualisierung aul einerm 21,5"-Ful-HD Touchscreen-
Fartxmaonitor ma haber Senstivitat

- ergonamische Bidschrmpositonierung mi
autarnatischer Anpassunig

- Benutzerberechbgungssystern nach ELROMAP 65
inkl. 3 Keycards

- One-Touch-Operation und sensitve Bewegungs-
steusiung mit dem zentralen Badenelement e-move

- individuelle Zuweisung von Funkbonen fir die
fred konfiguriesbaren Handtasten

- optische Stéemeldeanzeige an der Bedienkonsole

- intuitive und schnelle Navigation durch komponenten-
und aufgabenanentietes Bedienkonzept

- Ubersichtsseite zur Anzeige von relevanten
Produktionsparametern

- frei konfigunerbare Faveriten- und Bildschirmseiten

- Dyklusabiaufl fres programmiertar Ober Grafik-Symbole

- Binstefdatenspecherung dber USB-Schnittstedle

- Netawerkschnittstede Ethernet

- e-help

- Natizfunktion

- Wochenschaltubr

- Prozessdaten-Protokoll

- Micrograph pro Sprtzeinheit,
jeweils 8 Kurven (2 Uberwachungen)

- Microplast

Bidschrmsprache 1: - deutsch

Bidschrmsprache 20 - englisch

Signalleuchte 3-farbig met Akustikeberment

Aufbau von aben nach unten und Funktion
Akustik: Maschinenstdnng

Gelb:  Ausschussteil

Rot:  Maschinenstbng

Blau:  LosgrdBenzahler
Plaizieruna: Standardplziz oberbhalls der



QOPT182006

3. Sprache for Bildschirrmtest
Sprache: tschechisch

(Listenpreis 330,00}

Programm Virthould

2ur Smulaton der Maschinensteuerung am PC
- Bearbetung von Einstelldaten

- Prozessoplimierung

- Trainingsmoglichketen

Lm ernwandireies simuberen rmt Virthdoukd
sicherzustellen, sind folgende technische
Vorraussetzungen 2u erfilan:

- Betriebssysterm: Windows /64 B, Windows 8.1/64 bil
oder Windows 10/64 bit

- Mrbeilsspeschen: mind. 8 GB, emploblen 16 GB
- Festplattenspeicher: mind. 20 GB
- USB-Anschiuss

- Leistungsklasse Intel 15

- BIOS: Hardware Virtualisierung muss aklivierl sein
{austandigen IT-Techniker des Kunden dariber in Kenntnis
selren)

- Zusétziich zum BIOS muss auch eine Anderung auf der
lokalen Firewall edaubt werden

Keycards zusétziich (10 Stihck) im
Scheckkartenformat

PD-Grafik |

kontinuieriche, grafische Uberwachung von
Prozessparamelern, Mittehvertbddung,

Slandardabweichung, Korrelationskoeflizienten, Warn- und
Eingriffsgrenzen wahibar,

ecograph
Energieverbrauchsanalyse der Sprtzgiebmaschine

LosgraBenzahler

Programm Anfabrschaltung



it autamatischer Umschaltung von Anfabr- auf
Produktionsparameter (fir Spritedruck, Nachdruck und
Staudnuck).

i clamp contral

Software zur Ermittiung und Uberwachung der
wWerkzeugatmung. Automatische Optimierung der
SchlieBkraft bei der Verarbeitung von Thermoplasten.

Emplenlung be i Neukunden: Seminar i Programme

i weight menitor

Software 2ur Uberwachung der Mengen- und
Viskostatsschwankungen der Schmelze. Erkennung von

Potential for Regelung mit 10 wesght contral

1 medt control - automatische

Dosierzeitaptimierunc

Dieses Feature von i melt controd ermittet automatsch
die aptimake Dosierzeit.

Dafir werden uerfu?hare Jeitreserven ausgenutat, die
Schneckendrehzahl wird

entsprechend angepasst.

Dies verbessent die Schmelzqualitdt und schont die
Plastifizierkomponenten {langere Lebensdauer)

Hirweis: combi Maschinen
Optirmierung steht nor for die 1. Spritzeinbeit zur Verfigung

Programm Bewegungsiberwachung

(Activity Check)
Maschinenabschaitung (Matoren + Heszungen) in
verschiedenan Betnebsmodi nach enstalbarer

Maschinenstiistandszest ohne Stirung

Ladungsverstarker PRIAMUS 50600

fir Druck- und Temperaturmessung im Werkzeug mit
automatischer kentifizierung, Sensorerkennung und
automatischer Umschaltdruckenmittiung.
Druchaufnehmeranschiuss BNC

Platzierung: feststehende Aufspannplatte.

(ohine Druck- und Temperatursensor)

QPT121253

i weight control

Saoftware zur Messung und Uberwachung von Mengen-
und Viskositatsschwankungen der Schmelze.



Regelung der eingespritzien Schmelzemenge durch
automatische Anpassung von Bnspritzpeofil,
Umschaltpunkt und Nachdrockprafil.

Emplehlung bel i Neukunden: Seminar iQ Programime

Versorgungsspannung
- 3x400V+N+PE/50Hz

Bei Metzform [T oder Fl-abgesicherten Systemen ist

EMGEL swecks Uberprifung der Anschlusssituation zu
infarmieren

Hauptanschluss for Strom an der Spritzseaite hinten

! Stimsede. Hauptanschlusseinfihrung in
Schaltschrankiiockewand.

Fassend [or 5 5tk Kabekerschraubungen, Type M32
inkl. Kabeherschraubungen.

QOPT194 767

Hirmwess:

Steckdosen, welche Ober ainen Fl Typ A abgesichert sind,
sind mcht zum Betrieb van Gerdten mil
Frequenzumrichtern f Servoreglem gesignel.

Sleckdose 2 poligf230Y

- Schuko 16A
Absicherung: Gber FI Typ A 30 mA

1 Sleckdose 230V

- 2 poky
Absicherung: dber FI Typ A 30 mA
Platzierung Schliefseite

- Schuko 16 A

(120,00)

£ Sleckdose 230V
- 2 pokg
Abscherung: dber FI Typ A 30 mA
Platzierung Spritzseite nnen

- Schuko 16 A
(120,00

4 Steckdose 16A



b d

- 3 Phasen

Abscherung: dber FI Typ A 30 mA
Platzierung Schliefseite

- CEE, 16A

(260,00

Steckdosenblech von der Schliesseinbeit
am Rahmen hinten langs der Maschine montiert

QOPT1 /3683

Getrennter KOnwasseranschiuss for Maschinen-und
Werkzeugkihlung an

Spritzseite Stirmseite, Zu- und Ablauf mit 45° Winkel nach

oben abgehend

OPT181924

Wasserfiter im Julauf

Type Honeywell 1° - 100 my
montiert auf Spritrseste Stimsete
rickspilbar,

QPT112076

Durchflussregles fir Tempernerkreise

auf der Maschinenrickseite

4 Krejse

0-10 W¥min.

platziert auf Maschinenrackseite

ACHTUNG:

Bai Veraendung von Gummischlauchen
Schlauchspezifikatan: 90°C/ 4bar

Druck-und Temperaturbersich von angeschlossenean
Gerdten beachten

Verschlauchung Werkzeugtermperienung

viorn Durchflussregler oder ENGEL flome
2ur Bewesglichen Aufspannplatte
- 2 Temperierkrese
- Maschinenvordersedtes
- Anschlussplatte (innengewinde G172
- Energefibrungskette
- Ternperierschlduche 1/2°
[max. 90°C, 4 bar)
- Farbkennzeichnung an den Schlauchenden rot/blao



- Maschine verbraiten an Vordersaite [Or Medienfdhrung
QPT192767

Verschlauchung Werkzeuglemperienung

vioarn Durnchilussregler oder ENGEL flomis
2ur festslehenden Aufspannplatte
- 2 Temperierkrese
- Maschinernvordersets
- Anschlussplatte (Innengewinde G1/27)
- Termperierschlauche 1/2°
[max. 30°C, 4 bar)
- Farbkennzeichnung an den Schlavchenden rolbtau
- Maschine verbreitert an Vorderseite fir Medienfdhrung

QPT192762

Versorgung (or Tempesiergerate, 4 Krese
(Verschlauchung vom Hauptanschiuss zu Veneilerblock
SchlieBseste, Maschinenrickssie)

R1/2%, inkl. Kugelhahne

Verschlauchung Werkzeuglermperierung von

Anschiussplatte SchlieBseite,
Maschinenrickseite zur BAP

- 2 Temperierkres:e

Nerschlauchung Maschinenvordersede
-Anschlussplatte (Innengewinde R 1/27)
-Energiefihrungskette

Tempenerschlauche 1/2° (max. 180°C, 20bar), inkl.
Hitreschutz

-Farbkennzeichnung an den Schlauchenden rot/blau

-Kugelhabine in Anschlussplatten auf Schliefseile
Maschinenmckseite

und auf den Aufspannplatte] nicht inkludiert
QOPT192775

Verschlauchung Werkzeuglemperierung von

Anschiussplatte Schliefseite,
Maschinenrickseite zur FAP

- 2 Temperierkrese
aschinemorderseite
-Anschlussplatte (Innengewinde [1/27)

Tempenerschiauche 1/2° (max. 180°C, 20bar), inkl.
Hitzeschutz

Farbkennzeichnung an den Schlauchenden rot/blau

-Kugelhabine in Anschlussplatten auf Schliefseile
Maschinennickseite

und auf den Aufspannplatte] nicht inkludiert



QOPFT192798

3 Verschlauchung von den Anschldssen von der

Maschine zum Temperergerst

it termp. best. Gummischlauch 172 Zoll bis 90 Grad
Celsius 4 bar

und vorm Tempenergerat zur Veneiletsiste 1/2° platziert auf

Schliefsete Strnsate Maschinenricksaite mit PTFE-
Wellschiauche

172" bis 180 Grad inkl. Hitzeschutz
(500,00

QPT180439

OPCUA Schnittstelle fir bis 2u 8 Tempernergeréte,

basierend aul Euromap 82.1

nicht karmpatibel mit ENGEL 83 flewy control,
le-flomo; e-flomo Premiurm; e-temp)
Software ab CC300

Ethernet Switch IP 67 [mit M12 Anschiuss D-codiert
ausgefinrt)

inkl. Verbindungskabel im Schaltschrank
bei drehzahigeregelten Tempernergeréten,
Sromanschluss separat ausfibren
(Industriesteckverbinder)

Tasse fir 3 Stack HB Therm Temperiergerate

freistehend,
Platzierung: Schiefseite Bedienrickssaie

QPFT192801

TTUNG
Wegaulnehmer berihrungslos

Maschinenschuhe in Standardausfibrung

Avsfihrung gemiB Europa-MNorm EN 201

Betriebsankeitung inkl. e-help

Sprache: deutsch

Ausfubrung: Hard Copy inkl. digitaler Ablage am
Kundenportal "e-connect”



ERIE

1. zusdtzliche Betnebsaniedung inkl e-help

sprache: englisch
Auslibrung: Hard Copy inkl. digitaler Ablage am
Kundenportal "e-connect”

2. zusdlzliche Betnebsanledung inkl. e-help

Sprache: tschechisch

Ausfubrung: Hard Copy inkl. digitaler Ablage am
Kundenportal "e-connect”

Aultragsspezifische 30 Daten [or die Hallenplanung

im STEP-Farmat [AuBenkontur der Maschine, ekekirische
Schrttstellen in Maxmalausiobrung, obine
Autormatisiening).

Beraits erslellte 30 Daten werden bei kundensailigen
Anderungen nicht kostenlos aktuaksert.

Variante B, Geheimhallungsverenbarung erfarderbeh.

Erweiterung Bedenungsaniaitung

Arbeitsanwessung: " Hochspannungsprifung”
nkl. Prafpratokol

Arbeitsanwessung: " Erdungsprifung”

nkl. Prafpratokol

QOPT136450

Beschiderung 2-sprachig
Sprachen: deutschi/englisch

sonderlackierung MATT gemal Kundendesign

AL 7035 - Behtgrau
RAL 3020 - verkehrsrot

QPT166E019

Maschinenlieferung in einem Stick
(SchlieBeinhel und Spritzeinheit H)

schnittstelle potentalreier Kontakl

(Klemmbsziste) - frei programemierbar
(1x digitaker Ausgancg)
(340,00



Schnittstelle potentialreie Kontakte

(Klemmbsziste) - el programmier bar
(4x digitaker Ausgang, 4x digitaler Engandg)

SpritzgieBrmaschine ausgeristet mit ENGEL

Linearrehoter viper:

- Handling montiert auf FAP mit Stander / Ablage
Maschinenmickseite

Universalschaltschrank mit Luft W asser Warmetauscher:
- Mein

mehr als 1 Robater integriest in SGM:

- Mein

Robateraushibrung:

- Standard

Aufbau des Linearroboters oder Anguss-Pickers auf

e SpritzgeBmaschine und gemeinsamer Testlauf im
Produktionswerk der Maschine bes ENGEL.

Schnittstelle ER-15 fir EMGEL BEoboter

Robatersteverung integrien in Maschinenstewerung
inkl. Spannungsversargung Robater Ober Klemmieiste
inkl. getaktete Forderbandsteckdose (FI Typ A 30maA)

inkl. Anschiusspunkt for Robater-Handbediengerdt an
Maschinervorderseite

Spannungsversorgung Penphenegerate

Uber Industriesteckverbindung 15/764
Inklusive Gegensteckear
Platzierung Schliefseite

QOPT189910

conveyor system GFBED

gerades Fivderband for frei falende Teile
- Farderlinge = 1600mm
- Gurtbraite = 300mm
- Traglast = 12 kg / m
- miax. Tempes atur
langfristig = 80°C
kurzfrstg =« 100°C [« 2 rmin)
- bei Positionierung:
Maschinenlangsseite in Maschine

sedthche Fuhrungsblecherhdbung Bausatz



* Lange = 800mm (2 x 400mm)

* Gurtbreite = 300mm

* rusdtzliche Hihe = +65 bis +88mm
* Edelstabl 1,5mm

* nkl. Befestigungsschrauben

ENGEL Maschinen sind fr die Nulzung digitaker

Lissungen
(z.B. e-connect. 24 und e-connect. monitor) vorberaetel.

ENGEL stelt folgende Hard- und Soltware zur Verfigung:
EDGE Devica (1 Box for mehrere hMaschinen,

basierend aul technischen Vargaben)
(rur fir e-connect. 24} Software e-connect. 24"

Der Kaufer tragl, beginnend mit der Inbetnebnahme
der Maschine, die Verantworlung fir:
-den Internetzugang in Ubereinstimmung mit des
EMGEL Systemspezilikation for das EDGE Device
-die Redgistrierung und Inbetriebnabme des
EDGE Device basierend aul dem mitgelielertan

Ouickstart Dokument.
-die rechibche Freigabe der Dateniabertragung
fir digitale Lésungen
[im ENGEL Kundenportal e-connect)
-die Vernetzung der Maschine ma dem EDGE Device
-tlen Erwerty eines WLAN Routers und {optonal) esner SIk-
Karte
fir die Internetanbindung, wenn das allgemeine
Firrmennetawerk nicht genutzt werden darfl [opbonal)
(rnur fir e-connect. 24) die Instalaton der Soflware
L-connect. 24" auf zumindest einen PC,

der in das Netawerk so eingebunden ist,
dass ein Zougill aul das EDGE Device mdglich ist

Datenschntstale ir MES basierend auf

EUROMAR T

Schnittstede fdr den Datenaustausch awschen
Spritzgebmaschine und MES (Manufacturing Execution
System) baserend aul OPCUA. Dse Datenschnittsteds ist in
die Maschinensteuerung ntegriert. Die ENGEL
Datenschrittstelle basient aul die Spezifikationsn
EURCMAP 77 Release 1.00a und EUROMAP B3 Release
1.07 vom 28, Januar 20718, Weilere Detais stehen [hnen
in der Benutzennformation Version 207190328 unter
wonew_engelglobal com/defat/dokumentabon zum
Denamiboad 2ur Verflgung.



