166002 Bearbeltungszentrum SPINNER U wie 1 5L
folgt kenfiguriert:

344 als COMPACT-Bauvariante 1 8L

fir optimales Prais - Leistungsverhdltnis

354 in S-Achsenversion US 1 5L

347 GRUNDMASCHINE U-1530 1 5L

Verfahrwege X=1530mm Y=530mm Z=465mm Linearfihrung in allen drei Act
Erlorderliche Aufstellelernente am Maschinenbett zur Justage Spritzschutzvol
Arbeitsraumieuchte

A48 Hochgenauigkeits FRASSPINDEL bis 1 8L
12,000 Upm

15,2KW / 97Nm (max) als In-Line Spindel mit Direktantrieb ohne Riemen



56 Werkzeugaufnahme an Spindel SK40 1 St
DIN69871

Werkzeugaufnahme an Spindel SK40 DIN6S871 mit Anzugsbolzen DINGS872-A

69 WERKZEUGMAGAZIN mit 54 1 St
Werkzeugstationen

als Hochgeschwindigkeitswechsler mit Doppelarmgreifer Austihrung mit schnell laufender
Waerkzeugkette
vom Arbeitsraum getrennt durch pneumatische Klappe

366 2-Achsen DREH-KIPPPTISCH D=650 in 1 8L
PRAZISIONSAUSFUHRUNG "T"

Integriert in den GuBsockel im Arbeitsraum der Grundmaschine und feinjustiert mit Gegenlager
vome am Tischkonsol (beidseitig gelagen).

Drehtischdurchmesser 650mm incl Ausserer abnehmbarer Tischplatte auf dann D=500
(verbesserte Kolissionssituation) -> Hohere Steifigkeit und Genauigkeit bei hoher Tischlast

-> hohe Tischbelastung 500 kg

-> Schwenkbereich: B=-5°(-90°)/+110°

mit T-Nuten zur Befestigung von Werksticken und Spannvorrichtungen

3N DIREKTES MESSSYSTEM in B und C- 1 SL
Achse

in Prazisionsausfihrung, zentral im Rundtisch eingebaut mit Bohrung

far erhdhte Positioniergenauigkeit der Kippachse mit vergréBerter Bohrung in Drehachse C far
2-fach Drehzutiihrung

373 HYDRAULISCHE BREMSE fir Kippachse 1 SL
B und Drehachse C

far erhdhte Steifigkeit bei Schruppbearbeitung im statischen Betrieb

380 DREHZUFUHRUNG 2-fach im Zentrum der 1 Su
C-Achse

zur Durchfiihrung von Druckluft oder Hydraulik (ohne Medienanschluss).
2-kanalig ausgelegt fir bis zu maximal 70 bar Hydraulikdruck oder 7 bar Druckluft



1015 P-Ventil flir Nullpunkt Turbofunk 1 5L

Zwei 52 Wege-Ventile in Ruhestellung Verbraucher entliftet® zur Ansteuerung eines
federveriageitan Nullpunktspannsystams mit Turboafunktion bis 7 bar.

Prneumatisch verschlaucht an 2 Kanale der Drehzufihrung im RBundtisch:

Kanal 1: Verriegalung IGsen

Kanal 2: Ausblasen des Spanntopfs und Turbolunktion

Zur weiteran Beachtung: Ventil schaliet auch bei offener Arbeitsraumidire! Bei Anschlull siner
pneumatischen Spanmvarrichtung an diese Ventile mull der Betreiber dafir Sorge tragen, dass
die maximalen Spannhdbe und Spanngeschwindigkeiten den geltendan Mormen (ir die
Vermeidung der Gefahren dureh Quetschen und Schaeren enlsprechen. Ubarschreiten die
Spannwege und - geschwindigkeiten die Normen und die Spannvarrichtung kann bei
Betatigung zu Verletzungen flhren, dann muf zusatzlich die Option “Zweihandschaltung” fir
Spannhydraullk bastallt warden. Der Batreiber hat dallr Sorge 2u tragen, dal a3 bei Ausfall
des

Prneumatikdrucks zu keinem Lisen des Teiles aus der Spanmvorrichtung kommit.

Fir zusétzliche Ventile ist ZWINGEND eine G-fach Drehzufihrung notwandig.

360 STARRTISCH links im Arbeitsraum U- 1 5L
1530

mit T-Muten zur Befestigung von Werkstlcken und Spannvorrichtungen
Oberplatie 1680mm abnehmbar fir erhdhten Abstand Tisch/Spindel fir hohe Aufbauten und
Einsatz Reitsiock

388 DIREKTE MESS-SYSTEME in X/Y/Z-Achse 1 5L

fir erhthte Positioniergenauvigkeit und verbassarter Warmegang sowie Langzeitgenavigkeit

438 Steuerung SIEMENS 1 5L

Austihrung mit SIEMENS-Steverung folgender Auspragung:
Anmerkung: Es galten die Siemens Bedingungen fir Softwareprodukie
hitps-fwww sw.slemens comdan-USisw-termabase/sula’

T2 Siemens "SINUMERIK ONE™ 1 5L

In neuvester Stauerungsgenaration SIEMENS "SINUMERIK ONE®

- SPINNER - SPIOS 24" Touch Bedienfeld fir 14.0 Anwendungen

- Badienfeld hdheneinstellbar, drehbar und kippbar fir baste Ergonomia
- ingl. Gravurzyklen

- 24" Flissigkristall Flachfarbbildschirm mit Multi-Touch-Funktionalitat

- Anwenderspaicher 2 GByla

- 15 Nullpunktverschiebungean

-1 frele USB-Schnittstalle

« Ethernet-Schnittstelle Standard



817 Ausfiihrung mit SPIOS Touch V2 1 5L

Geliefert in Ausfihrungsvariante SPINMER - SPIOS 24" Touch Bedienfeld Version 2
mit integriertem Handrad / Fead-override.

12 ERSTSPRACHE CNC-Dialog: Deutsch 1 5L

218 ZWEITSPRACHE: Englisch

825 MULTI-CONTROL-WHEEL 1 5L

SPINMNER MULTI-CONTROL-WHEEL am Bedianfeld fir folgendar Funktionan intagrien in nur
ein Badienalemant:

- Handradfunktion im Jog-Betrieb

- Varschub-Onverride im Automatikbatrist

- Starttaste und Vorschubbeeinflussung im Single-Block Einrichlabetrieb selbst ricksetzend
auf 0% am Satzende

-= alle wichtigen Funktionan des Einrichtebetriebs in einem Bedienelemeant intagrier

114 Multifunktionz-Bedienhandgersit 1 8L

MULTIFUNKTIONS-BEDIENHANDGERAT mit integrienam Display zur Anzeige von
- Position der aktiven Achse

- aktiverm Incremant

- Spindeldrehzahl

- akiueller Vorschub und folgenden integrierten Bedienfunktionen:

- NC-Start/Stop, Spindel Star/Stopp, Vorschub Star/Stopp

- Achzanwahltasten

- Richtungs-Tasten/ Eilgang Uberlagerung - ResetSingle-Black

- Varschub-Override

994 SW-Paket OME-Dyn. Operate 3A-Fr. 1 5L

Siemens-Paket 5423 bestehend aus den Einzeloptionan:

ShopTurn / ShopMill P17

Restmatenalerkennung und -bearbaitung fir Konturtaschen und Abspanen P13
AD-Simulation 1 (Fertigteil) P25

Mitzeichnen (Echtzeit-Simulation der akiuellen Bearbeilung) P22
DXF-Reader P56

Abarbeiten von externan Speichermn EES P75
TRANSMIT/Marntelilichen-Transiormation M27 M27

Massryklan fir Bohren/Frasen und Drahen P28

Advanced Surface S07

Top Surface S17

Top Spead plus 562

HMI-Anwenderspeicher zusitzlich auf Speicher-Kare der NCU P12
GEMASS FOLGENDER DETAILBESCHREIBUNG:



117 SHOPMILL Arbeitschrittprogrammiarung 1 8L

46 4-Achsen-Bearbeitung mit Rundachse 1 5L

z.B. Abwicklungen am Umfang, Transmit

2ar 3D-SIMULATION des Fertigteils 1 50

119 RESTMATERIALERKENNUNG 1 5

und Bearbeitung von Konturtaschen

126 DXF-Reader Einzellizenz 1 8L

zum Einlesen von DXF-Dateien auf die CNC

238 MITZEICHNEN der Bearbeitung 1 8L

243 Cycle 996 zur KINEMATIKVERMESSUNG 1 5L

der Maschine bei hohen Genauigkeitsanspriichen an 5-Seiten-Teil

240 2GB zusditzlicher Anwenderspeicher 1 8L

247 TASTFUNKTIONEN fiir Integration 18
MeBtaster

116796 Autematische Maschinenabschaltung 1 5L

Autamatische Abschaltung Gber selbsausldsenden Hauptschalter. Abschalibedingungan durch
Bediener wahlbar wie folgt:

1.) Einstellbare Zeil nach Programmende.

2.) Einstallbara Zeil nach Auftreten ainar Storung.

3.) Programmierbare Abschaltung direkt aus CHNC-Programm par M-Funktion.

4.) Erelchen einer vorgegebenen Silckzahl durch integrierten Stickzdhler

Empfohlen zur Energie-Einsparung nach Fartigungzslos-Enda bai Betrieb in mannlosen Spat- /
Geisterschichten.



aas UNIVERSAL-SPANEFORDERER mit 1 5L
Kihlmittelwanne LU?-1530

mit vergrdBertam, L-iormigen Kdhimitteltank, ca. 200 liter

mit Kreiselpumpe, 831min bei B bar

Auslegung der Anlage fir Kihlschmbarmitiel als Emulsion,

Achtung: Sinnvoller Einsatz an Universalmaschinen auch im Mehrschichtbetrieb.

Anlage bedingt geeignet fir kurzspanendea Werksticke wie Guss oder Messing Manuella
Rainigung f Entlearung gal. nach Anfall notwendig

62 VORBEREITUNG der Spindel FUR 1 5L
HOCHDRUCK

Fiir Nutzung des Zusatrtanks bis 22 bar

63 HOCHDRUCKTANK 22bar 1 5L

it Papiarbandfilter zur Spdlung zentral durch die Spindel
Separat naben der Maschine stehand mit zusétzlichem Kdhlmittelvolumean
incl Hochdruckpumpe und Niveaulberwachung

78 Zusatzliche Blasluft am Spindelstock 1 5L

ziirm Kihlan mit Luft statt Wasser

65 VORBEREITUNG SPINDELTASTER 1 5L

SPINNER-Blum mit IR-Emplanger zur drahtlosen Uberragung

4M ROBOTERKLAPPE 1 5L

rechis im Arbaitsraum incl Ansteuarung als Zugrifl fir Roboterzelle oder Palettiersystem

785 UNIROEB universelle Roboterschnittstelle 1 8L

Basizmodul als Buskoppler gemal UNIROB Beschreibung

ACHTUNG: Im Falle des Anbaus externar Automatisierungssystema die nicht von SPINNER
geliafen warden arlischt die CE-Kennzeichnung 10r die Anlage und mul fir die Gesamtanlage
neu zertifiziert werden. Dies liegt in der Verantworlung des Automationspartners.



441 RINGOSEN fiir Kranentladung 1 5.

Satz bestehend aus 4 Stk. zwingend erorderich zum Krantransport

333 STANDARDLACKIERUNG 1 5L

zweitarbig in lichtgrau RALT035 und blaugrau RALS008

527 Elektrische Ausfiihrung /f komplett 1 5L

EUROPA-STANDARD wie folgt:

416 Betriabzspanung 3x400V +/-10%
421 Netzfraquenz 50Hz (+/-2%)

423 TH-Netz (5-leiter)

986 Technische Ausfiihrung nach CE-Normen 1 5L

Technische Ausfihrung nach CE-Normen entsprachand den Standards dar Europiigchean
Union
mit entsprechendem CE-Zertifikat

501 VERPACKUNG auf Stahlpaletie 1 5L
verschraubt

mit Plastikhauba, unverschwellt, ohne besondere seemdBige Konsaervierung,
ampiohlen fir Direkttransporte Haus zu Haus bis 4 Tage in trockenam LEW.
Emsorgungsricknahme von Leargut gegen frachtireie Anlieferung ins Lieferweark.

2201572 BLUM Messpaket SK40 1 5L

142174 Messtaster TC52

143792 Tasteinzalz Harmetall 75 Rubinkugel DKS
144483 Werkzeugaufnahme SK 40 - BTH 25
222143 Komponenten montieren und justieran



