Sodick AQ750L Premium huzalos szikraforgacsolo gép

Gyartasi év: 2002

e Linedris motorokkal az X, Y, U, V tengelyeken
Linedris liveg mérdléc 0,1 um-es felbontassal
minden tengelyen

Holtjatékmentesség

Dielektrikum hiit6egység

Keramia alkatrészek

LAN halézat

LQ1W CNC vezérléssel

Automatikus huzalbef(izé (AWT)

Standard L-Cut huzaldarabolé

13” LCD képerny6 LAN csatlakozo
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A berendezés felszereltsége

e 3-oldalon leslllyesztheté munkatartaly

o CE szabvanyoknak megfelel

e Szilard ontott géptest

e Munkadra szamlalé (a vagasi idé mérésére)

e Minden tengelyen linearis motor X, Y, U,V,

e Minden tengelyen liveg méréléc X, Y, U,V

e 0.1 pm-es felbontas

o Automatikus csucssebességil huzalbef(izés

o 100.25 mm-es Huzalvezet§ készlet

o Huzalvég eltavolité egység (a beflizés sikerességét biztositando)

e Sarok-kontrol (Advanced Corner Control) (ACC)

o Keramia alkatrészek a munkaasztalban, a Z-tengelyben, a befogéban, valamint a
huzalvezetében

o Termosztat altal vezérelt dielektrikum hiités

o Elektrolizis-mentes d&ramkdr (BS dramkar)

e 13" LED szines monitor

o LAN —hélozati csatlakoz6

e Taviranyité

o Egér

o 32 bites CNC vezérlés

¢ a munkafolyamat grafikus megjelenitése

o zajszlird

e FT Il (Csucspontossagu pozicionald szenzor)

e Halogén spot lampa

o 3 papir szlrd

o Feszlltség-csdkkentd transzformator

o RS232C interfész

o Automatikus vizszint szabalyozas

o  Gépkdnyv

Sodick AQ750L



Miiszaki adatok

Géptest

X-Y tengely mozgastartomany
U-V tengely mozgastartomany
Z tengely mozgastartomany
Max. munkadarab mérete
Max. munkadarab sulya

Padlé és asztal kozotti tavolsag
Vezérelt tengelyek

Max. pozicionalasi sebesség
Huzalatmérd

Max. huzaltekercs sulya
Huzalfeszités

Huzalsebesség max.
Fokvagas

A gép sulya

A gép méretei

Szin

Teljes energiafelvétel
Dielektrikumtartaly

Tartaly térfogat

Sz(ird tipusa
Viz ellenallas
Deionizal6 gyantatartaly

Viz h6mérséklet szabalyozas

A hiitoberendezés a gép standard tartozéka.

Méret

Sodick AQ750L

mm
mm
mm

mm

kg

mm

m/min

kg

mm/sec

kg

mm

kVA

liter

liter

mm

750 x 500

770 x 520

400

1050 x 750 x 400
1500

1000
5(X)Y,Z,U)V)
3.0

0.15-0.3

420

+/- 30° /150mm
6200

2080 x 2710 x 2340
Arany és ezist

12

1040

cserélhetd papirszird
Beépitett deionizalas
10

Beépitett hiitd

Geéptestbe integralva



CNC vezérl6egység LQ1W
Max. megmunkalasi aram
Impulzus generator

Bemen6 aram

CNC egység

Felhasznalé memdria kapacitas
Adattarolé eszkoz

Adatbeviteli eszkdz

Kijelz6

Karakterkiosztas

Billentylizet

Pozicionalasi parancs

Max. beviteli parancs

Vagasi technolégiak tarolasi kapacitasa
Offszet értékek tarolasi kapacitasa
Programsor szamozas

Alprogram szintek szama

Q parancs szintek szama
Koordinata-rendszerek szama
Egyidejlleg vezérelt tengelyek szama
Minimalis beviteli parancs

Minimalis elmozdulas

JOG el6tolas

Pozicional6 rendszer
Tengelyvezérlés

Hiba kompenzacio

Szovegszerkesztés

Grafika

Halozati funkciok(opcid)'

60 A
Optimalizalt impulzusfigyelés
3-fazisu 50/60 Hz (Transzformator 380/400 V)

Tobbfeladatos Op.rendszer, Sodick
Mozgasvezérlés (Sodick Motion Controller)

Memdria: 10 MB

3,5"FD

3,5"FD ,érintd képerny6, RS232C, billenty(izet
15" TFT képernyd

Alfanumerikus karakterek és szimbdlumok
Standard (101 gombos), funkciébillentylk
ndévekmeényes és abszolut

+ 999999.999/+99999.9999 (allithatd)
1,000 technolégia

1,000 érték (HOO00 - H999)

N000000000 - N999999999

50

8

60

max. 4 tengely

0.1 ym

0.1 ym

max. 5 m/min

Linearis motor = zart hurkos vezérlés
linedarmotor

Minden tengelyre /

holtjaték és nyomaték kompenzacié
2 képerny8s szimultan szerkesztés
hattér szerkesztés

XY sik, XY-YZ sik, 3D, hattérgrafika,
palyagrafika, kistlés grafika

Modem, Ethernet (10-Base-T)

Megjegyzés 1: A haldzati funkcié némely halézati kérnyezetben lehet hogy nem mikédik.
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