ENGEL

TECHNISCHE DATEN

SPRITZGIESSMASCHINE

ES 500/110 HL —

SCHWERTBERG AUSTRIA

Internationale GroRenbezeichnung ' 500/110
Maschinenbezeichnung ES 500/110 HL
Spritzeinheit

Schneckendurchmesser mm 35 40 45
Schneckenlénge Standard L/D 20 20 20
Plastifizierleistung Standard i g/sec 21 32 34
Schneckenlénge Barriere L/D 24 24 -
Plastifizierleistung Barriere ** g/sec 31 44 2
Dosierweg mm 200 200 200
Schneckendrehzahl r/min 20-400 20-400 20-320
Einspritzstrom ° cm'/sec 152 198 251
Max. Hubvolumen cm® 192 251 318
Spez. Spritzdruck bar 1700 1300 1050
Spez. Spritzdruck erhdht bar 2400 2050 1600
Disenweg mm 300 300 300
Disenanprefikraft kN 50 50 50
Heizleistung kW 9,2 9,2 12,2
Anzahl der Heizzonen inkl. Diise ’ 4 4 5
SchlieBeinheit

Schliel3kraft kN 1100

Offnungsweg mm 500

Auswerferkraft kN 40

Auswerferweg mm 130

Werkzeugeinbauhéhe min. mm 250

Plattenabstand max. mm 750
Werkzeugaufspannplatten

- GesamtgroRRe mm 730 x 420

- vergrofRerte Aufspannplatten mm 730 x 600
Ausfallschachtbreite mm 460

Trockenlauf (Euromap 6) « Hub Sec co mm 1,6 © 200

Antrieb

Pumpenantriebsleistung kW 18,5

Olfiillung I 260

Gewicht

Netto gesamt (ohne Ol) kg 6000

Abmessung

LangexBreitexHbhe (Standardmaschine) m 4,80x1,42x2,00

1 Arbeitsvermdégen Spritzeinheit-SchlieRkraft in MP

2 Werte fur Polystyrol (MVR 200/5=100m3/10min) bis Spritzeinheit 2550 nach EWN

3 Werte fiir HDPE (MVR190/5=13cm"/10min) mit PE-Schnecke ab Spritzeinheit 3550 nach EWN

4 Werte fir PP (MVR230/2,16=12cm®/10min) bei TM-Maschinen

5 Werte fiir HDPE (MVR190/5=13cm’/10min) nach EWN

6 Theoretische Werte

7 fur Standardschneckenlénge




